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ანოტაცია

წინამდებარე ნაშრომი წარმოადგენს ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების პროექტს, რომელშიც დეტალურადაა განხილული საწარმოს ფუნქციონირების შედეგად ატმოსფერულ ჰაერზე ზემოქმედების რაოდენობრივი და ხარისხობრივი მაჩვენებლები.

ნაშრომი შესრულებულია “გარემოს დაცვის შესახებ” და “ატმოსფერული ჰაერის დაცვის შესახებ” საქართველოს კანონების და მათგან გამომდინარე მიღებული კანონქვემდებარე ნორმატიული აქტების საფუძველზე, საწარმოს განვითარების პერსპექტივის, ადგილის ფიზიკურ-გეოგრაფიული და კლიმატური პირობების, ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის პარამეტრთა და გაბნევის ანგარიშის გათვალისწინებით, დაბინძურების თითოეული წყაროსა და თითოეული მავნე ნივთიერებისთვის დადგენილია ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები.
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების პროექტი წარმოადგენს მეცნიერულ-ტექნიკურ დოკუმენტს, რომლითაც დგინდება ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების სტაციონარული წყაროებიდან მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევების განსაზღვრული რაოდენობა იმ პირობით, რომ გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებათა კონცენტრაციები ატმოსფერული ჰაერის მიწისპირა ფენაში არ აღემატებოდეს შესაბამისი მავნე ნივთიერებებისთვის დადგენილ კონცენტრაციის ზღვრულად დასაშვებ ნორმებს.
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები დგინდება 5 წლის ვადით  დაბინძურების სტაციონარული წყაროების მაქსიმალური შესაძლო სიმძლავრით დატვირთვის პირობებისთვის.
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ძირითად ტერმინთა განმარტებანი
ა) "ატმოსფერული ჰაერი" _ ატმოსფერული გარსის ჰაერი, შენობა-ნაგებობებში არსებული ჰაერის გარდა;

ბ) “მავნე ნივთიერება" _ ადამიანის საქმიანობის შედეგად ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვეული ნებისმიერი ნივთიერება, რომელიც ახდენს ან რომელმაც შეიძლება მოახდინოს უარყოფითი ზეგავლენა ადამიანის ჯანმრთელობასა და ბუნებრივ გარემოზე;

გ)
"ატმოსფერული ჰაერის მავნე ნივთიერებებით დაბინძურება" _ ადამიანის საქმიანობის შედეგად ატმოსფერულ ჰაერში ნებისმიერი ნივთიერების გაფრქვევა, რომელიც ახდენს ან რომელმაც შეიძლება მოახდინოს უარყოფითი ზეგავლენა ადამიანის ჯანმრთელობასა და ბუნებრივ გარემოზე;
დ) "მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის წყარო" _ ობიექტი, რომლიდანაც ხდება მავნე ნივთიერებათა გამოყოფა (ტექნოლოგიური დანადგარი, აპარატი და სხვა);
ე) "მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყარო" _ ობიექტი, რომლიდანაც ხდება ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევა (საკვამლე მილი, სავენტილაციო შახტა და სხვა);
ვ) "დაბინძურების წყარო" _ მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის ან (და) გაფრქვევის წყარო;

ზ) "მავნე ნივთიერებათა ორგანიზებული გაფრქვევა" _ მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევა სპეციალურად გაკეთებული მოწყობილობებიდან (საკვამლე მილი, სავენტილაციო შახტა და სხვა);

თ) "მავნე ნივთიერებათა არაორგანიზებული გაფრქვევა" _   მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევა არამიმართული ნაკადის სახით (დანადგარების ჰერმეტიულობის დარღვევის, ჩატვირთვა-გადმოტვირთვის ადგილებში გამწოვი დანადგარების არადამაკმაყოფილებელი მუშაობის და საერთოდ მათი არარსებობის დროს და ა.შ.).
ი) ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია _ ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერების მაქსიმალური კონცენტრაცია დროის გარკვეული გასაშუალებული პერიოდისათვის, რომელიც პერიოდული ზემოქმედებისას ან ადამიანის მთელი ცხოვრების მანძილზე არ ახდენს მასზე და საერთოდ გარემოზე მავნე ზემოქმედებას.
კ) საშუალო დღე-ღამური ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია _ ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერების კონცენტრაცია, რომელიც განსაზღვრულია დღე-ღამის განმავლობაში აღებული სინჯების კონცენტრაციათა მნიშვნელობების გასაშუალოებით.
ლ) მაქსიმალური ერთჯერადი ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია _ ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერების მაქსიმალური კონცენტრაცია, რომელიც განსაზღვრულია 20-30 წუთიან დროის ინტერვალში ერთჯერადად აღებულ სინჯების კონცენტრაციის მნიშვნელობების მიხედვით.
მ) “ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმა” _ ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების წყაროდან მავნე ნივთიერებების გაფრქვევის დადგენილი რაოდენობა, გაანგარიშებული იმ პირობით, რომ დაბინძურების ამ წყაროსა და სხვა წყაროების ერთობლიობიდან გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებათა კონცენტრაცია ატმოსფერული ჰაერის მიწისპირა ფენაში არ აღემატებოდეს კონცენტრაციის ზღვრულად დასაშვებ ნორმას;

1. ძირითადი მონაცემები საწარმოს საქმიანობის შესახებ
შპს „აზა კარბონ“-ს განზრახული აქვს ააშენოს ახალი ნავთობის კოქსის კალცინირების ქარხანა საქართველოში, ფოთის თავისუფალ ინდუსტრიულ ზონაში 30,2 ჰექტარის მიწის ფართობზე.
საქართველოს გარემოს დაცვისა და სოფლის მეურნეობის სამინისტროს გარემოსდაცვითი შეფასების კოდექსის I დანართის მე-2 (10 მეგავატი ან მეტი სიმძლავრის თბოელექტროსადგურის ან/და წვის სხვა დანადგარის მშენებლობა და ექსპლუატაცია) და 29-ე მუხლის (1 000 მ3 ან მეტი ჯამური მოცულობის წიაღისეული საწვავის ან/და ქიმიური პროდუქტების საცავის მოწყობა და ექსპლუატაცია), ასევე II დანართის მე-5 მუხლის 5.4 პუნქტის (ცემენტის, კირის, გაჯის ან/და თაბაშირის წარმოება) თანახმად ის ექვემდებარება გარემოზე ზემოქმედების შეფასების ანგარიშის მომზადებას.

სკოპინგის გადაწყვეტილების საფუძველზე (2020 წლის 13 ნოემბრის #2-1049  ბრძანებით გამოცემული 2020 წლის 30 ოქტომბერი #89 სკოპინგის დასკვნა) მომზადდა გარემოზე ზემოქმედების შეფასების ანგარიში.

 შპს „აზა კარბონ“-ის მიზანია აწარმოოს ანოდური კალცინირებული ნავთობის კოქსი, რომელიც საჭიროა ალუმინის მრეწველობაში, როგორც ნედლეული ალუმინის დნობის პროცესში გამოყენებული ანოდური ბლოკების წარმოებისთვის. წელიწადში 740,000 ტონა  ნავთობის პირველადი კოქსი გადამუშავდება წელიწადში 500,000 ტონა კალცინირებულ ნავთობის კოქსად. ამისათვის გათვალისწინებულია ერთი და იმავე სიმძლავრის ორი (2) ხაზი. სხვადასხვა წყაროდან მიღებული ნავთობის კოქსის გამოყენებით შესაძლებელია არაუმეტეს 3,5% გოგირდის შემცველობის მქონე  ნავთობის კოქსის შერევა მბრუნავი ღუმელისთვის მისაწოდებელ მასალად.
 გარდა კალცინირებული ნავთობის კოქსისა როგორც მთავარი პროდუქტისა, გამომუშავდება 50 მეგავატი ელექტროენერგია როგორც გვერდითი პროდუქტი, ცხელი კვამლის აირებიდან მიღებული სითბური ენერგიის გამოყენებით, ორთქლის ტურბინასთან ერთად ქვაბ-უტილიზატორების მეშვეობით. ახალი ქარხნის მოედანი განთავსებული იქნება შავი ზღვის სანაპიროზე. ეს კი იმის უპირატესობას იძლევა, რომ მსოფლიო ბაზრიდან მოწოდებული ნავთობის პირველადი კოქსი გემების საშუალებით იქნეს მიღებული და ამით გადაწყვეტილი იქნება კალცინირებული ნავთობის კოქსის გლობალური შესყიდვის საკითხი, მათ შორის დანიშნულების ადგილი BP Coke Europe. ამასთან, მიწოდებული ნავთობის პირველადი კოქსის ნაწილის დამუშავება რკინიგზის ვაგონებით განხორციელდება, როგორიცაა მაგალითად, ტრანსპორტირება SOCAR-ის ბაქოს ნავთობგადამამუშავებელი ქარხნიდან და თურქმენეთის ნავთობისა თურქმენბაშიდან. რუსეთის „ტატნეფტის“ ნავთობგადამამუშავებელი ქარხნიდან  ნავთობის პირველადი კოქსის მიწოდება განხორციელდება როგორც რკინიგზის ვაგონებით, ისე გემებით
ზოგადი ცნობები საწარმოს შესახებ მოცემულია ცხრილ 2.1-ში
 ცხრილი 2.1.
ძირითადი მონაცემები საწარმოს საქმიანობის შესახებ
	#
	მონაცემთა დასახელება
	დოკუმენტის შედგენის მომენტისათვის

	1.
	ობიექტის დასახელება
	შეზღუდული პასუხისმგებლობის საზოგადოება “აზა კარბონ”

	2.
	ობიექტის მისამართი:

ფაქტიური:

იურიდიული:
	ქალაქი ფოთის თავისუფალ ინდუსტრიულ ზონაში, ს/კ 04.01.01.837 
საქართველო, ქ. ფოთი, თავისუფალი ინდუსტრიული ზონა, (ნავსადგურის ყოფილი ექსტენსიური განვითარების ზონა), შიდა N1B-7T/422.

	3.
	საიდენფიკაციო კოდი
	415107921

	4.
	GPS  კორდინატები
	X=718360.00;  Y=4673550.00

	5.
	ობიექტის ხელმძღვანელი: გვარი, სახელი 

ტელეფონები:

ელ. ფოსტა:
	შაიგ ორუჯოვ
ტელ: 571 50-47-07; 577 43-80-90.
           info@azacarbon.ge

	6.
	მანძილი ობიექტიდან უახლოეს დასახლებულ პუნქტამდე:
	დასახლებული პუნქტი 1000 მ. 

	7
	ეკონომიკური საქმიანობა:
	ნახშირის დაკოქსვა

	8
	გამოშვებული პროდუქციის სახეობა
	კალცინირებული ნავთობის კოქსი

	9
	საპროექტო წარმადობა:
	500000 ტ/წელ კალცინირებული ნავთობის კოქსი; 25000 ტ/წელ თაბაშირი.

	10
	მოხმარებული ნედლეულის სახეობები და რაოდენობები:
	740000 ტ/წელ  ნავთობის კოქსი; 20000 ტ/წელ კირი.

	11
	მოხმარებული საწვავის სახეობები და რაოდენობები:
	19176400 მ3/წელ ბუნებრივი აირი

	12
	სამუშაო საათების რაოდენობა წელიწადში
	8000 საათი

	13
	სამუშაო საათების რაოდენობა დღე-ღამეში
	24 საათი


2. საწარმოს განლაგების რაიონის კლიმატური დახასიათება
2.1. კლიმატურ-მეტეოროლოგიური პირობები
ქალაქი ფოთი განლაგებულია შავი ზღვის სამხრეთ-აღმოსავლეთ ნაპირზე, სუბტროპიკულ კლიმატურ ზონაში. აქაური კლიმატი ძირითადად შავი ზღვის გავლენითა და ჩრდილო-აღმოსავლეთით მდებარე კავკასიონის მთებითაა განპირობებული, კერძოდ: კავკასიონის მთავარი ქედი დასავლეთ საქართველოს იცავს ჩრდილოეთიდან მოდენილი ჰაერის ცივი მასებისაგან. ცივი ჰაერის მასები ვერ გადმოლახავენ კავკასიონის ქედს, შემოუვლიან მას დასავლეთიდან და აღმოსავლეთიდან, სადაც განიცდიან ერთის მხრივ შავი ზღვის თბილი წყლების და მეორეს მხრივ - ხმელეთის თბილი ზედაპირის ზეგავლენას. კოლხეთის დაბლობის კლიმატზე მნიშვნელოვან ზეგავლენას ახდენს უშუალოდ შავი ზღვიდან შემოსული თბილი და ნესტიანი ჰარის მასები. გამომდინარე აღნიშნულიდან დასავლეთ საქართველოს კლიმატი ბევრად უფრო თბილია, ვიდრე მეზობელ რეგიონები, რომლებიც განლაგებულია იმავე განედებში.

დასავლეთ საქართველოში ზღვის დონიდან 600-700 მ-ზე დაბლა განლაგებულ ტერიტორიებზე ყველაზე ცივი თვის საშუალო ტემპერატურა იშვიათად აღწევს ნოლამდე. განსაკუთრებით თბილი ზამთრით ხასიათდება კოლხეთის დაბლობი და მის გარშემო განლაგებული მთისწინეთი. ნოტიო სუბტროპიკების, ეს რაიონი ცნობილია ატმოსფერული ნალექების დიდი რაოდენობით, თბილი და რბილი ზამთრით და წლიური ტემპერატურების მცირე ვარიაციით. ამის გამო მცენარეთა ბევრი სახეობების ვეგეტაცია აქ გრძელდება მთელი წლის განმავლობაში.

დასავლეთ საქართველოს ახასიათებს ნალექების დიდი რაოდენობა წლის ყველა პერიოდში (1000-დან 2000 მმ/წელ), მაგრამ თავის მაქსიმუმს აღწევს შემოდგომას და ზამთარში. განსაკუთრებით ხშირად წვიმს კოლხეთის სამხრეთ ნაწილში (2500 მმ-მდე, ბათუმის სანაპირო ზონა). ჩრდილოეთისკენ კლიმატი ნაკლებად ნესტიანია (ფოთში - 1650 მმ, სოხუმი - 1400 მმ). ზღვის სანაპიროდან აღმოსავლეთისკენ ნალექების რაოდენობა მცირდება.
საპროექტო ტერიტორიის მეტეოფაქტორების შეფასებისათვის გამოყენებულია ფოთის ნავსადგურის მეტეოროლოგიური სადგურის მონაცემები.

ჰაერისა და ნიადაგის ტემპერატურა
ქ. ფოთის საშუალო წლიური ტემპერატურა აღწევს 14.3oC-ს, ხოლო საშუალო თვიური ტემპერატურა იცვლება 6-დან 23oC-მდე. ყველაზე ცივი თვის, თებერვლის საშუალო ტემპერატურა 5.8oC-ია. ფოთში დაფიქსირებული აბსოლუტური მინიმალური ტემპერატურა - 11oC-ია.

ყველაზე ცხელი თვეა აგვისტო, რომლის საშუალო ტემპერატურა 22.6oC-ია. ქალაქში დაფიქსირებული აბსოლუტური მაქსიმალური ტემპერატურა +41oC-ია.

ცხრილებში მოცემულია ჰაერისა და ნიადაგის მრავალწლიური საშუალო, მაქსიმალური და მინიმალური ტემპერატურები ქ. ფოთში;

ცხრილი 2.1.1. ატმოსფერული ჰაერის მრავალწლიური საშუალო, მაქსიმალური და მინიმალური ტემპერატურა ქ. ფოთში, 0C (სამშენებლო კლიმატოლოგია, დანართი პნ 01.05-08, თბილისი 2009. კლიმატის ცნობარი – ჰაერი, ნიადაგი, ტემპერატურა. მე-14 გამოშვება, ჰიდრომეტგამი, 1992)
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	ტემპერა-

ტურა

თვე
	იანვარი
	თებერვალი
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	სექტემბერი
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	9.4
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	13.3
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ცხრილი 2.1.2            ნიადაგის     მრავალწლიური     საშუალო,     მაქსიმალური     და     მინიმალური ტემპერატურა ქ. ფოთში, OC (სამშენებლო კლიმატოლოგია, დანართი პნ 01.05-08. თბილისი 2009. კლიმატის ცნობარი – ჰაერი, ნიადაგი, ტემპერატურა. მე-14 გამოშვება, ჰიდრომეტგამი, 1992)
[image: image28.png]



	ტემპერა-

ტურა
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	იანვარი
	თებერვალი
	მარტი
	აპრილი
	მაისი
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	26
	32
	47
	57
	63
	65
	68
	64
	60
	51
	36
	27
	68

	უყინვო პერიოდის ხანგრძლივობა

	უდიდესი
	348 დღე

	უმცირესი
	206 დღე
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საშ. თვიური C0
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ნალექები და ტენიანობა
საკვლევი ტერიტორია სინოტივით გამოირჩევა, რადგან შავი ზღვიდან აორთქლების გამო მაღალი ტენშემცველობის ჰერი ვერ ლახავს კავკასიონის ქედს, ასევე დასავლეთ და აღმოსავლეთ საქართველოს გამყოფ ლიხისა და აჭარა-თრიალეთის ქედებს და ჰაერში არსებული ტენი ძირითადად   დასავლეთ   საქართველოში   კონდენსირდება   მათ   ფერდობებზე.   ამის   გამო დასავლეთ საქართველოში ძლიერი და ხშირი წვიმები იცის.

ფოთის რეგიონი ნალექების მაღალი რაოდენობით ხასიათდება, რომლის საშუალო წლიური მაჩვენებელი 1810 მმ-ს შეადგენს. მათი პიკი მოდის ივლის-ოქტომბერზე. ქ. ფოთის მეტეოროლოგიური სადგურის მიერ დაფიქსირებული ნალექების მაქსიმალურ დღე-ღამური ოდენობა 268 მმ-ს შეადგენს. ნალექიანი დღეების საშუალო რაოდენობა 175-ია. ნალექები სეზონურად არათანაბრადაა განაწილებული: როგორც წესი, ზაფხული უფრო ტენიანი და ნალექიანია, ვიდრე ზამთარი. ნალექებისა და ტენიანობის მრავალწლიური საშუალო მახასიათებლები ქ. ფოთისთვის მოცემულია დაბლა ცხრილებში.
ცხრილი 2.1.3  ნალექების მრავალწლიური მონაცემები ქ. ფოთისთვის, მმ (სამშენებლო კლიმატოლოგია, დანართი პნ 01.05-08. თბილისი 2009 . კლიმატის ცნობარი – ნესტიანობა, ნალექები, თოვლის საფარი. მე-14 გამოშვება, ჰიდრომეტგამი, 1990)
	თვე
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	წლ.

	საშ. თვიური
	138
	119
	116
	75
	56
	176
	193
	216
	181
	193
	180
	166
	1809

	აბს. მინიმუმი
	10
	22
	13
	7
	4
	8
	9
	7
	7
	4
	3
	21
	3

	აბს. მაქსიმუმი
	227
	347
	220
	178
	123
	553
	516
	488
	527
	412
	456
	340
	553

	ნალექიანი დღეების რიცხვი
	16.8
	16.3
	17.8
	10.8
	14.5
	11.8
	15.5
	14.0
	14.7
	13.0
	12.2
	15.5
	172.9


ცხრილი 2.1.4 აორთქლება და ფარდობით ტენიანობა ქ. ფოთში
	თვე
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII

	აორთქლება, მმ
	54
	51
	55
	60
	62
	62
	75
	70
	58
	60
	54
	54

	ჰაერის ფარდობითი ტენიანობა, %
	74
	74
	75
	78
	80
	82
	83
	84
	85
	81
	75
	72


100
80
60
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აორთქლებადობა, მმ            ჰაერის ფარდობითი ტენიანობა, %
მზის ნათება
ქ. ფოთში მზის ნათების წლიური ხანგრძლიობა 2000-2100 საათია. მზის ჯამური რადიაცია წელიწადში 150 კკალ/სმ2 შეადგენს. მზის ნათების წლიური განაწილება ქ. ფოთისთვის მოცემულია სურათზე 2.1.1., ცხრილში 2.1.5. მოცემულია მზიანი დღეების განაწილება თვეების მიხედვით, ხოლო ინფორმაცია მზის პირდაპირი ჯამური რადიაციის შესახებ ცხრილში 2.1.6.
სურათი 2.1.1. მზის ნათების წლიური მსვლელობა ქ. ფოთში
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ცხრილი  2.1.5. მზიანი და ღრუბლიანი დღეების რაოდენობა ქ. ფოთში (კლიმატის ცნობარი-სერია 3.

მრავალწლიური მონაცემები ნაწილი 1-6, მე-14 გამოშვება. 1990)
	თვე
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	წლ.

	მზიანი დღეები
	საერთო
	3.0
	2.0
	2.3
	2.4
	2.9
	4.8
	4.2
	5.4
	7.1
	5.9
	4.8
	3.8
	49

	
	ქვედა
	9.7
	7.8
	9.3
	8.4
	9.2
	8.9
	7.0
	8.0
	9.6
	11.7
	11.8
	11.7
	113

	ღრუბლ. დღეები
	საერთო
	15.7
	15.4
	16.4
	15.0
	12.0
	8.0
	10.2
	8.1
	8.4
	8.9
	11.0
	13.9
	143

	
	ქვედა
	7.9
	7.1
	7.6
	7.1
	5.7
	4.1
	6.1
	5.0
	5.1
	5.1
	5.8
	6.6
	73


ცხრილი  2.1.6.  მზის  პირდაპირი  და  ჯამური  რადიაცია,  კვტ.  სთ/მ2   (კლიმატის  ცნობარი-სერია 3.

მრავალწლიური მონაცემები ნაწილი 1-6, მე-14 გამოშვება. 1990)
	თვე
	იანვარი
	აპრილი
	ივლისი
	ოქტომბერი

	პირდაპირი
	24
	61
	103
	56

	ჯამური
	47
	127
	174
	96


ქარები
ქ. ფოთისთვის დამახასიათებელია  მუსონური ქარები.  აქ  ძირითადად კავკასიონის ქედიდან შემოჭრილი აღმოსავლეთის ქარებია გაბატონებული; ამასთან, დასავლეთისა და სამხრეთ- დასავლეთის ქარებიც საკმაოდ ხშირია. ამ მიმართულების ქარებიდან აღმოსავლეთის და დასავლეთის ქარები მუსონური ხასიათისაა. ქარების სიჩქარის საშუალო წლიური სიჩქარეა 4.3 მ/წმ, ხოლო ქარის მაქსიმალურმა სიჩქარემ შესაძლოა 26 მ/წმ შეადგინოს.

ქარების მიმართულებას სეზონური ხასიათი აქვს, რაც განპირობებულია მცირე კავკასიონისა და ლიხის ქედების გავლენით ჰაერის ცირკულაციურ რეჟიმზე, ასევე ქარების მუსონური ხასიათით.

ფოთის სანაპირო ზონის რაიონში წლის ცივი პერიოდის განმავლობაში (ოქტომბრიდან მარტამდე) ხშირად უბერავს ძალიან ძლიერი აღმოსავლეთის ქარი (ფენი), რომელიც ხანდახან აღწევს ქარიშხალისათვის დამახასიათებელ სიძლიერეს. მისი სიჩქარეა 40 მ/წმ-მდე და ხანგრძლივობაა - რამდენიმე დღე. ეს ქარი ფიქსირდება მდ. სუფსა მდ. ენგურამდე, ხოლო ზღვაში ის ვრცელდება ნაპირიდან 10 მილის სიღრმემდე.

სქემა 2.3.1. ქარის წლიური და სეზონური განმეორებადობა
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ცხრილი 2.1.7. ქარის სიჩქარე, მ/წმ (სამშენებლო კლიმატოლოგია, დანართი პნ 01.05-08. თბილისი 2009. კლიმატის ცნობარი – ქარი. მე-14 გამოშვება, ჰიდრომეტგამი, 1990)
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სიჩქარე

თვე
	იანვარი
	თებერვალი
	მარტი
	აპრილი
	მაისი
	ივნისი
	ივლისი
	აგვისტო
	სექტემბერი
	ოქტომბერი
	ნოემბერი
	დეკემბერ
	წლიური
	
	6
4
2
0
I       III       V      VII      IX      XI
საშ. თვის              საშ. წლის

	საშუალო
	5.5
	5.2
	5.0
	4.4
	3.7
	3.3
	3.6
	3.2
	3.2
	4.3
	5.0
	5.2
	4.3
	
	

	წელიწადში ერთხელ შესაძლებელი უდიდესი სიჩქარე
	26
	
	

	5 წელიწადში ერთხელ შესაძლებელი უდიდესი სიჩქარე
	32
	
	

	
	
	

	10 წელიწადში ერთხელ შესაძლებელი უდიდესი სიჩქარე
	34
	

	15 წელიწადში ერთხელ შესაძლებელი უდიდესი სიჩქარე
	37
	

	20 წელიწადში ერთხელ შესაძლებელი უდიდესი სიჩქარე
	38
	


ცხრილი 2.1.8. ქარების მიმართულებისა და სიჩქარის მახასიათებლები (სამშენებლო კლიმატოლოგია, დანართი პნ 01.05-08. თბილისი 2009. კლიმატის ცნობარი – ქარი. მე-14 გამოშვება, ჰიდრომეტგამი, 1990)
	ქარის სიჩქრე
	მიმართულების განმეორებადობა

	მ/წმ
	N
	NE
	E
	SE
	S
	SW
	W
	NW
	სულ

	ზაფხული: ივნისი-აგვისტო

	1↔4
	1.6
	3.3
	10.2
	4.2
	6.5
	19.8
	16.2
	6.2
	68.0

	5↔9
	0.2
	0.3
	1.6
	0.4
	3.2
	8.9
	4.1
	1.5
	20.3

	10↔14
	-
	-
	0.5
	-
	0.9
	1.6
	0.4
	0.1
	3.5

	15↔
	-
	-
	0.2
	-
	0.1
	0.2
	0.1
	-
	0.6

	სულ
	1.9
	3.6
	12.5
	4.6
	10.7
	30.5
	20.8
	7.8
	92.4

	შტილი
	7.8

	გარდამავალი პერიოდი: მარტი-მაისი, სექტემბერი-ოქტომბერი

	1↔4
	2.8
	5.7
	14.1
	3.6
	4.3
	11.6
	10.9
	6.1
	59.1

	5↔9
	0.4
	1.3
	8.9
	0.8
	1.9
	5.8
	3.6
	1.5
	24.2

	10↔14
	0.1
	0.1
	3.4
	0.2
	0.6
	1.4
	0.8
	0.2
	6.8

	15↔
	-
	0.3
	2.2
	-
	0.1
	0.3
	0.2
	0.1
	3.2

	სულ
	3.3
	7.4
	28.6
	4.6
	6.9
	19.1
	15.5
	7.9
	93.3

	შტილი
	6.3

	ქარის სიჩქრე
	მიმართულების განმეორებადობა

	მ/წმ
	N
	NE
	E
	SE
	S
	SW
	W
	NW
	სულ

	ზამთარი: ნოემბერი-თებერვალი

	1↔4
	1.7
	6.8
	26.1
	4.4
	2.5
	3.6
	3.6
	2.0
	50.7

	5↔9
	0.1
	2.0
	16.1
	1.4
	1.1
	2.9
	3.4
	1.4
	28.4

	10↔14
	-
	0.3
	7.0
	0.2
	0.2
	1.0
	1.7
	0.6
	11.0

	15↔
	-
	0.1
	4.0
	0.1
	0.1
	0.2
	0.6
	0.1
	5.2

	სულ
	1.8
	9.2
	53.2
	6.1
	3.9
	7.7
	9.3
	4.1
	95.3

	შტილი
	4.2


წყარო: სამშენებლო კლიმატოლოგია პნ 01.05-08

2.2. გარემოს დაბინძურების მდგომარეობა
საქართველოს მსხვილ ინდუსტრიულ ცენტრებში, სხვადასხვა პერიოდებში ფუნქციონირებდა ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურებაზე რეგულარულ დაკვირვებათა ქსელის საგუშაგოები(პოსტები) და მათზე წარმოებდა რიგი მავნე ნივთიერებების ატმოსფერული კონცენტრაციების ყოველდღიური სამჯერადი გაზომვა, ხოლო იმ დასახლებული პუნქტებისათვის, სადაც აღნიშნული მიმართულებით გაზომვები არ ტარდებოდა, დაბინძურების შესაბამისი მონაცემების დადგენა ხორციელდებოდა მოსახლეობის რაოდენობაზე დაყრდნობის საფუძველზე, ქვეყანაში მიღებული მეთოდური რეკომენდაციების შესაბამისად. უკანასკნელ წლებში მნიშვნელოვნად შეიზღუდა სრულყოფილი დაკვირვებების წარმოების შესაძლებლობა. ამასთან აღსანიშნავია ისიც, რომ ქვეყანაში საგრძნობლად დაეცა ადგილობრივი სამრეწველო პოტენციალი და შესაბამისად, ბუნებრივ გარემოზე ზემოქმედების ჯამური მახასიათებლების მნიშვნელობებიც. აქედან გამომდინარე, გარკვეულწილად, მიზანშეწონილია ადრინდელი რეკომენდაციებით განსაზღვრული მონაცემებით სარგებლობა, გარემოს პოტენციური დაბინძურების მახასიათებლების დასადგენად – დასახლებული პუნქტის ინფრასტრუქტურის არსებული მდგომარეობის განვითარების პერსპექტივით, იმაზე გაანგარიშებით, რომ რეალურად შესაძლებელია ადრინდელი პერიოდისათვის უკვე მიღწეული გარემოს დაბინძურების მაჩვენებლების მიღება – შეჩერებული ან უმოქმედო საწარმოო პოტენციალის სრული ამოქმედების შემთხვევისათვის. 
ჰაერის დაბინძურებაზე გავლენის მქონე მეტეოპარამეტრებისა და სხვა ძირითადი მახასიათებლების მნიშვნელობები მოცემულია ცხრილ 2.2.1-ში. 
აღსანიშნავია, რომ მავნე ნივთიერებების საშუალო კონცენტრაციების მნიშვნელობებთან ერთად, ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების დონის დახასიათების მიზნით გამოიყენება კონკრეტული ადგილმდებარეობის ატმოსფეროში მავნე ნივთიერებების ფონური კონცენტრაციები – დამაბინძურებელი ნივთიერებების კონცენტრაციათა ის მაქსიმალური მნიშვნელობები, რომელზე გადამეტებათა დაკვირვებების რაოდენობა არის მრავალწლიანი (არანაკლებ 5 წლის პერიოდის) რეგულარული დაკვირვებების მთლიანი რაოდენობის 5%-ის ფარგლებში. ფონური კონცენტრაციების მნიშვნელობები განისაზღვრება ცალ-ცალკე შტილისათვის (ქარის სიჩქარის მნიშვნელობა დიაპაზონში 0-2მ/წმ, რომელიც ხასიათდება დაბინძურების ერთ-ერთი  ყველაზე არასასურვეელი ეფექტით) და ქარის სხვადასხვა გაბატონებული მიმართულებებისათვის. სამწუხაროდ, ყველა დასახლებულ ტერიტორიებზე არ ხერხდება სრულფასოვანი რეგულარული დაკვირვებების ორგანიზაცია და შესაბამისად, ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების დონის ფაქტობრივი მნიშვნელობების განსაზღვრა. იმის გამო, რომ როგორც წესი, შედარებით პატარა ქალაქებში და მცირემოსახლეობიან დასახლებულ პუნქტებში ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურებაზე დაკვირვებები პრაქტიკულად არ ტარდება. ასეთი ტერიტორიებისათვის, მავნე ნივთიერებებით ადგილმდებარეობის ატმოსფერული ჰაერის ფონური დაბინძურების მახასიათებლების დადგენა ხდება ქვეყანაში მიღებული წესით, რომელიც ეფუძნება დასახლებულ ტერიტორიაზე მოსახლეობის საერთო რაოდენობის მაჩვენებელს და ითვალისწინებს იმ ზოგად საწარმოო და საყოფაცხოვრებო მომსახურების ინფრასტრუქტურას, რომლის ფუნქციონირებაც მეტ-ნაკლებად დამახასიათებელია შესაბამისი დასახლებებისათვის (ცხრილი 2.2.2).
ცხრილი 2.2.1
ატმოსფეროში დამაბინძურებელი ნივთიერებების გაბნევის პირობების გამსაზღვრელი მეტეოროლოგიური მახასიათებლები და კოეფიციენტები 

	მახასიათებლის დასახელება
	მახასიათებლის
მნიშვნელობა

	ატმოსფეროს ტემპერატურული სტრატიფიკაციის კოეფიციენტი
	200

	რელიეფის კოეფიციენტი 
	1,0

	წლის ყველაზე ცხელი თვისას ჰაერის საშუალო ტემპერატურა
	23.5

	წლის ყველაზე ცივი თვისას ჰაერის საშუალო ტემპერატურა 
	5.7

	საშუალო ქართა ვარდის მდგენელები, %
ჩრდილოეთი
ჩრდილო-აღმოსავლეთი
აღმოსავლეთი
სამხრეთ-აღმოსავლეთი
სამხრეთი
სამხრეთ-დასავლეთი
დასავლეთი
ჩრდილო-დასავლეთი
შტილი
	3

7

37

4

6

21

17

5
8

	ქარის სიჩქარე (მრავალწლიურ დაკვირვებათა გასაშუალოებით), რომლის გადაჭარბების განმეორადობაა 5%, მ/წმ
	13.2


ცხრილი 2.2.2.
ფონური კონცენტრაციებისათვის დადგენილი მნიშვნელობები დასახლებული ტერიტორიებისათვის მოსახლეობის რაოდენობის მიხედვით
	მოსახლეობის რიცხვი (ათასი მოსახლე)
	მავნე ნივთიერება

	
	მტვერი
	გოგირდის დიოქსიდი
	აზოტის დიოქსიდი
	ნახშირჟანგი

	1
	2
	3
	4
	5

	ნაკლები 10-ზე
	0
	0
	0
	0

	10-50
	0.1
	0.02
	0.008
	0.4

	50-125
	0.15
	0.05
	0.015
	0.8

	125-250
	0,2
	0.05
	0.03
	1.5


აქედან გამომდინარე, მავნე ნივთიერებათა ატმოსფერულ ჰაერში ზღვრულად დასაშვები გამოფრქვევების პროექტების დამუშავება საშუალებას იძლევა განხორციელდეს დაგეგმილი საქმიანობის გარემოზე ზემოქმედების შედეგად ბუნებრივი გარემოს ხარისხობრივი ნორმების დაცვის შეფასება.

რადგან საწარმოს განლაგების ადგილი  წარმოადგენს ქალაქის ტიპის დასახლებას, აქედან გამომდინარე გარემოს დაბინძურების ფონური მაჩვენებლად შეიძლება ვისარგებლოთ ცხრილი 2.21.2 ის 50-125 ათას მოსახლეობის შესაბამისი გრაფის მონაცემებით.
 3. ტექნოლოგიური პროცესის მოკლე დახასიათება
3.1 ტექნოლოგიური სქემა და რეგლამენტი
დაგეგმილი საქმიანობის ფიზიკური მახასიათებლები
კალცინირებული ნავთობის კოქსი (CPC) არის ნავთობის ნავთობის კოქსის (GPC) კალცინირების შედეგად მიღებული პროდუქტი. ეს კალცინირებული ნავთობის კოქსი წარმოადგენს პროდუქტს  კოქსვის დანადგარისთვის ნედლი ნავთობის გადამამუშავებელ ქარხანაში. ქარხანა ანოდურ კალცინირებულ ნავთობის კოქსს აწარმოებს, რომელიც ალუმინის წარმოების პროცესში გამოიყენება. GPC-ს საკმარისად დაბალი ლითონისა და გოგირდის შემცველობა უნდა ჰქონდეს, რათა შესაძლებელი იყოს მისი ანოდური მასალის სახით გამოყენება. ამ დაბალი ლითონისა და გოგირდის შემცველ GPC-ს ანოდური კალცინირებული ნავთობის კოქსი ეწოდება.

ქარხანას ექნება ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი და გადაამუშავებს მსოფლიოს სხვადასხვა წყაროდან იმპორტირებულ GPC-ს. წელიწადში განხორციელდება 500,000  ტონა (62.5 ტ/სთ) ანოდური კალცინირებული ნავთობის კოქსის წარმოება, რომელიც მსოფლიო ბაზარზე გაიყიდება. ქარხანა დაპროექტებული უნდა იყოს როგორც ავტონომიური დანადგარი, რომელიც საჭირო ენერგოწყაროების უმეტესობას დამოუკიდებლად წარმოქმნის.

ქარხნის გვერდითი პროდუქტები იქნება ელექტროენერგია, რომელიც წარმოიქმნება კალცინირების პროცესის ნამუშევარი სითბოდან და გაყიდვადი თაბაშირი სამშენებლო მრეწველობისთვის (მაგ. კედლის პანელების დამზადებისთვის).

ნავთობის კოქსი

ზოგადი ინფორმაცია

ნავთობის კოქსი არის ნახშირბადი, რომელიც წარმოიქმნება ნედლი ნავთობის გადამუშავებისას მძიმე ფრაქციებიდან უფრო მაღალი ხარისხის და მსუბუქ პროდუქტებად, როგორიცაა მაგალითად გაზოლინი. სხვადასხვა ფორმით, იგი ძირითადად გამოიყენება როგორც საწვავი ან ნახშირბადის წყარო სამრეწველო მიზნებისთვის. 

ნავთობის კოქსი არის ნახშირბადის ნარჩენი, რომელიც კრეკინგის დროს იქმნება, როგორც კონდენსაციის პროცესის საბოლოო პროდუქტი. თანამედროვე ნავთობგადამამუშავებელ ქარხნებში ნავთობის კოქსი კოქსვის დანადგარებში გამომუშავდება, რომელიც გადამუშავების პროცესს ემატება, ნავთობგადამამუშავებელი ქარხნის საერთო ეფექტურობის გასაუმჯობესებლად. ზოგადად, დისტილაციის დანადგარი ნავთობს ფრაქციებად ყოფს, რომლებსაც შეიძლება ეწოდოს მსუბუქი ფრაქციები (ნაფთა), საშუალო და მძიმე ნავთობი. ატმოსფერული ნარჩენი ვაკუუმური გამოხდის დანადგარში მიემართება შემდგომი სეპარაციისთვის, ხოლო აქ მიღებული ნარჩენი (ვაკუუმის ნარჩენი), რომელიც ჩვეულებრივ წარმოადგენს ნედლი ნავთობის მოცულობის 20-30%-ს,  კოქსვის წარმოების დანადგარს მიეწოდება.

საბაზრო ნავთობის კოქსი გამოიყენება „არაკალცინირებულ“ ან „ნედლ“ მდგომარეობაში, ძირითადად როგორც საწვავი ელექტროენერგიის წარმოებაში ან სამრეწველო გამოყენებისთვის, მაგალითად ცემენტის გამოსაწვავი ღუმელების გათბობისთვის. საბაზრო კოქსის ნაწილი ასევე თერმულად მუშავდება ან „კალცინირდება“ უფრო მაღალი ხარისხის და ბევრად უფრო ძვირადღირებული პროდუქტის მისაღებად, რომელიც ძირითადად ნახშირბადის წყაროდ გამოიყენება. კალცინირებული კოქსის ძირითადი გამოყენებაა ნახშირბადის ანოდების წარმოება ალუმინის წარმოებისთვის.

კალცინირებული ნავთობის კოქსი გამოიყენება როგორც მაღალი სისუფთავის ნახშირბადის წყარო. განსაზღვრული ფიზიკური და ქიმიური თვისებებიდან გამომდინარე, შესაძლებელია GPC-ის გაუმჯობესება კალცინირების გზით. GPC არის მაღალმოლეკულური წონის პოლიმერული ნახშირწყალბადი, რომელიც თერმულად იშლება კალცინირების დროს და წარმოქმნის ნახშირბადს, მსუბუქ აირისებრ ნახშირწყალბადს და წყალბადს. კალცინირება არის აღმდგენ გარემოში ტენიანობისა და აქროლადი ნივთიერებების მოცილების თერმული დამუშავების პირო-პროცესი, რითაც იცვლება კრისტალური სტრუქტურა და იზრდება მოცულობითი სიმკვრივედა იგი კოქსისთვის ელექტროგამტარი ხდება.

სამრეწველო სექტორში GPC-ის მთავარი მომხმარებელია CPC-ის წარმოება, რომელსაც შემდგომში რიგი არაენერგეტიკული დანიშნულება აქვს. 

CPC-ის მრავალი სამრეწველო დანიშნულებით გამოიყენება, მაგალითად, ალუმინის, ტიტანის დიოქსიდისა და ფოლადის წარმოების პროცესებში.

შემდგომში ნავარაუდებია, რომ ქარხნის შიდა საზღვრებში მიღებული ყველა GPC დამუშავდება CPC-ის წარმოებისთვის ქარხნის შიგნით. GPC-ის სეპარაცია და წუნდება ხარისხის მიზეზების გამო არ განიხილება.

კოქსის გადაზიდვამდე განხორციელდება სამრეწველო ნედლეულის ხარისხის კონტროლი.

GPC-ის ხარისხის ცვლილებები გავლენას მოახდენს წარმოებული კვამლის აირების ფაქტობრივ მოცულობაზე.

ეს ცვლილებებია:

• GPC-ში ტენიანობის, აქროლადი საწვავი ნივთიერებების ან მტვრის შემცველობის ცვლილებები;
• GPC-ში წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკების გადაჭარბებული შემცველობა, რის გამოც შეიძლება საჭირო გახდეს მიწოდების სიჩქარის შემცირება მბრუნავი ღუმელიდან გამონაბოლქვი აირის ტემპერატურის გასაკონტროლებლად ან რამაც შესაძლოა გამოიწვიოს კმაწვის კამერებიდან კვამლის აირების მოცულობის გაზრდა.

• მიწოდების შემცირებული სიჩქარე პროდუქტის ხარისხის პარამეტრების შესანარჩუნებლად მარკეტინგული მიზეზების გამო;
•  წარმოების სხვადასხვა სამიზნე მაჩვენებელი კალცინატორის ორი (2) ხაზისთვის.

ზოგადად, ქარხანა შესაფერისი იქნება სხვადასხვა ხარისხის მაჩვენებლების მქონე GPC-ის გადამუშავებისთვის, მიწოდების საპროექტო სიჩქარის 70%-ის რეგულირების კოეფიციენტით, რომელიც ჩვეულებრივ 70%-დან 100%-მდეა.

ნავთობის პირველადი კოქსის ნარევი
პირველადი ნავთობის კოქსის შერევა

ვინაიდან CPC-ის საბოლოო გამოყენება მოითხოვს სპეციალური ჟანგვისა და რეაქტიულობის თვისებებს, კოქსის სტრუქტურას და მის ფორიანობას დიდი მნიშვნელობა აქვს კოქსის ხარისხისთვის. კოქსის სტრუქტურის ორი უკიდურესი მნიშვნელობაა იზოტროპული და ანიზოტროპული, როგორც ეს ნაჩვენებია სურათზე 3.1.1 – GPC-ის სტრუქტურა.
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Anisotropy - ანიზოტროპი

Isotrop - იზოტროპი

Open pores (macropores) - ღია ფორები (მაკროფორები)

Closed pores (macropores) - დახურული ფორები (მაკროფორები)

Area microcracks - მიკრობზარების არე

სურათი 3.1.1- GPC-ის სტრუქტურა.

მბრუნავი ღუმელი ოპტიმალური მწარმოებლურობით ვერ იმუშავებს თუ მკაცრად არ კონტროლდება მიწოდებული მასალების ქიმიური შემადგენლობა. მბრუნავი ღუმელების ზრდასთან ერთად ისინი ნაკლებად მედეგი ხდება მიწოდების სიჩქარისა და ქიმიური შემადგენლობის ცვლილებების მიმართ. მათი მგრძნობელობა გამოიხატება არა მხოლოდ წაროების შემცირებით, არამედ იმითაც, რომ ცეცხლგამძლე ამონაგი უფრო მაღალი ხარჯით მოიხმარება და რთულდება კოქსის მაგრილებელი მოწყობილობის მუშაობა. როგორც წესი, შეიძლება ითქვას, რომ მცირე ღუმელებისათვის მწარმოებლურობის ზრდა მოხდება მიწოდების ნაკლები ცვალებადობით, ხოლო ღუმელის უფრო დიდი სისტემებისთვის სტაბილური მუშაობა შეუძლებელი იქნება გრანულომეტრიული და ქიმიური შემადგენლობის შენარჩუნების გარეშე.

ნედლეულის ნებისმიერ კარიერში შესაძლოა იყოს გრანულომეტრიული და ქიმიური შემადგენლობის ცვალებადობის გარკვეული ხარისხი. ამ ცვლილებების ნაწილი შეიძლება მოხდეს შედარებით ხანგრძლივი პერიოდის განმავლობაში, ზოგი კი მოკლე პერიოდის განმავლობაში.

მარაგების დასაწყობების სისტემა - უფრო დიდი საერთო სისტემის ერთ-ერთი ელემენტია, რომელიც გამოიყენება ღუმელში მისაწოდებელი მასალის ცვლილებების შესამცირებლად.

მრეწველობაში GPC-ის შენახვისა და უტილიზაციის სხვადასხვა მეთოდი გამოიყენება, კერძოდ:

• ღია ცის ქვეშ შენახვა და უტილიზაციის სამუშაოები გრეიფერული ამწით ან წინა განტვირთვის ჩამჩიანი ჩამტვირთველით;
• ღია ცის ქვეშ შენახვა და შტაბელსაწყობის გამოყენება (მაგ. წინასწარი ჰომოგენიზაციისთვის გამოყენება, როგორც ცემენტის მრეწველობაში)

• სასილოსე ორმოები წყლის ამოტუმბვის და ამოღების მოწყობილობებით (ვიბრაციული მიმწოდი მექანიზმები).

• ღია ცის ქვეშ შენახვა ან დახურულ შენობაში შენახვა და უტილიზაცია პორტალური ან ნახევრად პორტალური ხვეტია ამწით

ვინაიდან სპეციფიკური ნარევის წარმოებისთვის საჭიროა მოქნილობა, რომელიც არა მხოლოდ შეესაბამება კალცინირების პროცესის ოპტიმალურ პირობებს, არამედ, რაც კიდევ უფრო მნიშვნელოვანია, დააკმაყოფილებს მომხმარებელთა მოთხოვნებს, თუნდაც ქარხანაში ერთდროულად CPC-ის ორი სხვადასხვა ხარისხის წარმოება ხორციელდებოდეს, CPC-ის თითოეული ტიპისთვის რეკომენდებულია GPC-ის ცალკეულ სექციებში შენახვა. ამის შემდეგ ფაქტობრივი შერევა მოხდება შემრევ ბუნკერებში, სადაც ერთგვაროვანი ხარისხის მქონე კოქსით ავსებული თითოეული ბუნკერიდან ხორციელდება კოქსის გადმოტვირთვა საერთო კონვეიერის ლენტზე. შერევა დასრულდება კოქსის ხარისხების შერევით კომბინირებულ ლენტზე გადამტვირთავ ღარებსა და ჩამტვირთავ ბუნკერებში. 

შერევის დაგეგმვა - მფლობელმა უნდა შეიმუშავოს წარმოების დაგეგმვის მოდელი, რომელიც შეიძლება შეიცვალოს და შეიცვლება, რათა უზრუნველყოს სათანადო ნარევის შექმნა ქარხნის საექსპლუატაციო და CPC-ის საბოლოო მომხმარებლების მოთხოვნების დასაკმაყოფილებლად.

GPC-ის ჩატვირთვა შემრევ ბუნკერებში - ცვლაში მომუშავე პერსონალი პასუხისმგებელი იქნება ექვსი (6) შემრევი ბუნკერის ჩატვირთვის მიზნით ორი (2) ნახევრად პორტალური ხვეტია ამწის ავტომატური მუშაობის მონიტორინგზე. ამ ოპერაციით ჩაიტვირთება ორი (2) მბრუნავი ღუმელი ნაწილაკების მაქსიმალურად თანაბარი განაწილებით.

ჩამტვირთავი ბუნკერის ექსპლუატაცია - სეგრეგაციის თავიდან აცილების მიზნით და იმისათვის, რომ ნედლეულის გონივრული მარაგი იყოს ხელმისაწვდომი GPC-ის დატვირთვა-განტვირთვის სისტემაში ტექნიკური უზრუნველყოფის საჭიროების წარმოქმნის შემთხვევაში, ქარხნის ნორმალური ექსპლუატაციის პირობებში უზრუნველყოფილი უნდა იყოს ის, რომ ჩამტვირთავი ბუნკერები ყოველთვის შევსებული იყოს 70-დან 100%-მდე დიაპაზონში.

მბრუნავი ღუმელის/ბუნკერის ექსპლუატაცია - კოქსის ნარევის შეცვლისას, სხვადასხვა CPC პროდუქტის სხვადასხვა ბუნკერში შეინახება. ყველა ღონე უნდა ვიხმაროთ, რათა თავიდან ავიცილოთ პროდუქტის ნაკადის „შეწყვეტა“ მბრუნავ ღუმელებში თუ პროდუქტის ბუნკერებში. ამის ნაცვლად, როდესაც ერთი GPC-დან მეორეზე გადასვლა ხორციელდება, ბუნკერი, რომელშიც მიღებული პროდუქტი იქნება შენახული, დაახლოებით ერთი (1) საათის შემდეგ შეიცვლება. არასწორ შესანახ ბუკნერში არასწორი ნარევის „გადინების“ ნებისმიერი შესაძლო შედეგი უმნიშვნელო იქნება. ეს სამუშაოების წარმოების ფართოდ გავრცელებული დარგობრივი პრაქტიკაა.
ნავთობის კოქსის შერევა
ქარხნის კონსტრუქცია CPC-ის შერევის მაქსიმალურ მოქნილობას უზრუნველყოფს. CPC-ის შესანახი ექვსი (6) ბუნკერიდან თითოეულს ექნება ვიბრაციული მიმწოდი მექანიზმებით აღჭურვილი ოთხი (4) ქვედა ღიობი CPC-ის განტვირთვისთვის. შესაძლებელია მიმწოდი მექანიზმების მეშვეობით მიწოდებული პროდუქტის მიწოდების სიჩქარის რეგულირება ვიბრატორების სიხშირის შეცვლით. ლენტური სასწორის თეფში განსაზღვრავს ერთ (1) ჩამტვირთავ ბუნკერში ჩატვირთული პროდუქტის საერთო ნორმას. CPC-ის ხარისხი ცნობილი იქნება CPC-ის შესანახ ყველა ბუნკერში, დღიური გამომუშავების გაზომვითა და ბუნკერის შევსების დონის გაზომვით. ოპერატორები განსაზღვრავენ CPC-ის შესანახი თითოეული ბუნკერისთვის საჭირო ნარევის ტონაჟის ნორმას. მიწოდების სიჩქარე პირველი ბუნკერიდან დარეგულირდება მანამ, სანამ დაგეგმილი ნორმა არ იქნება მიღწეული. შემდგომ მეორე შემრევი ბუნკერიდან მიწოდების სიჩქარე დარეგულირდება მანამ, სანამ ლენტურ სასწორზე მიწოდების სიჩქარე არ ასახავს 1 ბუნკერს პლუს 2 ბუნკერის სიჩქარეს. ეს პრაქტიკა გაგრძელდება მანამ, სანამ არ იქნება მიღწეული სასურველი ნაკადი ყველა შემრევი ბუნკერიდან. შესაძლებელია კალცინატორის I ხაზიდან მიღებული კოქსის შერევა კალცინატორის II ხაზიდან მიღებულ კოქსთან.

პროცესის წარდგენა
ნავთობის კოქსის კალცინირებაარის პროცესი, რომლის დროსაც ნედლი ნავთობის კოქსი, რომელსაც ჩვეულებრივ  ნავთობის კოქს უწოდებენ, თერმული დამუშავებით უმჯობესდება. კალცინირების პროცესის მთავარი ამოცანაა GPC-ის გარკვეული ფიზიკური და ქიმიური თვისებების გაუმჯობესება, ნავთობის კოქსის, რომელიც გაუმტარია, გადამუშავება კალცინირებულ ნავთობის კოქსად, რომელიც გამტარუნარიანი ხდება. 

ქარხნი სძირითადი მიზანია კალცინირებულ ნავთობის კოქსის (CPC) წარმოება  ნავთობის კოსქიდან (GPC). ამასთან, ორთქლის ტურბინაში ელექტროენერგიის გამომუშავების მიზნით გამოყენებული უნდა იქნეს მაღალი წნევის ჭარბი ორთქლი, რომელიც გვერდითი პროდუქტის სახით წარმოიქმნება.

GPC-ს მიწოდება ხორციელდება გემიდან რკინიგზის ვაგონებით და ქარხანაში მისი დატვირთვა-განტვირთვა/დამუშავება ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზის მეშვეობით ხორციელდება. პროდუქტის შენახვა და ექსპორტი ხორციელდება გემის სატვირთავი სადგურის საშუალებითან, ალტერნატიულად, სარკინიგზო სატვირთავი სადგურის მეშვეობით.

კოქსის დატვირთვა-განტვირთვის/დამუშავების ყველა სამუშაო შემდეგი თანმიმდევრობით ხორციელდება:

• ნავთობის კოქსით დატვირთული გემების გადმოტვირთვა და ვაგონების გადმოტვირთვა
•  ნავთობის კოქსის მიღება

•  დახარისხება (ზომის მიხედვით დახარისხება)

•  ნავთობის კოქსის შენახვა/რეგენერირება/შერევა
•   ნავთობის კოქსის ჩამტვირთა ბუნკერები (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

•  მბრუნავი ღუმელებისთვის (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზისთვის) მიწოდება
•  კალცინირენა (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

•  კოქსის გაგრილება (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

•კალცინირებული ნავთობი სკოქსის შენახვა, დახარისხება და შერევა (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

• კალცინირებული ნავთობის კოქსის დატვირთვა გემზე და ჩატვირთვა რკინიგზის ვაგონებში.
კალცინირების პროცესში წარმოქმნილი კვამლის აირები ქარხანაში მუშავდება სითბოს მაქსიმალური რეგენერაციისა და გაწმენდის მიზნით შემდეგი თანმიმდევრობით:

•  მბრუნავი ღუმელები (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

• კმაწვის კამერები (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

• ცხელი კვამლის აირის მილი (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

• ცხელი  (მოვლითი) გამოსაბოლქვი მილები (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

• ქვაბ-უტილიზატორები (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

• ელექტროენერგიის წარმოების დანადგარი
• ცივი კვამლის აირის მილი (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

•  ფილტრიანი მტვერსაჭერი დანადგარი (ორი (2) ტექნოლოგიური ხაზი)

• კვამლგამწოვი (2 ორი) ტექნოლოგიური ხაზი
• კვამლის აირების გაუგოგირდოება
მდინარის წყალი, რომელიც არსებული გამანაწილებელი ქსელიდან ან, სურვილისამებრ, ერთი (1) გამოყოფილი მდინარის წყალმიმღების საშუალებით მიიღება, ქარხანას მიეწოდება როგორც გამაგრილებელი წყლის, დამატებითი მკვებავი წყლის, FGD (კვამლის აირების გაუგოგირდოების) ტექნოლოგიური წყლის და დემინერალიზებული წყლის წარმოების წყარო.

ზოგადად წყლის დამუშავებისთვის საჭიროა შემდეგი დანადგარები:

•  მდინარის წყალმიმღები დანადგარი.

• წყლის დამუშავების მოწყობილობა, წყლის დამუშავების დანადგარისა და დემინერალიზაციის ბლოკის ჩათვლით.

•  წყლის გამაწილებელი დანადგარი

• დაბინძურებული წყლის შეგროვების, დამუშავებისა და ჩაშვების დანადგარები (მფლობელის მიერ)

• ნავთობის კოქსის წყლისაგან დაწრეტის დროს წარმოქმნილი წყლის შეგროვების, დამუშავებისა და ჩაშვების დანადგარები (მფლობელის მიერ)

ძირითადი ტექნოლოგიური დანადგარების მუშაობის უზრუნველსაყოფად დამონტაჟდება დამატებითი დამხმარე/მომსახურების მოწყობილობები და გამანწილებელი ქსელები.

•  საზომ-საკონტროლო ხელსაწყოებისა და ქარხნის სავენტილაციო სისტემა

•  საწვავი აირის მიმღები სადგური

• ხანძარსაწინააღმდეგო სისტემა

• ავარიული ელექტროგენერატორი

• აზოტის გადანაწილება, ასეთის არსებობის შემთხვევაში

• წარმოქმნილი  წყლების მართვის სისტემა

საწვავი აირის მიწოდება განხორციელდება SOCAR GAS GEORGIA-ს მიერ და ხელმისაწვდომი იქნება საწვავი აირის მიმღები სადგურის გვერდით მიერთებისთვის, როგორც ეს ნაჩვენებია ქარხნის განლაგების სქემაში.

ქარხნის არჩეული კონფიგურაცია დეტალურად აღწერილია თანდართულ ნახაზებში.

•  Doc. No. 7240S-0000-DW-0051-001 „ქარხნის განლაგების სქემა“ (დანართი 02)
•  Doc. No. 7240S-0000-PFD-0010-001 „პროცესის ბლოკ-სქემა“ (დანართი 03)
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პროცესის საფუძვლები
ტენის აორთქლებისა და აქროლადი ნახშირბადოვანი ნივთიერებების (VCM) მოცილების შემდეგ კოქსი ექვემდებარება 1450°C-ზე მეტი ტემპერატურის ზემოქმედებას, რის შედეგადაც მსხვილი მოლეკულური სტრუქტურები გარდაიქმნება განსაზღვრული კრისტალური მახასიათებლების მქონე მაღალორგანიზებულ ფორმებად. კალცინირების 
„პროცესის ბლოკ-სქემა“ (დანართი 03)
[image: image34.jpg]0301 AsoTa awoKew (Aot () oKkcug)

1000 750 500 250 0 250 500 750 1000
1000 1000
750} 750
e e
46
2501 250
oAt
250} 2250
46
500} 500
750} 750
-1000]01-15:0276 ncpinys Cwspomerepponom Cpysiny 1000
1000 750 500 250 o 250 a0 750 1000

N —— ]

0 005 010 020 030 040 050

OBbexT 167, Sps "aza karbon'; sap.uoa, 1; sap.pacu.1; mn 1 (h=2m)
Macuwrag 1:13500




პროცესის მთავარი ამოცანაა კოქსის ფიზიკური და ქიმიური თვისებების გაუმჯობესება, ანუ ელექტროგამტარობის, ნამდვილი სიმკვრივის, ჟანგვისა და რეაქტიულობის მახასიათებლების გაუმჯობესება, პროდუქტის საჭირო მოთხოვნების დაკმაყოფილების მიზნით.

GPC-ს ერთგვაროვანი ხარისხი უნდა ჰქონდეს აქროლადი ნახშირბადოვანი ნივთიერებების შემადგენლობის, სტრუქტურის, ქიმიური და წყლის შემადგენლობის თვალსაზრისით. შენახვისა და დატვირთვა-განტვირთვის დროს ნავთობის კოქსიდან თავისუფალი წყლის დრენირება მნიშვნელოვანია კალცინირების სტაბილური პროცესის უზრუნველსაყოფად და კალცინირებული ნავთობის კოქსის სასურველი ხარისხის მისაღებად. როგორც წესი, დრენირება უნდა განხორციელდეს კოქსის ხუთი (5) დღის განმავლობაში შენახვის გათვალისწინებით, როდესაც კონკრეტული კოქსის ნაყარს არ ემატება ახალი (სველი) კოქსი ან არ ხვდება წვიმა. ეს ჩვეულებრივ მიიღწევა GPC-ის დახურულ შენობაში შენახვით და მტვრის გაფრქვევასთან დაკავშირებით დამატებითი პოზიტიური ზემოქმედებით. 

კოქსის თერმული დამუშავება ხორციელდება მბრუნავ ღუმელში. ვინაიდან მბრუნავი ღუმელი მცირედად დახრილია, კოქსი განმტვირთავი ბოლოსკენ ეშვება. კოქსის ფენას სითბო ცხელი აგურითა და ცხელი საწვავი აირებით გადაეცემა, რომლებიც კოქსისკენ წინაღდინებით მიემართებიან. პროცესი პირობითად შეიძლება სამ ეტაპად დაიყოს.

ეტაპი 1: შეთბობა 20°C - 200°C 

ტენის აორთქლება

ეტაპი 2: აქროლადი ნივთიერებების მოცილება 200°C – 800°C

პიროლიზი

ეტაპი 3: შემჭიდროება 800°C – 1,450°C

დეჰიდროგენიზაცია კრისტალიზაცია

1 ეტაპზე ხორციელდება კოქსის შეთბობა და ტენის აორთქლება 200°C-მდე ტემპერატურაზე. 500°C-ზე ხორციელდება აქროლადი ნივთიერების ფიზიკური მოცილება, რასაც მოჰყვება პიროლიზის პროცესი, რომელიც სრულდება დაახლოებით 750-800°C ტემპერატურაზე. 800°C ტემპერატურაზე, აქროლადი წვადი ნივთიერების (VCM) შემცველობა მცირდება დაახლოებით 3,5-დან 4%-მდე. 800°C-ზე მაღალ ტემპერატურაზე, წყალბადი აგრძელებს გამოყოფას აზოტთან, ნახშირორჟანგთან და ნახშირჟანგთან ერთად.

750 და 950°C ტემპერატურაზე ხდება კოქსის სტრუქტურის სწრაფი შემჭიდროება. კალცინირების ტემპერატურის მატებასთან ერთად თავდაპირველად პრევალენტური მაკრომოლეკულები (ასფალტენი, ფისი, არომატული რგოლი) განსაზღვრულ კრისტალურ სტრუქტურებად გარდაიქმნება. კოქსი უნდა დაექვემდებაროს საბოლოო ტემპერატურას 1200°C-დან და 1450°C-მდე, რათა საბოლოო მომხმარებლთა ხარისხის მოთხოვნები დააკმაყოფილოს.

კოქსის თერმული დამუშავების დროს დიდი რაოდენობით კვამლის აირები წარმოიქმნება. ამასთან, მბრუნავი ღუმელიდან გამონაბოლქვი კვამლის აირი მთლიანად არ იწვის და გარდა ამისა ატარებს კოქსისა და მტვრის ნაწილაკებს. ქვედა კმაწვის კამერაში ნაწილაკების უმეტესობა იწვის წვის ჰაერის დამატების ხარჯზე. კმაწვის კამერის გამოსასვლელთან კვამლის აირების საბოლოო ტემპერატურა დაახლოებით 1150°C-ია.

კვამლის აირების მარშრუტში აირისგან რეგენერირდება სითბო; მტვრის ფილტრაცია და გაუგოგირდოება ხორციელდება გარემოსდაცვითი მოთხოვნების შესაბამისად.

ვინაიდან კალცინირების პროცესი ძირითადად დამოკიდებულია ტემპერატურასა და დროზე, პროდუქტის ხარისხი ძირითადად კონტროლდება მბრუნავ ღუმელში სითბოს მიწოდებით, VCM-ის/წვის ჰაერის შეფარდებით, ღუმელში კოქსის დაყოვნების დროით და (კოქსის) საბოლოო კალცინირების ტემპერატურით. მბრუნავი ღუმელის შიგნით კოქსის დაყოვნების დრო დამოკიდებულია მბრუნავი ღუმელის ბრუნვის სიჩქარეზე. 

გაითვალისწინეთ, რომ პროდუქტის ხარისხი ასევე დამოკიდებულია იმ ნავთობის კოქსის სპეციფიკურ მახასიათებლებსა და ხარისხზე, რომელიც კალცინატორს მიეწოდება. თუმცა კალცინირებას არ შეუძლია გააუმჯობესოს ნავთობის კოქსის გარკვეული ხარისხის ზღვრული მაჩვენებლები, მაგალითად გოგირდისა და ლითონის შემცველობა.

CPC-ის ყველაზე მნიშვნელოვანი მახასიათებლები, რომელზეც შეიძლება გავლენა იქონიოს მბრუნავი ღუმელის მუშაობამ, არის ელექტროგამტარობა და ნამდვილი სიმკვრივე. ელექტროგამტარობა და ნამდვილი სიმკვრივე პირდაპირ დაკავშირებულია მოცემული ნედლი კოქსის მიწოდებისთვის საჭირო კალცინირების ტემპერატურასთან.

სურათი 3.1.3 გვიჩვენებს დამოკიდებულებას მოცემულ ნედლი კოქსის მიწოდებისთვის საჭირო კალცინირების ტემპერატურასა და კუთრ წინაღობას შორის.

სურათი 3.1.4 გვიჩვენებს დამოკიდებულებას მოცემულ ნედლი კოქსის მიწოდებისთვის საჭირო კალცინირების ტემპერატურასა და ნამდვილ სიმკვრივეს შორის.

კალცინირების ტემპერატურის მრუდები კუთრი ელექტროწინაღობის მრუდებთან შედარებით და კალცინირების ტემპერატურის მრუდები ნამდვილი სიმკვრივის მრუდებთან შედარებით მსგავსი იქნება თითოეული მისაწოდებელი კოქსისთვის, მაგრამ თითოეული მისაწოდებელი კოქსი უნიკალურია.
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სურათი 3.1.3 - კალცინირების ტემპერატურა კუთრ წინაღობასთან შედარებით.

როგორც მე-3.1.4 სურათზეა ნაჩვენები, კოქსის ნამდვილი სიმკვრივე შეიძლება შემცირდეს 1300°C-ზე ზემოთ. მოცემული ტემპერატურის გადაჭარბების შემთხვევაში, ზოგიერთი, მაგრამ არა ყველა კოქსის ნედლი მასალის გაუგორდოება მოხდება, რაც ნამდვილი სიმკვრივის შემცირებას იწვევს.

ნამდვილი სიმკვრივე და ელექტროწინაღობა ერთამანეთთან პირდაპირ კავშირშია. მუშა დანადგარებში შესაძლებელია ნებისმიერი პარამეტრის გაზომვა, რომელიც ხარისხის კონტროლისთვის გამოიყენება მას შემდეგ, რაც ნამდვილ სიმკვრივესა და ელექტროწინაღობას შორის კავშირი დამყარდება. 

კოქსის გათბობა თანდათან უნდა დაიწყოს, მაგრამ ტემპერატურის მატებასთან და ტენის აორთქლებასთან ერთად შესაძლებელია გათბობის სიჩქარის გაზრდა (კოქსის ტემპერატურის ერთი გრადუსით გაზრდა დროის ერთ ერთეულში).
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გაუგოგირდოების გარეშე

გაუგოგირდოებით

სურათი 3.1.4- კალცინირების ტემპერატურა ნამდვილ სიმკვრივესთან შედარებით.

სურათი 3.1.5 გვიჩვენებს კოქსისთვის დამახასიათებელი ტემპერატურის გრაფიკს ღუმელის სიგრძესთან შედარებით.

თუ კოქსი ძალიან სწრაფად თბება გარემოს ტემპერატურიდან წვის ზონის ტემპერატურამდე, თბურმა დარტყმამ კოქსის დაშლა შეიძლება გამოიწვიოს.
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Gases- აირები

Solids - მყარი სხეულები

Refractory - ცეცხლგამძლე მასალა

ღუმელის სიგრძის წილი საცეცხლე ბოლოდან

სურათი 3.1.5- ტემპერატურის მრუდები ნავთობის კოქსის კალცინატორისთვის

წვრილმარცვლოვანი მასალის ნაწილი კოქსის გამაგრილებლის  ჰაერს ნაკადით შეიძლება გადატანილ იქნეს კმაწვის კამერაში და (პროდუქტის) გამოსვლის შემცირებით დაიწვას. ამასთან, მოშორებული კოქსი მტვრიანი მასალისგან შედგება, რომელიც გავლენას არ ახდენს CPC-ის ხარისხზე, რადგან პროდუქტში წვრილმარცვლოვანი მასალის ოდენობა, ჩვეულებრივ, შეზღუდულია ალუმინის ქარხნის მიწოდების სპეციფიკაციებით. 

გათბობის სიჩქარის საკონტროლებლად მნიშვნელოვანია ორი პარამეტრი:

•  მესამეული ჰაერის ნაკადის სიჩქარე და

•  მბრუნავი ღუმელის სანთურის საწვავის ხარჯი.

წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკების შემცველობის ზეგავლენა სამრეწველო ნედლეულზე
მტვრიანი GPC (0,5 მმ-ზე ნაკლები ნაწილაკების ზომით გაზომილი) გავლენას ახდენს კვამლის აირების წარმოქმნაზე:
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სურათი 3.1.6–GPC-ის წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკები პროდუქტის გამოსვლასთან შედარებით

პროდუქტის გამოსვლის გაანგარიშება, როგორც ნაჩვენებია მე-3.1.6 სურათზე - GPC-ის წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკები პროდუქტის გამოსვლასთან შედარებით, ითვალისწინებს 10% აქროლადი წვადი ნივთიერებების (VCM) შემცველობას სამრეწველო ნედლეულში და განისაზღვრება როგორც (მშრალი პროდუქტის წონა გაყოფილი მშრალი ნედლეულის წონაზე) x 100.

მბრუნავ ღუმელში ნახშირბადის დაკარგვის მიზეზი, რაც პროდუქტის გამოსვლის შემცირებას იწვევს, შემდეგში მდგომარეობს:

• კოქსის ნაწილაკების უმეტესობა 5% დაახლ. ≤ 0,5 მმ-დან იწვის ან ღუმელის წევით კმაწვის კამერას გადაეცემა;

• ნაწილაკების  უფრო მაღალი შემცველობის GPC-ს მსხვრევისკენ მიდრეკილება ექნება და ღუმელის ფენას წვრილმარცვლოვან ნაწილაკებს დაუმატებს;

• კოქსის მსხვილი ნაწილაკები კალცინირების დროს დაიმსხვრევა და ფხვნილად გადაიქცევა, რაც პროდუქტში მტვრის შემცველობას გაზრდის;

• ასევე პროდუქტის გამოსვლა შეიძლება შემცირდეს კოქსის გამაგრილებლიდან  ჰაერის გამოდევნის გამო (CPC-ის გადანაცვლების საშუალო სიდიდე 2-დან 1 მმ-ისკენ).

კალცინირების დანადგარის კონსტრუქცია ეფუძნება მბრუნავი ღუმელისთვის მისაწოდებელი ნავთობის კოქსის საკმარისად დრენირებას და GPC-ის წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკების წარმოქმნის შეზღუდვას ზომის, დამუშავებისა და შენახვის თვალსაზრისით, და ნაწილაკების ზომის მიხედვით სეგრეგაციას ბუნკერებსა და სასაწყობო ზონებში. პროექტი ითვალისწინებს წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკების პლუს 5%-ს, რომლებიც წარმოიქმნება ქარხნის შიდა საზღვრებში (2.5% ზომის მიხედვით დახარისხების დროს და 2.5% GPC-ის შემდგომი დამუშავებისა და შენახვის დროს).
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სურათი 3.1.7GPC-ის წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკები ღუმელის გამონაბოლქვი აირების ტემპერატურასთან შედარებით (°C)

მბრუნავი ღუმელიდან გამონაბოლქვი აირების ტემპერატურა ზეგავლენას ახდენს:

•  ღუმელის სრიალა ფენა, რომელიც ნაკლებ VCM-ს გამოყოფს ღუმელის ატმოსფეროში.

•  უფრო დაბალი ტემპერატურის პროფილი ღუმელის სიგრძეზე
• ოპერატორები გაზრდიან საწვავის აირისა და ჰაერის მიწოდებას და გაახანგრძლივებენ ღუმელში კოქსის დაყოვნების დროს სიჩქარის შემცირების ხარჯზე, რათა სითბომ ღუმელის ფიქსირებული ფენის გავლით შეაღწიოს 
• არასაკმარისად კალცინირებული კოქსი შეიძლება მოხვდეს კოქსის გამაგრილებელ შიდა გამოიწვიოს წვა კოქსის გამაგრილებლის შიგნით.

წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკების ძალიან მაღალი შემცველობა (ანუ ნაწილაკების შემცველობა ზომით + 10 მმ) გამოიწვევს წარმოების პოტენციურად არასტაბილურ პირობებს.

მაღალი ხარისხის პროდუქტის წარმოებისა და პროდუქტის კარგი გამოსვლის მიღებისთვის აუცილებელია ზომის მიხედვით სწორი დახარისხება და ნედლეულის ხარისხის უცვლელი პირობები.
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სურათი 3.1.8– GPC-ის წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკებიქვაბ-უტილიზატორის შემშვები აირების მოცულობასთან შედარებით

ქვაბ-უტილიზატორის შემშვები აირების მოცულობა პირდაპირ დაკავშირებულია ნახშირბადის დაკარგვის დონესთან/წვის სიჩქარესთან, როგორც ეს ნაჩვენებიამე-3.1.9 სურათზე - GPC-ის წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკები ქვაბ-უტილიზატორის შემშვები აირების მოცულობასთან შედარებით, რადგან მასზე გავლენას ახდენს:

• ნახშირბადის დანაკარგის ზრდა, რაც იწვევს ქვაბ-უტილიზატორის შემშვები აირების მოცულობის მნიშვნელოვან ზრდას
• ცვეთისა და მტვრის დალექვის ზრდა ქვაბ-უტილიზატორის შიგნით, რაც ჭვარტლის გაქრევისა და ტექნიკური მომსახურების დამატებით საჭიროებას წარმოქმნის.
ქვაბ-უტილიზატორი უნდა იყოს დაპროექტებული უფრო  მეტი მოცულობის კვამლის აირების შეშვების შესაძლებლობით, თუკი წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკებისუფრო მეტი შემცველობა განიხილება, ვიდრე პროექტის საწყის ტექნიკურ მოთხოვნებშია გათვალისწინებული. ზოგადად, იგივეე ხება კვამლის აირების გაწმენდის სისტემას.
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სურათი 3.1.9 - GPC-ის წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკებიქვაბის შესასვლელში SO2-ს (გოგირდის დიოქსიდის) შემცველობასთან შედარებით 

ნახშირბადის დანაკარგების ზრდა გამოიწვევს SO2-ს (გოგირდის დიოქსიდის) შემცველობის მნიშვნელოვან ზრდას ქვაბ-უტილიზატორის შემშვები აირების მოცულობაში.
შესაბამისად, კვამლის აირების დამუშავება დაპროექტებული უნდა იყოს იმგვარად, რომ პირობებში გათვალისწინებული იყოს კვამლის აირებში SO2-ს უფრო მაღალი შემცველობა, აგრეთვე სახელოებიანი ფილტრის დანადგარში კვამლის აირებიდან გამოყოფილი მტვერისა და ნაცრის მომატებული შემცველობა.

ზემოხსენებულიდან გამომდინარე, შეგვიძლია დავასკვნათ, რომ AZA-ს კალცინირების ქარხანა ეფუძნება გარკვეულ განზრახვას, რომელიც მფლობელს საშუალებას მისცემს აწარმოოს მაღალი ხარისხის კალცინირებული ნავთობის კოქსი მრავალი წყაროდან იმპორტირებული ნავთობის კოქსიდან. GPC-ის უმეტესობა უნდა აკმაყოფილებდეს ანოდური კოქსის A-D კატეგორიებს, როგორც განსაზღვრულია „ADVISIAN, USA“-ს მიერ.
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Wt. % S 0.7-2.0% 18-29% 26-40% 4.-57%

ppm V 60-240 ppm | 120490 ppm | 210590 ppm | 310 - 570 ppm

Table 4 - Calciner GPC Pace Blend Quality Average Ranges (Source: ADVISIAN, USA)




ამ მხრივ მნიშვნელოვანი ელემენტია ნაწილაკების დაშლისა და დაყოფის შედეგად მიღებული წვრილმარცვლოვანი ნაწილაკების შემცველობა ნედლეულში, რაც მხედველობაში უნდა იქნეს მიღებული როგორც ნედლეულის შეძენისას, ისე ქარხნისთვის აღჭურვილობის შერჩევისა და დაპროექტების დროს, როგორიცაა მაგალითად GPC-ის ზომის მიხედვით დამახარისხებელი დანადგარი, GPC-ის შენახვისა და რეგენერაციის სისტემა, აგრეთვე ბუნკერებისა და გადამტვირთავი ღარების დაპროექტება მასალების დამუშავების სისტემის ფარგლებში.

დანადგარი ქარხნის საზღვრებს გარეთ - OSBL
OSBL 1 - ნავთობის კოქსის გემის გადმოტვირთვა და კალცინირებული კოქსის გემის დატვირთვა

ქარხნისთვის ყველაზე გონივრული და ეკონომიკურად მომგებიანი გადაწყვეტილება იქნება ახალი ნავმისადგომის მშენებლობა, სადაც დამონტაჟდება CPC-ის დატვირთვისა და GPC-ის გადმოტვირთვისთვის საჭირო ყველა მოწყობილობა, ისევე როგორც გემებიდან ქარხანაში, და პირიქით, მასალების ტრანსპორტირებისთვის საჭირო ყველა დანადგარი. 

ასეთი ნავმისადგომი დაპროექტებული უნდა იყოს GPC-ის მომწოდებელი მაქს. 50,000 მტ მოცულობის გემების მიღებისთვის.
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Figure 22 - Jetty with Loading and Unloading Facilities




სურათი 3.1.10 - ნავმისადგომი დატვირთვა-გადმოტვირთვის აღჭურვილობით

ნედლეულისა და მზა პროდუქციის ტრანსპორტირება

საწარმოოსათვის მოხმარებული ნედლეული კერძოდ ნედლი ნავთობის კოქსის რაოდენობა განისაზღვრება 650–740 ათასი ტონით,ხოლო მზა პროდუქცია 500 ათასი ტონით.

ნედლეულის მოწოდება იწარმოებს 100–150 ათასი ტონა რკინიგზით, მარშრუტით ბაქო–გარდაბანი–ფოთი 65 ტონიანი დატვირთვით გონდოლას ტიპის ვაგონებით, ნედლეულის გადზიდვის კოდია 27131100, რომელიც არ წარმოადგენს საშიშ ტვირთს და გადაზიდვაში არ მოითხოვს დამატებით ნებართვებს (მაგალითისთვის 2020 წლის დეკემბერში და 2021 წლის იანვარში ამ ტვირთმა ტრანზიტულ რეჟიმში გაიარა ბაქო–გარდაბანი–ფოთი–პორტი–გემი) 50 ათასი ტონის ოდენობით.
500–550 ათასი ტონა, ყოველთვიურად 45–50 ათასი ტონა, ნედლეული შემოვა ზღვიდან პორტის გავლით 25–30 ათას ტონიანი გემებით ევროპიდან (ესპანეთი, გერმანია), ნედლეული დახურული ლენტური კონვეერით შემოვა წარმოების დახურულ საწყობში.
მზა პროდუქციის გატანა იწარმოებს დახურული ლენტური კონვეერებით პორტის გავლით გემში ჩატვირთვით, შესაბამისი პროცესის უსაფრთხოების ნორმების დაცვით(დამტვერიანება გამორიცხულია პროცესის გერმეტულობიდან გამომდინარე).
საწარმოოში ნედლეულის მიღების სიხშირე:

საწარმოოში ნედლეულის შემოსვლის გრაფიკი:

· 2 გემი 25–30 ათას ტონიანი ტვირთით თვეში (ევროპიდან);
· 150 –160 ვაგონი თვეში (აზერბაიჯანიდან) კვირაში საშუალოდ 40 ვაგონი.
საწარმოოში მზა პროდუქცია ინახება 6 სილოსში თითოეულის მოცულობა 10000 მეტრ კუბი,

სილოსებში მზა პროდუქტი (კალცინირებული ნავთობის კოქსი) ინახება გერმეტულად და მას ატმოსფეროსთან შეხება არ აქვს,

რაც შეეხება კირის მიღებას, რომელიც გამოიყენება ჩვენს წარმოებაში ყოველდღიურად შემოვა 60 ტონა 3 გადახურული ავტოსატრანსპორტო საშუალებით და დაიცლება გადახურულ შენობაში მისი შემდგომი წყალთან გაზავებით შემდგომში საწარმოო პროცესში გამოსაყენებლად.
რაც შეეხება საწარმოო პროცესში მიღებული თაბაშირის შენახვას და ტრანსპორტირებას : თაბაშირი იქნება  ჩაყრილი ევრო ბიგ–ბეგებში 1,5  ტონიანებში  და ავტომანქანებით გავა საწარმოოდან შესაბამის მომხმარებლებთან (ცემენტის ქარხანა ფოთში, თბილისში, კასპში).
GPC-ის გადმოტვირთვა გემიდან

50000 ტონამდე მოცულობის გემებით წელიწადში დაახლოებით 500000 ტ ნავთობის კოქსის გადატვირთვა და შემდეგ მისი ნავმისადგომზე გადმოტვირთვა განხორციელდება მშენებარე ფოთის ღრმაწყლოვანი ნავსადგურიდან. ალტერნატივად განიხილება სპეციალურ ახალ ნავმისადგომზე უნდა დამონტაჟდეს ერთი (1) გრეიფერული განმტვირთავი მოწყობილობა (1010-H-U001) ძაბრისებრი ბუნკერით. 

იმისათვის, რომ ნავმისადგომზე ყოფნის დრო 72 საათს არ აღემატებოდეს, გრეიფერული ამწისა და მასთან დაკავშირებული ყველა თანმხლები აღჭურვილობის ამწეობა დაპროექტებულია 1000 ტ/სთ სიმძლავრით. ასეთი კონსტრუქცია უზრუნველყოფს მიწოდების საშუალო მაჩვენებელს მინიმუმ 700 მტ/სთ, ნავმისადგომზე ყოფნის საერთო დროის დაცვის მიზნით.

გრეიფერული ამწე მასალას გადმოტვირთავს ერთ (1) მიმაგრებულ მოძრავ ძაბრისებრ ბუნკერში (1010-H-U002), რათა უზრუნველყოს 250 მმ მაქსიმალური ზომის GPC-ის ნაწილაკების ჰერმეტულად დახურული ლენტური კონვეიერისთვის მიწოდება (1010-H-U003), რომელიც ნავმისადგომის გასწვრივ დამონტაჟდება. მოძრავი ბუნკერი განკუთვნილია მიერთებულ ლენტურ კონვეიერზე მასალის უწყვეტი მიწოდებისთვის და ამით პროდუქტის ნაკადის ჰომოგენიზაციის უზრუნველყოფისთვის. 

5%-დან 12%-მდე (პროექტით: 10%) ნარჩენი ტენიანობის მქონე GPC-სთვის, გაუმტვერულების სისტემები იქნება გათვალისწინებული კონვეიერის გადატვირთვის ყველა პუნქტში. ლენტური კონვეიერი (ISBL/PFD 7240S-0110-PFD-0010-001). ამ ადგილზე, GPC-ის საჩვენებელი სინჯის ამღები ერთი (1) დანადგარი (110-U-004) აიღებს სინჯებს „იმ სახით, როგორითაც გემიდან იქნა მიღებული“. ამ სინჯის ამღები პუნქტის ქვემოთ, ლენტური სასწორის აწონის სისტემა (110-U-005) გაზომავს შემომავალი GPC-ის მასურ ხარჯს. 
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Figure 23 - Example of an Unloading Grab Crane Facility with connected Hopper and Conveyor




სურათი 3.1.11 - განმტვირთავი გრეიფერული ამწის ნიმუში მიერთებული ბუნკერითა და კონვეიერით

CPC-ის გემზე დატვირთვა

25000 ტონამდე მოცულობის გემებით წელიწადში დაახლოებით 450000 ტ CPC გადაიტვირთება და იმავე ნავმისადგომზე დაიტვირთება.

ჩამტვირთავი მოწყობილობების ზემოთ, ქარხნის შიდა საზღვრებში განთავსებული ერთი (1) ლენტური სასწორის აწონის სისტემა (630-U-103/203) გაზომავს ექსპორტირებული CPC-ს მასურ ხარჯს. ამის შემდეგ, საჩვენებელი სინჯის ამღები ერთი (1) დანადგარი (630-U-001), რომელიც ასევე ქარხნის შიდა საზღვრებში მდებარეობს, გემზე დასატვირთი CPC-ის საჩვენებელ სინჯებს აიღებს.

ქარხნის შიდა ფარგლებში და ფარგლებს გარეთ მდებარე ექვსი (6) ლენტური კონვეიერი (630-H-010/-011/-012 და 1020-H-U00/-U002/-U003) CPC-ს გადაზიდავს პროდუქტის შესანახი ბუნკერებიდან, რომელიც ქარხნის ტერიტორიაზეა განთავსებული, ნავმისადგომზე მდებარე CPC-ის გემის ჩამტვირთავ მოწყობილობაზე KTK (1020-U-001).

CPC-ის გემის ჩამტვირთავი მოწყობილობა და GPC-ის გემის განმტვირთავი მოწყობილობა ერთი და იმავე სიგანის ლიანდაგზე იქნება გათვლილი, ამიტომ ორივე მოწყობილობა იმუშავებს ერთსა და იმავე რელსზე. ალტერნატივის სახით, შეძლებისდაგვარად, გათვალისწინებული იქნება ერთი კომბინირებული გემის ჩამტვირთავი და განმტვირთავი. იმ შემთხვევაში, თუ ორი მოწყობილობდან ერთი აქტიურია, მეორე „პარკირების მდგომარეობაში“ ნავმისადგომზე განთავსდება. შესაბამისად, რელსების სიგრძე (220 მ) უნდა მოიცავდეს ყველაზე დიდი გემის სავარაუდო ზომას - რომელიც იქნება „Handymax“ ტიპის - დამატებული იმ შემადგენელი ნაწილის პარკირებისთვის საჭირო სიგრძე, რომელიც ამ დროს არ გამოიყენება. 

გემების კომბინირებული მტვირთავის/განმტვირთავის შემთხვევაში არ არის აუცილებელი პარკირებისთვის საჭირო მდგომარეობის გათვალისწინება, რაც ნავმისადგომისა და იმ ლენტური კონვეიერის სიგრძეს შეამცირებს, რომელიც ნავმისადგომის სიგრძეზეა დამონტაჟებული.
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Figure 24 - Example of a CPC Ship Loading Facility with Telescopic Chute




სურათი 3.1.12 - CPC-ის გემის ჩამტვირთავი მოწყობილობის ნიმუში ტეკესკოპური ღარით

გემის ჩამტვირთავზე CPC-ი შემდეგ გადაიტანება ტელესკოპურ ღარში გემზე მტვრის გაფრქვევების შემცირების მიზნით. შესაძლებელია ტელესკოპური ღარის გადაადგილება გემის თანაბრად დატვირთვის მიზნით.

მტვრის დამჭერი სისტემები (1020-U-002, 1020-U-003) გათვალისწინებული იქნება კონვეიერის გადატვირთვის თითოეულ პუნქტში. 

მდინარის წყალმიმღები (არჩევანისამებრ)

მდინარის წყალი გამოიყენება კვამლის აირების გაუგოგირდოებისა და გამაგრილებელი წყლის, დამატებითი მკვებავი წყლისა და დემინერალიზებული წყლის წარმოებისთვის. მდინარის წყალმიმღები აღჭურვილი უნდა იყოს ფილტრაციის სისტემით, ორგანიზმებისა და ქვიშის მოხვედრის თავიდან აცილების მიზნით. 

მდინარის წყალმიმღების ადგილმდებარეობა და მილსადენის მიერთების სიგრძე წყალმიმღებსა და ქარხანასთან შეჭრის წერტილს შორის, საჭიროების შემთხვევაში, უნდა განისაზღვროს ძირითადი დაპროექტების ეტაპზე.

სპეციალური მდინარის წყალმიმღები მხოლოდ იმ შემთხვევაში იქნება საჭირო, თუ მილსადენის სისტემა ვერ შეძლებს საკმარისი მდინარის წყლის მიწოდებას არსებული მდინარის წყლის გამანაწილებელი სისტემებიდან (OSBL) ქარხნის შიდა საზღვრებში.

ნავთობის კოქსის დამუშავება და შენახვა
ნავთობის კოქსის მიღება და ზომის მიხედვით დახარისხება

GPC-ის გადმოტვირთვა რკინიგზის ვაგონებიდან.

რკინიგზის ვაგონებით ქარხნისთვის GPC-ის ნედლეულის მიწოდების მიზნით, ქარხანა დაკავშირებული უნდა იყოს ერთი (1) სარკინიგზო ლიანდაგით არსებულ სარკინიგზო ქსელთან.

მოედანზე (OSBL), სამანევრო აღჭურვილობაზე (110-U-011) განთავსებული იქნება ერთი (1) რკინიგზის ვაგონების სასწორ-ბაქანი (110-U-009).

აქ ვაგონების სათითაოდ აწონა განხორციელდება. ამის შემდეგ, ლოკომოტივი ვაგონების პარკს ერთ-ერთ განმტვირთავ ლიანდაგზე გადაადგილებს.
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Figure 25 - Shunting Trolley with Pulleys + Driving Station behind Buffer Stop
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სურათი 3.1.13 - სამანევრო ურიკა შკივებით + ამძრავი სადგური ბუფერული საბჯენის უკან

ამძრავი სადგური 

საწევი ბაგირი

შკივები

სამანევრო ურიკა 

რევერსიული სადგური

ბუფერული საბჯენი

კონტრაქტორის მიწოდების კომპლექტაციაში შედის ქარხნის შიდა საზღვრებში განთავსებული რელსები.

ოპერატორი ადგილობრივი მანაწილებელი კოლოფის ან დისტანციური მართვის საშუალებით სამანევრო ურიკას პარკის პირველი ვაგონისკენ გადაადგილებს. გადაბმა მოხდება ურიკისა და ვაგონის გადასაბმელებს შორის.

ვაგონების გადაბმული ჯგუფი ურიკის მეშვეობით რკინიგზის ვაგონების განმტვირთავი სადგურისკენ (110-U-001) გადაადგილებდა, რომელიც შედგება რელსების ქვემოთ განთავსებული ორმოსგან ბუნკერის მკვებავი მექანიზმით. ეს მექანიზმი ქვედა ლენტურ კონვეიერს (110-H-001) კვებავს, რომელიც GPC-ის მიმღებ და ზომის მიხედვით დამახარისხებელ დანადგართან არის მიერთებული. 

აქ ვაგონები სათითაოდ გადმოიტვირთება.

GPC-ის დასაცლელად იხსნება რკინიგზის ვაგონის ფსკერულ ნაწილში მდებარე სარქველი. დაცლის შემდეგ სარქველი ისევ იკეტება.

როდესაც მთელი პარკი გაივლის ამ პროცედურას, ურიკა მას ისევ საპირისპირო მიმართულებით უბიძგებს, რათა კვლავ განხორციელდეს ლოკომოტივთან გადაბმა და ურიკასთან გადაბმულობის მოსხნა.

რკინიგზის განლაგება ლოკომოტივის მანევრირების საშუალებას იძლევა, პარკის ერთი ბოლოდან მეორეზე პოზიციის გადასართველად.

სასწორ-ბაქანზე (110-U-009) ვაგონები სათითაოდ კვლავ აიწონება, რათა დადგინდეს GPC-ის განტვირთული რაოდენობა. შემდეგ მატარებელს გასვლა შეუძლია.

რკინიგზის ვაგონებით წელიწადში გადაიტვირთება მაქსიმუმ 200 მმ ზომის ნაწილაკების შემცველი დაახლოებით 250 მტ  ნავთობის კოქსი რკინიგზის ვაგონების ერთ (1) განმტვირთავ სადგურში, რომელიც ქარხნის შიდა ფარგლებში მდებარეობს.

მოწყობილობის გამტარუნარიანობა საათში 150 ტ-აა.

პირველადი ნავთობის კოქსის ზომის მიხედვით დამახარისხებელი დანადგარი

ნავთობის კოქსი რკინიგზის ვაგონების განტვირთვის ზონიდან ზომის მიხედვით დამახარისხებელ დანადგარზე ტრანსპორტირდება ლენტური კონვეიერის მეშვეობით (110-H-001-004). პირველი ლენტური კონვეირი აღჭურვილია ერთი (1) განივი კვეთის სინჯის ამღებით (110-U-002), მეორე ლენტური კონვეიერი (110-H-002) კი აღჭურვილია ასაწონი დანადგარით (110-U-003). ბოლო ლენტური კონვეიერი (110-H-004) აღჭურვილია ორი (2) ლითონის დეტექტორისა (110-S-001 და 003) და ერთი (1) მაგნიტური სეპარატორის (110-S-002) სისტემით. 

გემის განმტვირთავი სადგურიდან მიღებული GPC-ის ტრანსპორტირება ზომის მიხედვით დამახარისხებელ დანადგარზე ხორციელდება სამი (3) ლენტური კონვეიერის მეშვეობით (110-H-003, -U004, -U005 და 110-H-011). პირველი ლენტური კონვეიერი (110-H-011) აღჭურვილია ასაწონი დანადგარის მქონე (110-U-005) ერთი (1) განივი კვეთის სინჯის ამღებით (110-U-004) და ორი (2) ლითონის დეტექტორის სისტემით (110-S-005 და 007), აგრეთვე ერთი (1) მაგნიტური სეპარატორით (110-S-006). არაკონდიციური მასალის სისტემაში შემოტანა კონვეიერის ლენტის (110-H-010) მეშვეობით ხორციელდება ასაწონი დანადგარის წინ მდებარე კონვეიერის ლენტზე (110-H-011).

რკინიგზის ვაგონებიდან ლენტურ კონვეირზე (110-H-001) გადმოსატვირთი მოწყობილობა გათვლილია 150 ტ/სთ GPC-ს დიაპაზონზე, ხოლო გემებიდან GPC-ის საწყობამდე გადმოსატვირთი მოწყობილობა - 1000 ტ/სთ.

GPC-ს ზომის მიხედვით საბოლოო დახარისხება 100 მმ-მდე რეგულირებადი, მაქსიმუმ 50 მმ ზომის ნაწილაკებამდე დახარისხებითა მიიღწევა. დახარისხება ხორციელდება ორი (2) ვიბრაციული საცერის მეშვეობით (110-S-004/008), ერთი რკინიგზის ვაგონის განმტვირთავიდან მიღებული კოქსისთვის და ერთი გემის განმტვირთავიდან მიღებული კოქსისთვის, რომელიც დამონტაჟებულია თითოეული ზომის მიხედვით დამახარისხებელი დანადგარის თავზე, რომლებიც კოქს პირდაპირ მიმართავს GPC-ის ზომის მიხედვით დამახარისხებელი სტრუქტურის ქვედა ნაწილში მდებარე ორ (2) ლენტურ კონვეიერზე (110-H-016/017). 

ნავმისადგომის განმტვირთავ ზოლში მდებარე ზომის მიხედვით დახარისხებული GPC ხვდება ქვედა ლენტურ კონვეიერზე (110-H-016), რომელიც (110-H-018) გავლით სრულდება ლენტურ კონვეირზე (110-H-017) მეორე სამსხვრეველას ქვეშ (110-Z-001) , შემდეგ ყველა GPC იწევა იმავე ლენტზე ნავთობის კოქსის სასაწყობე შენობის კეხზე.

GPC-დან დრენირებული დაწრეტილი წყალი გროვდება და იგზავნება წყლის შესაგროვებელ ორმოში (110-T-001), რომელიც აღჭურვილია შემრევით, იქიდან კი კვლავ გამოყენებული იქნება.

პირველადი ნავთობის კოქსის შენახვა

ზომის მიხედვით დახარისხების შემდეგ GPC თავსდება ერთ (1) ნავთობის კოქსის სასაწყობე შენობაში, რომლის ტევადობა 140,000 ტონაა. გათვალისწინებულია ექვსი (6) სხვადასხვა ზომის შესანახი კამერა. თითოეული კამერა განკუთვნილია განსაზღვრული ინდივიდუალური ხარისხის ნავთობის კოქსის განსათავსებლად. კამერების რაოდენობა და სასაწყობო ტევადობა იმგვარად შეირჩა, რომ GPC-ის დრენირებისთვის საკმარისი დრო იყოს უზრუნველყოფილი, ქარხნისთვის კი -შესაბამისი ზომის ბუფერის არსებობა GPC-ის გადაზიდვის შეფერხების შემთხვევაში. 

მეწარმეს განზრახული აქვს შეიმუშავოს ღია ცის ქვეშ მდებარე GPC-ის საწყობის პროექტი. დოკუმენტში „პროექტის საწყისი ტექნიკური მოთხოვნები“ მითითებული კლიმატური პირობების გათვალისწინებით, სადაც ნაჩვენებია, რომ საშუალოდ წვიმა მოსალოდნელია წელიწადში ყოველ მეორე დღეს, ხოლო უფრო ხანგრძლივი პერიოდის განმავლობაში გაყინვის ტემპერატურა გამოიყენება, კონტრაქტორის აზრით აუცილებელია GPC-ს შესახანი დახურული საწყობის მოწყობა, რათა პროცესის შესაბამისი მიზნები იქნეს მიღწეული, როგორიცაა საკმარისად დრენირებული GPC და წელიწადის ცივ დროს გამტარობის უნარის შენარჩუნება. გარდა ამისა, და რაც ყველაზე მთავარია, დახურული სასაწყობე შენობა მფლობელს საშუალებას მისცემს დაიცვას მტვრის დასაშვები გაფრქვევის ნორმები, რაც სხვაგვარად შესაძლოა მოითხოვდეს წყლის შესხურებას კოქსის ნაყარზე, ეს კი კოქსში წყლის დამატებას გამოიწვევს.

[image: image14.png]Picture 1 - GPC Storage 80 T MT (ALBA, Bahrain) and 8 T MT (BP Gelsenkirchen, Germany)




სურათი 3.1.14-GPC-ის 80 ათას მტ საწყობი (ალბა, ბაჰრეინი) და 8 ათას მტ (BP გელზენკირხენი, გერმანია)

GPC-ის ქვიშით ან სხვა მასალებით დაბინძურებას მეტად უარყოფითი გავლენა ექნება ქარხნის კალცირებული კოქსის ხარისხზე.

წინამდებარე კვლევის ფარგლებში, შემოთავაზებულია AZA-ს კალცინატორის შემდეგი კონცეფცია:

ლენტური კონვეიერი (120-H-001 და -002) ზომის მიხედვით დამახარისხებელი დანადგარიდან GPC-ს გადატვირთავს ერთ (1) კიდულ განმტვირთავ ურიკაზე (120-H-003), რომელიც დამონტაჟებულია ნავთობის კოქსის სასაწყობე შენობის კეხის ქვეშ და რომელიც აღჭურვილია ერთი განივი ლენტური კონვეიერით და ორი (2) განმტვირთავი ღარით (120-H-004 A/B). GPC ნაყარის სახით უნდა განთავსდეს, ვარდნის დაბალი სიმაღლითა და ნაწილაკების დაბალი სიჩქარით, რათა თავიდან იქნეს აცილებული ნაწილაკების მსხვრევა და სეგრეგაცია.

ნავთობის კოქსის სასაწყობე შენობის შიგნით, განმტვირთავი ურიკებითა და განმტვირთავი ღარებით იქმნება მარაგები, რომლებიც თანდათანობით გადაიზიდება, რათა მსხვრევა ვარდნის გამო მინიმუმამდე იქნეს დაყვანილი. პირველი შევსებისთვის დამონტაჟდება პირველი შემვსებელი ღარი თითოეული კამერის საყრდენი კედლის ერთ მხარეს. კოქსის ნაყარის შევსება ხორციელდება ნაყარის ზევიდან, განმტვირთავი ურიკის გადაადგილებით კამერის ცარიელი მონაკვეთისკენ.

[image: image15.png]Figure 26 - GPC Storage / Cross Section (Typical)





სურათი 3.1.15 – GPC-ის შენახვა/განივი კვეთი (ტიპობრივი)

ვაგონებიდან GPC-ი რეგენერირდება ორი (2) ნახევრად პორტალური ხვეტია ამწით (რეგენერატორით) (ერთი მუშა მდგომარეობაში, მეორე კი ლოდინის რეჟიმში (120-U-001 A/B)), რომლებიც ნავთობის კოქსის სასაწყობე შენობის გასწვრივ მდებარე რელსებზე მუშაობენ. რეგენერაციის მწარმოებლურობა გათვლილია 300 ტ/სთ-ზე. GPC იტვირთება ორ (2) განმტვირთავ კონვეიერზე (130-H-001 A/B), რომელთაგან ერთი მუშა მდგომარეობაშია, მეორე კი ლოდინის რეჟიმში და რომლებიც შენობის შიგნით მდებარე სექციების გასწვრივ მდებარეობს. ნახევრად პორტალური ხვეტია ამწეები (რეგენერატორები) იყენებენ ერთი (1) რეგენერატორის ჯაჭვს GPC-ის ქვემოთ ჩასაგდებად და შესანახი კამერების წინ დამონტაჟებულ ლენტურ კონვეიერზე დასაცლელად. 

დაწრეტის დროს გამოყენებული წყალი, რომელიც სადრენაჟო არხების მეშვეობით სველი GPC-დან შენახვის დროს დრენირდება, გროვდება ერთ (1) ნავთობის კოქსის აკუმულირებული წყლის ორმოში (120-T-001). დაწრეტვის დროს გამოყენებული წყლის ორმოდან წყალი კვლავ გამოყენებული იქნება.

ნავთობის კოქსის სასაწყობე შენობა გათვლილია ბუნებრივ ვენტილაციაზე. ჰაერის შემშვები ჟალუზი დამონტაჟდება გვერდითი კედლების ზედა ნაწილში, სახურავის ქვეშ. ჰაერის გამომშვები ჟალუზი დამონტაჟდება შენობის სახურავზე მდებარე შუქფარანში.

ნავთობის კოქსის სასაწყობე შენობის ბუნებრივი ვენტილაცია იმგვარად იქნება დაპროექტებული, რომ მაქსიმალურად შემცირდეს კოქსის თვითაალების რისკი, კოქსის ნაყარში ჰაერის მოხვედრის არდაშვებით, ამავდროულად ჰაერში არსებული მტვრის ნაწილაკები ვენტილირდება და სახურავის ვენტილაციის სისტემის მიერ.

ამის შემდეგ GPC საწყობიდან ხუთი (5) ლენტური კონვეიერის საშუალებით (130-H-002–006) ტრანსპორტირდება ექვს (6) შემრევ ბუნკერში (130-T-001 A-F). 

პირველადი ნავთობის კოქსის შერევა

შემრევი ბუნკერის ზევით, ერთი (1) გამანაწილებელი კონვეიერი (130-H-007) თითოეული ბუნკერის ცალკე შევსების საშუალებას იძლევა. ნავთობისე კოქსის ნარევის წარმოებისთვის სულ გათვალისწინებულია ექვსი (6) შემრევი ბუნკერი (130-T-001 A-F), რომელთაგან თითოეულის ტევადობა 1200 ტ-აა. ნარევი შემდეგ ჩამტვირთავი ბუნკერების მეშვეობით მბრუნავ ღუმელებში გადაიტანება. თითოეული ბუნკერი საწყობიდან აღებული გარკვეული ხარისხის ნავთობის კოქსით ივსება.
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სურათი 3.1.16 - შემრევი ბუნკერების გვერდხედი (ამონაწერი)

	ნავთობის კოქსის ბუნკერების დიამეტრი
	12.00 მ

	სვეტების სიმაღლე
	26.90 მ

	ბუნკერების სიმაღლე
	38.90 მ

	ბუნკერის მაღლივი შენობის სიმაღლე
	> 6.40 მ

	მთლიანი კონსტრუქციის სიმაღლე
	> 45.00 მ


თითოეული შემრევი ბუნკერი აღჭურვილია ამონაგიანი კონუსის მქონე ვიბრაციული ძაბრით (130-TX-003 AF), სარქველით (130-TH-001 AF), სრიალა ჩამკეტით (საკეტით) (130-TY-004 AF), ლენტური კონვეიერის სასწორით (130-H-008) AF), ხელით მართვადი სისტემითა (გამოიყენება მხოლოდ დაკალიბრებისთვის (130-H-009 AF)) და ორმხრივი დივერტორით (ნაკადის მიმართულების შეცვლის მოწყობილობა) ((130-H-010 AF). შემრევი ბუნკერის განმტვირთავი სისტემის ქვეშ, პარალელურად განლაგებულია ორი (2) ლენტური კონვეიერი (140-H-101/201), რომელთაგან თითოეული ერთ (1) ჩამტვირთავ ბუნკერს (140-T-101/201) კვებავს. ამრიგად, თითოეული კალცინატორის ხაზი თეორიულად შეიძლება იკვებებოდეს ნებისმიერი ექვსი (6) შემრევი ბუნკერიდან. ნორმალურ სამუშაო პირობებში ორი ან სამი სხვადასხვა ნავთობის კოქსის შერევა უნდა მოხდეს იმგვარად, რომ კალცინატორისთვის შესაბამისი მიწოდება განხორციელდეს. ოპერატორებმა უნდა იზრუნონ სხვადასხვა კოქსის სწორ შერევაზე. 

ლენტური კონვეიერის სასწორის სიზუსტე დაახლ. 1% მთელ სამუშაო დიაპაზონში (20-100% 100 ტ/სთ-სთვის). გარდა ამისა, თითოეული შემრევი ბუნკერი აღჭურვილია ერთი (1) ფილტრაციის სისტემით (130-U-002 A-F) GPC-დან მტვრის გაფრქვევის აღმოფხვრის/შემცირების მიზნით.

ჩამტვირთავ ბუნკერებზე მისაწოდებელი ნარევის შემადგენლობის კონტროლის მიზნით, დამონტაჟდება ერთი (1) წყვილი განივი კვეთის სინჯის ამღები (140-U-101/201) ლენტურ კონვეიერზე (140-H-101/201) შემრევ ბუნკერებსა (130-T-002 A-F) და ჩამტვირთავ ბუნკერებს (140-T-101/201) შორის. სინჯების აღება ხშირად ხორციელდება. გოგირდი, ტენი, აქროლადი და ზოგიერთი მძიმე ლითონი ის მნიშვნელოვანი ელემენტებია, რომლებიც გავლენას ახდენს გასაყიდი პროდუქტის კომერციულ ღირებულებაზე და აქედან გამომდინარე, საჭიროებს ანალიზს. ასევე მნიშვნელოვანია სხვა პარამეტრების დაზუსტება მბრუნავი ღუმელის მუშაობის ოპტიმიზაციის მიზნით.

ანალიზისთვის ან შენახვისთვის განკუთვნილი სინჯები მკაფიოდ აღინიშნება დაბეჭდილი და მიწებებული იარლიყებით (შტრიხკოდით ან მისი ექვივალენტით). შემდეგ ეს სინჯები უნდა ინახებოდეს აკლიმატიზირებულ ოთახში მინიმუმ 31 დღის განმავლობაში.

ნავთობის კოქსის მიმწოდი მექანიზმები

ხუთი (5) წყვილი ლენტური კონვეიერის (140-H-101/201, - 105/205) მეშვეობით ხორციელდება შერეული GPC-ის გადაზიდვა შემრევი ბუნკერების გამოსასვლელიდან ჩამტვირთავი ბუნკერების ზედა ნაწილში, საიდანაც GPC ჩამტვირთავ ბუნკერებში (140-T-101/201) იტვირთება. თითოეული ჩამტვირთავი ბუნკერი 400 ტონა კოქსის შენახვას უზრუნველყოფს, რაც დაახლოებით 8 საათი ნორმალური მუშაობის ექვივალენტურია.
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სურათი 3.1.17 – ჩამტვირთავი ბუნკერის განლაგება (ტიპობრივი განლაგება).

ბუნკერები, ნაჩვენები 3.1.17-ე სურათზე - ჩამტვირთავი ბუნკერის განლაგება (ტიპობრივი განლაგება) - რომლებიც GPC-ის შესანახად გამოიყენება,„მასური ხარჯის“ მოდელზე უნდა იყოს გათვლილი, რათა თავიდან იქნეს აცილებული ნედლეულში ნაწილაკების ზომის მიხედვით სეგრეგაცია.

ჩამტვირთავი ბუნკერები განლაგებულია მბრუნავი ღუმელის მიმწოდი მილების ზედა ნაწილში (210-RH-101/201). ჩამტვირთავი ბუნკერების შევსების სიჩქარე საათში მაქს. 100 ტონაა. ამასთან, ჩამტვირთავი ბუნკერების ნორმალური შევსების სიჩქარე დაახლოებით იგივეა, რაც ღუმელის მიწოდების სიჩქარე, რათა უზრუნველყოფილი იყოს საკმარისი რაოდენობის ნედლეულის შენახვა ჩამტვირთვავ ბუნკერებში - საგანგებო ვითარების შემთხვევაში. ამრიგად, ზედა დინების მოწყობილობის მწყობრიდან გამოსვლის შემთხვევაში, შეკეთებისთვის საკმარისი დროა გათვალისწინებული კალცინატორის შესაბამისი ხაზის გაჩერების გარეშე.

ჩამტვირთავ ბუნკერებში ნედლეულის თანმიმდევრული მიწოდება უნდა იყოს უზრუნველყოფილი, რათა მინიმუმამდე იქნეს დაყვანილი ნაწილაკების ზომის მიხედვით სეგრეგაციისა და ცეცხლგამძლე ამონაგის თბური დარტყმის ეფექტი, ნორმალური საწარმოო სიმძლავრის დროს ღუმელისთვის მიწოდების მოულოდნელი შეწყვეტის შემთხვევაში.

ჩამტვირთავი ბუნკერიდან ღუმელში მიწოდების სიჩქარის რეგულირება უნდა განხორციელდეს ნაკადის მაკონტროლებელი ლენტური კონვეიერის სასწორების მეშვეობით (140-H-106/206), რომლებიც შესაბამისი სიზუსტითაა დაპროექტებული ღუმელის კვების სისტემისთვის.

იმისათვის, რომ მრუნავი ღუმელი დაცული იყოს GPC-ის ნარევთან ერთად ჰაერის დიდი რაოდენობის შეშვებისგან, კალცინატორის თითოეული ხაზისთვის დამონტაჟებდა ერთი (1) ორმაგი ქანქარა სარქველი (140-U-103/203) სასწორ-მკვებავის ქვეშ. ორმაგ ქანქარა სარქველს ჰიდრავლიკური სისტემა ამოძრავებს, რომელსაც დამონტაჟებული ფრთები ეტაპობრივი თანმიმდევრობით მოჰყავს მოძრაობაში. ეს მბრუნავი ღუმელის მიმწოდ მილზე ჰერმეტულობას უზრუნველყოფს. 

დისტანციურად მართვადი სრიალა ჩამკეტი (საკეტი) (140-Y-102/202) უშუალოდ სარქვლის ქვეშ დამონტაჟდება და მოქნილი სახსრით (140-Y-101/201) მჭიდროდ იქნება მოჭერილი.

ნედლეულის ხარისხის გასაანალიზებლად, დამონტაჟდება სინჯების ხელით აღების პუნქტები (140-H-108/208) სასწორ-მკვებავის ქვეშ.

სინჯებიდან მიღებული ანალიტიკური მონაცემები უნდა შედარდეს კოქსის გამაგრილებლის გამოსასველელიდან მოპოვებულ პროდუქტთან კალცინატორის თითოეული ხაზისთვის და უნდა იქნეს გამოყენებული მბრუნავი ღუმელების ექსპლუატაციისა და შერევის შემდგომი ოპტიმიზაციის მიზნით.
კალცინატორი
მბრუნავი ღუმელები
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Figure 29 - Calciner Line (Typical Arrangement)




სურათი 3.1.18 - კალცინატორის ხაზი (ტიპობრივი განლაგება) 

GPC-ის კალცინირება მბრუნავ ღუმელებში (210-R-101/201) ხდება. მბრუნავი ღუმელის წყვილი სრულად არის აღჭურვილი ყველა კომპონენტით, როგორიცაა: გარსაცმი, ცეცხლგამძლე მასალა, საბურავები, სატრანსპორტო სადგურები (210-RY-103/203 AM), მამჭიდროებელი მასალა და ამძრავი მექანიზმი, მათ შორის გვირგვინული კბილანა, წამყვანი კბილანა, სიჩქარის რედუქტორი და სიჩქარის რეგულირებადი ძრავი, აგრეთვე ავარიული ელექტროამძრავი (210-RY- 101/201). ავარიული ამძრავი მბრუნავი ღუმელის ბრუნვას უზრუნველყოფს ელექტროენერგიის გათიშვის შემთხვევაში.

საკმარისად დრენირებული GPC გარემოს ტემპერატურაზე შედის მბრუნავი ღუმელის მიმწოდ ხუფში (210-RH-103/203) მბრუნავი ღუმელის მიმწოდი მილის საშუალებით (210-RH-101/201). მბრუნავი ღუმელის მიმწოდი მილი გარედან ცეცხლგამძლე მასალით არის ამოგებული, შიგნიდან კი ჰაერით გრილდება. გამაგრილებელი ჰაერი მიეწოდება მიმწოდი მილის ორი (2) გამაგრილებელი ვენტილატორით (210-K-105/205 A/B) (ერთი მუშა მდგომარეობაში, მეორე კი ლოდინის რეჟიმში). საჭვრეტი მილაკებისა და ფანჯრების გასაგრილებელი ჰაერის მიწოდებას ხელსაწყოს ჰაერი უზრუნველყოფს. 

მიმწოდი ხუფის ცეცხლგამძლე ამონაგი (210-RH-102/201) უნდა აკმაყოფილებდეს მაღალი სიმტკიცის მოთხოვნას ცეცხლგამძლე რკინაბეტონის დაბალი შემცველობით, ხოლო მბრუნავი ღუმელის ცეცხლგამძლე ამონაგი განმტვირთავ ბოლოზე უნდა იყოს მაღალი სიმტკიცის, ცვეთამედეგი რკინაბეტონის დაბალი შემცველობით. გამოწვის ზონაში ცეცხლგამძლე ამონაგი დამზადებულია 70% ალუმინის ღუმლის აგურით (RKB ფორმატით), ხოლო მბრუნავი ღუმელის დანარჩენი სიგრძისთვის - 45-50% ალუმინის ღუმლის აგურით (RKB ფორმატით). ჩამტვირთავ ბოლოზე ცეცხლგამძლე ამონაგი იმავე მოთხოვნებს უნდა აკმაყოფილებდეს, როგორსაც განმტვირთავ ბოლოზე. 

ორი (2) გადახურული მოძრავი კონტეინერი, კალცინატორის თითოეული ხაზისთვის, განკუთვნილია მიმწოდი ხუფებიდან დაღვრილი მტვრის შეგროვებისთვის, რომლებსც ოპერატორები ხშირად დაცლიან ორკაპა სატვირთველით. 

კოქსი მიმწოდი მილით მბრუნავი ღუმელის ფსკერისკენ სრიალდება. ვინაიდან ღუმელი მცირედად დახრილია (4%), ნავთობის კოქსი ჩამტვირთავი ბოლოდან მბრუნავი ღუმელის საცეცხლის კამერისკენ (210-RH-102/202) ეშვება. საცეცხლის კამერის ამონაგი ცეცხლგამძლე ბეტონისაა. კოქსის დაყოვნების დრო მბრუნავი ღუმელის ბრუნვის სიჩქარით კონტროლდება. 

სითბო წარმოიქმნება ღუმელის სანთურის მიერ (210-B-101/201) და მბრუნავი ღუმელის შიგნით კოქსის ფენაში გადადის ცხელი აგურიდან და ცხელი გამონაბოლქვი აირიდან, რომელიც კოქსისკენ წინაღდინებით მიედინება. სითბოს კიდევ ერთი წყაროა მბრუნავი ღუმელის შიგნით გამოყოფილი აქროლადი ნივთიერებების კონტროლირებადი რაოდენობისა და მცირე რაოდენობით GPC-ის, ძირითადად მტვრიანი კოქსის, წვა. 

მბრუნავ ღუმელში გადაადგილებისას კოქსის ტემპერატურის ზრდასთან ერთად, თავდაპირველად პრევალენტური მაკრომოლეკულები კონკრეტულ განსაზღვრულ სტრუქტურად გარდაიქმნება. კოქსი ექვემდებარება დაახლოებით 1350°C საბოლოო ტემპერატურის ზემოქმედებას, რათა პროდუქტის ხარისხის მოთხოვნები დააკმაყოფილოს.

პირველ ეტაპზე ხორციელდება კოქსის შეთბობა და ნარჩენი ტენი ორთქლდება დაახლოებით 200°C ტემპერატურაზე. მეორე ეტაპზე გამოიყოფა აქროლადი ნახშირბადოვანი ნივთიერებები, როგორიცაა ეთანი და მეთანი, რასაც მოჰყვება პიროლიზის პროცესი, რომელიც სრულდება დაახლოებით 800°C ტემპერატურაზე. მესამე ეტაპზე ტემპერატურა დაახლოებით 1350°C-მდე იზრდება, რის შედეგადაც წყალბადის შემცველობა მცირდება და ხდება კოქსის სტრუქტურის სწრაფი შემჭიდროება. კოქსი გარდაიქმნება მაღალორგანიზებულ კრისტალურ სტრუქტურად, განსაზღვრული ელექტრული მახასიათებლებით.

პროცესის პირობების დაკმაყოფილების მიზნით მბრუნავი ღუმელი ოდნავ ვაკუუმირებულია. ეს მდგომარეობა იქმნება კვამლსაწოვი (ID) ვენტილატორის (410-K-101/201) მიერ კვამლის აირების ხაზის შემდგომ ქვევით მიმართულებით. 

ღუმელის სანთურა მბრუნავი ღუმელის განუყოფელი ნაწილი და დაპატენტებული კონსტრუქციაა. არსებობს „Burner Management System“ (BMS - სანთურის მართვის სისტემა), რომელიც ღუმელის სანთურის უსაფრთხო მუშაობას უზრუნველყოფს. BMS-ის ძირითადი ფუნქციებია დამხმარე მექანიზმებისა და სანთურების დაპროგრამებული ანთება, ალის მონიტორინგი და სანთურის გამორთვა.

მბრუნავ ღუმელს საწყისი სითბო მიეწოდება საცეცხლე კამერაში დამონტაჟებული ღუმელის სანთურით. ღუმელის სანთურა იკვებება ბუნებრივი აირით ქარხნის საწვავი აირის სისტემიდან და წვის ჰაერით პირველადი ჰაერის ვენტილატორიდან (210-K-101/201 A/B).

სანთურის ალის წარმოსაქმნელად, რომელიც იქნება გრძელი, მაგრამ არ შეეხება არც ცეცხლგამძლე მასალას და არც კოქსს, ღუმელის სანთურაში დამონტაჟდება მეორეული წვის ჰაერის ვენტილატორი, ე.წ. „გარსშემოდენილი ფორმის“ ვენტილატორი (210-K-102/202 A / B). 

მესამეული ჰაერის ვენტილატორები (210-K-103/203 A/B) განკუთვნილია კალცინირების პროცესში დამატებითი ჰაერის მიწოდებისთვის. ორი მბრუნავი ღუმელიდან თითოეულისთვის შესაბამისი ორი (2) მესამეული ჰაერის ვენტილატორი დამონტაჟდება უშუალოდ მბრუნავი ღუმელების გარე კორპუსზე, რომლებიც ღუმელის განმტვირთავიდან რამდენიმე მეტრში მდებარეობს და ცეცხლგამძლე ამონაგიანი მესამეული ჰაერსაქშენებით ჰაერს ტვირთავენ მბრუნავი ღუმელების შიდა ნაწილისკენ. 

მბრუნავი ღუმელის გამონაბოლქვი აირის ტემპერატურა მესამეული ჰაერის ნაკადის მეშვეობით კონტროლდება, რომელსაც ოპერატორი არეგულირებს ხელით მართვის ან ავტომატურ რეჟიმში.

დაბოლოს, 1350°C-მდე ტემპერატურაზე კალცინირებული კოქსი მბრუნავი ღუმელის საცეცხლის კამერიდან იცლება წყლით საცივებელი გამაგრილებლის მკვებავი ღარით (510-EH-101/201) კოქსის გამაგრილებელში (510-E-101/201). 

კოქსის ნაწილაკების შემცველი ცხელი აირი, აგრეთვე კოქსიდან გამოყოფილი ნაწილობრივ დაუწვავი ორთქლი, გაიტანება ღუმელის ჩამტვირთავი ბოლოს ღიობით და კმაწვის კამერაში (220-D-102/202) მიემართება. ღუმელში აირის გამომავალი ტემპერატურა კონტროლდება დაახლოებით 800-900°C ტემპერატურაზე მესამეული ჰაერის ნაკადისა (VCM-ის წვის) და ღუმელის სანთურის წვის სიჩქარის მეშვეობით.

მიმწოდი მილისთვის ნედლეულის მიწოდების შეწყვეტა განისაზღვრება მბრუნავი ღუმელის მართვის სისტემით და შეიძლება გამოიწვიოს ღუმელში წვის შემცირება, რათა მაქსიმალურად თავიდან იქნეს აცილებული ცეცხლგამძლე მასალებისა და აღჭურვილობის გადამეტხურებისგან ზიანის მიყენება.

მბრუნავი ღუმელის კორპუსის ჩამტვირთავი ბოლო და განმტვირთავი ბოლო აღჭურვილია სეგმენტური ფურცლოვანი ჰერმეტული შემჭიდროებით. წინა (შვერილი) რგოლების გამაგრილებელი ვენტილატორები (210-K-104/204 A-D) წინა (შვერილი) რგოლების შედუღებულ ნაწილს აგრილებენ.

მბრუნავი ღუმელის საკისარის გაგრილების სისტემა

მბრუნავი ღუმელის საკისრები ექვემდებარება ღუმელის კორპუსის მაღალი ტემპერატურის ზემოქმედებას.

საუკეთესო საექსპლუატაციო პირობების უზრუნველყოფის მიზნით, საჭიროა საზეთი ზეთის დაახლოებით 50-დან 60°C-მდე ტემპერატურაზე ექსპლუატაცია. ამგვარად, აუცილებელია ზეთის გაცივება მტკნარი გამაგრილებელი წყლით.

გამაგრილებელი წყალი საკისრებში დაახლოებით 38°C ტემპერატურით შედის. აუზის შიგნით, ზეთი სითბოს გადასცემს გამაგრილებელ წყალს, რის შედეგადაც ამ უკანასკნელის ტემპერატურა იზრდება მაქს. 48°C-მდე. თბილი გამაგრილებელი წყალი ტოვებს მბრუნავი ღუმელის საკისრებს (ხაზები I და II) და გაედინება უკუქცევითი გამაგრილებელი წყლის ბუფერულ ავზში (210-V-001, საერთო ორივე ხაზისთვის). გარდა ამისა, გამაგრილებელი წყალი გამაგრილებელი წყლის ბუფერული ავზიდან მიეწოდება სხვა დაბალი გამაგრილებელი დატვირთვის მქონე ობიექტებს, როგორიცაა კოქსის გამაგრილებლის მიწოდებათა კოლოფის გაგრილება, დემპფერის სისტემა, ხელსაწყოების ჰაერის კომპრესორი, ღუმელში აღჭურვილობის გაგრილება, ორმაგი ქანქარა სარქველი, BFW (ქვაბის მკვებავი წყლის) ტუმბოს საკისრები, კვამლსაწოვი (ID) ვენტილატორი, ქვაბ-უტილიზატორის სინჯის ამღები დანადგარი და მეორეული ჰაერის ვენტილატორი კმაწვის კამერაში.

მბრუნავი ღუმელის საცეცხლის შენობა და სატელიტური კავშირის საოპერატორო 

წვის ჰაერის ვენტილატორები განთავსდება საგანგებოდ გამოყოფილ შენობაში, მიწის დონეზე. საწვავი აირის დგარები განთავსდება საცეცხლის მოედნის დონეზე საცეცხლის კამერის გვერდით, მბრუნავი ღუმელის სანთურთან მოქნილი შეერთებით.

ჰაერმიმოცვლა უნდა იყოს დაპროექტებული იმგვარად, რომ თავიდან იქნეს აცილებული სახიფათო ზონა, რომელიც საცეცხლის მოედნისთვისაა გამოყოფილი. 

ტექნიკური მიზნებისათვის გათვალისწინებულია საცეცხლის კამერის ლიანდაგებზე გადასაწევი მიმაგრების ადგილები საცეცხლის დონეზე, მაგალითად, თუ საჭირო იქნება ცეცხლგამძლე მასალის შეკეთება მბრუნავი ღუმელის ან საცეცხლე კამერის შიგნით.

გათვალისწინებულია ერთი სარემონტო საწეველა ცეცხლგამძლე აგურის გრანულების ასაწევად და საჭიროების შემთხვევაში, ღუმელის ძირითადი სანთურის ამოსაღებად.

1.1.4. [image: image20.png]Figure 30 - Firing Building & Satellite Control Room (Typical Arrangement)




სურათი3.1.19 – საცეცხლის შენობა და სატელიტური კავშირის საოპერატორო (ტიპობრივი განლაგება)

საცეცხლის ორ (2) მოედანს შორის მდებარეობს ერთი სატელიტური კავშირის საოპერატორო. ამ ოთახიდან ოპერატორებს აქვთ შესაძლებლობა მართონ კალცინატორის ორი ხაზის მუშაობა და პირდაპირი წვდომა ჰქონდეთ საცეცხლის კამერასთან და მბრუნავი ღუმელის სანთურთან, საჭიროების შემთხვევაში, აუცილებელი ქმედებების ხელით განხორციელების მიზნით. საოპერატორო უზრუნველყოფილია სანიტარულ-ტექნიკური აღჭურვილობითა და სასმელი წყლის მიერთებით. 

საცეცხლის მოედნის ქვეშ მდებარე კალცინირებული ნავთობის კოქსის ცხელი წიდის ნაყარი საცეცხლის შენობის ნაწილს წარმოადგენს. კოქსი დაახლ. 1350°C ტემპერატურაზე უსაფრთხო ადგილას ჩაიცლება კოქსის გაგრილების სისტემის გაუმართაობის შემთხვევაში.

კოქსის გაცივება შესაძლებელია არაპირდაპირი წყლის შეფრქვევით, შესაბამისად შესაძლებელია სახანძრო ჰიდრანტების განთავსება ან სპრინკლერის სისტემის დამონტაჟება. გაცივებული კალცინირებული კოქსის ამოღება მოხდება წინა განტვირთვის ჩამჩიანი სატვირთველით. 

[image: image21.png]Picture 2 - Firing Building / Front View with Hot Dump Chamber




სურათი 3.1.20 - საცეცხლის შენობა/წინხედი ცხელი წიდის ნაყარის კამერით
კვალწვის კამერები

მბრუნავი ღუმელიდან გამონაბოლქვი აირი შემდეგ კვალწვის კამერაში (220-D-102/202) შედის. იგი გაიტანება VCM-სა და კოქსის წვრილ ნაწილაკებთან ერთად კოქსის ფენის ბრუნვისა და მბრუნავი ღუმელის შიგნით წევის გამო. კოქსის მტვრის გატანის ხანგრძლივობა მეტწილად დამოკიდებულია შევსების სიმაღლესა და მბრუნავ ღუმელზე რეგულირებულ წნევაზე.

წვის შემდეგ კვამლწვის კამერაში (220-D-102/202) წარმოიქმნება დამატებითი ენერგია, რომელიც რეკუპერირდება ქვაბ-უტილიზატორში (310-U-101/201), რის შედეგადაც მიიღება უფრო სუფთა კვამლის აირები ნულოვანი VCM-ის შემცველობით.

მილოვანი ტიპის კვამლწვის კამერა არის სტაციონარული ცილინდრული, ჰორიზონტალური კამერა, რომელიც აღჭურვილია კმაწვის კამერის სანთურით (220-B-101/201), პირველადი ჰაერის ვენტილატორებითა (220-K-101/201 A/B) და მეორეული ჰაერის ვენტილატორებით (220-K-102/202 A/B). კმაწვის კამერა ორ (2) საყრდენ ბოძზე არის დაყრდნობილი. ერთი საყრდენი ფიქსირებულია, მეორე კი თავისუფალია გაფართოებისთვის.

წვის ჰაერის ვენტილატორები განლაგებულია მიწის დონეზე. კმაწვის კამერის საწვავად გამოიყენება საწვავი აირი.

კმაწვის კამერის ჰაერის შემშვები სექცია განკუთვნილია მბრუნავი ღუმელიდან წვის ჰაერისა და გამონაბოლქვი აირების ეფექტურად შერევისთვის.

ამავდროულად, წვის აირის შემშვები განკუთვნილია კოქსის მტვრის ნაწილაკების წვის ზონაში ეფექტურად გადატვირთვის უზრუნველყოფისთვის, რათა თავიდან იქნეს აცილებული მტვრის ჭარბი დალექვა წვის კამერის ქვედა ნაწილში. კმაწვის კამერა ცეცხლგამძლე მასალით არის ამოგებული, რკინაბეტონის დაბალი შემცველობით და ცეცხლგამძლე აგურის ამონაგით წვის კამერის ფსკერზე. 

წვის კამერის ნორმალურ პირობებში მუშაობის დროს, ჰაერი ერთი (1) მეორეული ჰაერის ვენტილატორის (220-K-102/202 A/B) მეშვეობით წვის კამერაში გაიქრევა. 

კვალწვის კამერის შიგნით მაღალი ტემპერატურის გამო, შეშვებული ჰაერი სწრაფად ერევა მბრუნავი ღუმელიდან გამონაბოლქვ აირებს, სადაც VCM-ის სრულ წვას უზრუნველყოფს. წვის ჰაერის ნაკადის კონტროლი იმგვარად ხდება, რომ შენარჩუნდეს ჟანგბადის უცვლელი შემცველობა კვამლის აირშიკვალწვის კამერის გამოსასვლელთან.

მეორეული ჰაერის დიდი რაოდენობის გარდა, კოქსის გამაგრილებლიდან გამომავალი საქრევი ჰაერი ასევე კვალწვის კამერაში შედის.

კვალწვის კამერა აღჭურვილია კამერის სანთურათი (220-B-101/201), რომელიც ძირითადად გამოიყენება ამუშავების დროს კვალწვის კამერის გასაცხელებლად და იმ შემთხვევაში, თუ ღუმელიდან გამომავალი აირის ტემპერატურა ძალიან დაბალია მეორადი ჰაერით თვითაალებისთვის. კვალწვის კამერის სანთურისთვის გათვალისწინებულია სპეციალური BMS (სანთურის მართვის სისტემა).

წვის შედეგად კვამლის აირების ტემპერატურა იზრდება დაახლოებით 800-900°C-დან კვალწვის კამერის შესასვლელთან, ჩვეულებრივ 1150°C-მდე კვალწვის კამერის გამოსასვლელთან. სისტემა დაპროექტებულია კვალწვის კამერის გამოსასვლელთან მაქს. 1350°C ტემპერატურის კვამლის აირების დამუშავებისთვის შეზღუდული დროის განმავლობაში.

კვალწვის კამერის ქვედა ბოლოში დამონტაჟებულია ორი (2) მტვრის ბუნკერი. კოქსის ნაწილაკები, რომლებიც კვამლის აირების ნაკადში ილექება, ბუნკერებში გროვდება. შეგროვებული მტვერი პერიოდულად ჩაიტვირთება კონტეინერში გაწონასწორებული საყირაო სარქველების საშუალებით. ამასთან, მტვრის ბუნკერები ძირითადად გამოიყენება ტექნიკური მომსახურების პერიოდში, როდესაც კვალწვის კამერაში მტვრის დანალექი ხელით იწმინდება.

ცხელი კვამლის აირების დამუშავება

ნორმალურ პირობებში მუშაობის დროს, ცხელი კვამლის აირები კვალწვის კამერიდან ცხელი კვამლის აირების ცეცხლგამძლე ამონაგიანი მილებით (230-D-102/202 და 103/203) ქვაბ-უტილიზატორში (310-U-101/201) მიემართება. მუშაობის დაწყების და მუშაობის ავარიული რეჟიმის შემთხვევაში ან ქვაბ-უტილიზატორის გათიშვის შემთხვევაში, ცხელი კვამლის აირები ცხელი კვამლის აირების მთავარი მილებიდან 90° მუხლით ცხელი მოვლითი გამოსაბოლქვი მილების გავლით (230-D-107/207) ატმოსფეროში მიემართება. კვამლის აირების მაღალი ტემპერატურის გამო, ამ ადგილას კვამლის აირების დამუშავება შეუძლებელია.

ცხელი (მოვლითი) გამოსაბოლქვი მილები არის ფოლადის მილების რიგი, რომელიც ცეცხლგამძლე მასალით არის ამოგებული და რომელიც მუშაობის ნორმალურ პირობებში განკუთვნილია გარემოს ტემპერატურიდან ცხელი კვამლის აირების ტემპერატურამდე, ჩვეულებრივ 1150°C-მდე, გაცხელებისთვის.

ცხელი გამოსაბოლქვი მილები (230-D-107/207) საკმარისად მაღალი უნდა იყოს, რათა სისტემისთვის საკმარისი წევა უზრუნველყოს იმ შემთხვევაში, თუ ID (კვამლსაწოვი) ვენტილატორი გამორთულია, და ასევე უზრუნველყოს ცხელი აირების გამოშვება უსაფრთხო ადგილას, უახლოეს სამუშაო ზონებთან ახლოს.

გილიოტინის დემპფერები (ჩამკეტი სისტემა) (230-Y-101/201 და 102/202) დამონტაჟდება მილებში, როგორც ფიზიკური ბარიერები, რათა მოახდინოს ქვაბ-უტილიზატორისკენ ან მოვლითი გამოსაბოლქვი მილებისკენ მიმავალი გზის იზოლაცია.

[image: image22.png]Figure 31 - Hot Flue Gas Ducts and By-pass Stack Arrangement




სურათი 3.1.21 - ცხელი კვამლის აირების მილებისა და ბაიპასური (მოვლითი) გამოსაბოლქვი მილების განლაგება

ნორმალურ პირობებში მუშაობის დროს, გილიოტინის დემპფერი (ჩამკეტი სისტემა) (230-Y-102/202) ცხელი კვამლის აირების მილებში, რომლებიც ცხელ მოვლით გამოსაბოლქვ მილებში მიემართება, დაკეტილია, ხოლო გილიოტინის დემპფერები (ჩამკეტი სისტემა) (230-Y-101/201 და 103/203) ცხელი კვამლის აირების მთავარ მილებში - ღია მდგომარეობაში.

გილიოტინის დემპფერები (ჩამკეტი სისტემა) (230-Y-101/201 და 230-Y-102/202) აღჭურვილია ჰიდრავლიკური სისტემის პაკეტებით (230-U-101/201) გახსნის/დახურვის მოძრაობების განხორციელებისთვის.

ჰიდრავლიკური სისტემის პაკეტები მხარდაჭერილია ელექტრონული ავარიული საწეველებით ჰიდრავლიკური სისტემის მწყობრიდან გამოსვლის შემთხვევაში ხელით მართვისთვის.

იმ დროს, როდესაც გადამამუშავებელი მოწყობილობები ან სისტემა ტექნიკურ მომსახურებას გადიან, გილიოტინის დემპფერის (ჩამკეტი სისტემის) ამგვარი განლაგება ცხელი ბაიპასური (მოვლითი) გამოსაბოლქვი მილების მეშვეობით ქარხნის მართვის ან მთავარი მილების მეშვეობით ქვაბ-უტულიზატორის მართვის საშუალებას იძლევა.

ვინაიდან ჩამკეტი სისტემა ცხელი კვამლის აირების ტემპერატურის ზემოქმედებას განიცდიან, ისინი შიგნიდან გრილდება და ცეცხლგამძლე მასალით არის ამოგებული და საგანგებოდ შემუშავებულია ცეცხლგამძლე ამონაგის სწრაფად გაცხელების მიზნით.

ჰაერის გაგრილების ვენტილატორები (230-K-101/201 A/B) გარემოს ჰაერის გამოქრევას ჩამკეტი სისტემის შიდა საჰაერო არხებით ახდენენ ბეტონის/ცეცხლგამძლე მასალის მისაღებ დაბალ დონემდე გაცივების მიზნით. ეს დემპფერების (სითბური ძაბვით გამოწვეულ) დაზიანებას უშლის ხელს, როდესაც ისინი ცხელი კვამლის აირების ნაკადში დროის შედარებით მოკლე პერიოდის განმავლობაში ჩაიშვებიან. 

ცხელი მილსადენი ქვაბ-უტილიზატორის მემბრანულ კედლებთან შეერთებამდე (230-D-103/203) ცეცხლგამძლე მასალით არი ამოგებული. 

ცხელი კვამლის აირების მთავარ მილში დამონტაჟდება განსხვავებული კონსტრუქციის მქონე ერთი (1) მეორე გილიოტინის დემპფერი (ჩამკეტი სისტემა) (230-Y-103). ეს სისტემა რომელიც არ არის ჰაერით გაგრილებული და არ არის ცეცხლგამძლე მასალით ამოგებული, მხოლოდ ტექნიკური მომსახურების მიზნებისთვის გამოიყენება. იმის უზრუნველსაყოფად, რომ კვამლის აირები მილების მუშა მხრიდან მომსახურების მხარეს არ მოხვდეს, ჰაერის გაგრილების ვენტილატორიდან (230-K-101B/201B) სუფთა ჰაერი შეიშვება ორ დემპფერს შორის არსებულ ღრეჩოში, რომელიც შლანგის გავლით მამჭიდროებელი ჰაერის როლს ასრულებს. 

 ეს დემპფერი ელექტროძრავს მოჰყავს მოძრაობაში. 

ორთქლწარმოქმნა
ქვაბ-უტილიზატორები

კალცინატორის ორივე ხაზი აღჭურვილია ერთნაირი კონსტრუქციის მქონე ქვაბ-უტილიზატორებით (310-U-101/201), რომლებშიც ტექნოლოგიური სითბოს უმეტესი ნაწილის რეკუპერაცია ხორციელდება. 

ქვაბ-უტილიზატორი წარმოქმნის მაღალწნევიან გადამეტხურებულ ორთქლს 90 ბარ ჭარბ წნევაზე კმაწვის კამერიდან მოწოდებული ცხელი კვამლის აირებიდან სითბოს რეკუპერაციით, ჩვეულებრივ 1150° ტემპერატურაზე. ქვაბი ძირითადად შედგება მკვებავი წყლის წინასწარ შემთბობისგან (მდებარეობს ორთქლსაგროვში), საორთქლებლებისგან, ეკონომაიზერებისგან, გადამეტსახურებლებისგან, ორთქლსაგროვისგან (310-V-101/201), ქვაბის მკვებავი წყლის ავზისა და დეაერატორისგან (310-T-101/201), საქრევი რეზერვუარისა (310-V-102/202) და მკვებავი წყლის ტუმბოებისგან (310-P-101/201 A/B).

მფლობელის მიერ მოწოდებული ინფორმაციით ორთქლი უნდა წარმოიქმნას კალცინატორის ხაზების საექსპლუატაციო პირობების შესაბამისად. ეს ნიშნავს, რომ თუ პროექტით გათვალისწინებულ შემთხვევასთან შედარებით ნედლეულს უფრო დაბალი თბოწარმოქმნის უნარი აქვს, შეიძლება წარმოიქმნას ისევე, როგორც მბრუნავ ღუმელებში ნაწილობრივი მიწოდების სიმძლავრის შემთხვევაში ამუშავების, გამორთვისა და შემცირებული მოხმარების რეჟიმში მუშაობის შემთხვევაში. არ უნდა განიხილებოდეს კვამლის აირების დამატებითი წვა იმისათვის, რომ ორთქლის წარმოება პროექტით გათვალისწინებულ შემთხვევას შეესაბამებოდეს. შესაბამისად, ელექტროენერგიის წარმოების დანადგარის ტურბინას შეუძლია მიიღოს ნაკლები ორთქლი და იმუშაოს ოპტიმალური დატვირთვის შემთხვევის ფარგლებს გარეთ. ამ შემთხვევაში ელექტროენერგიის სტაბილური წარმოება შეუძლებელია.

ქვაბ-უტილიზატორი, როგორც ნაჩვენებია 3.1.22-ე სურათზე - ქვაბ-უტილიზატორი (ტიპობრივი განლაგება), დაპროექტებულია როგორც ვერტიკალური ქვაბი და ითვალისწინებს სპეციალურ პირობებს, რომლებიც განისაზღვრება ნავთობის კოქსის კალცინირების ქარხნის ინდივიდუალური საექსპლუატაციო მოთხოვნებით და რომლებიც ძირითადად შემდეგში მდგომარეობს:

•  კვამლის აირების სიჩქარე

•  კვამლის აირების ნამის წერტილის ტემპერატურა

•  მტვრისა და ნაცრის მოცილება ქვაბ-უტილიზატორის შიდა ნაწილებიდან.

Nox-ის (აზოტის ოქსიდის) კონტროლი გამოიყენება ქვაბ-უტილიზატორში პირველად გავლის დროს იმ ზონაში, სადაც ამ პროცესისთვის ოპტიმალური სამუშაო ტემპერატურაა მითითებული. კმაწვის კამერიდან ცხელი კვამლის აირები ქვაბ-უტილიზატორში შედის ცხელი კვამლის აირების მილებითა და ჩამკეტი სისტემით 1150°C ტემპერატურაზე. 

ქვაბის საორთქლებელის, ეკონომაიზერისა და გადამეტსახურებლების მონაკვეთებში გავლისას კვამლის აირები გრილდება დაახლოებით 230°C-მდე ქვაბიდან გამოსასვლელთან. კვამლის აირების ქვაბიდან გამოსვლის ტემპერატურა საჭირო დონეზე უნდა შენარჩუნდეს, რათა თავიდან იქნეს აცილებული ნამის წერტილთან დაკავშირებული პრობლემები.

 სისტემა ვაკუუმის ქვეშ მუშაობს, რომელიც უზრუნველყოფილია ერთი (1) კვამლსაწოვი ვენტილატორით (410-K-102/202) კვამლის აირების მარშრუტის ქვევით მიმართულებით. ქვაბი მუშაობს კვამლის აირების შესასვლელი წნევით -0.0045 ბარი ჭარბი წნევის დიაპაზონში.

ქვაბ-უტილიზატორის კონსტრუქცია ზღუდავს კვამლის აირების შიდა სიჩქარეს, რათა თავიდან იქნეს აცილებული ეროზიის გამო შიდა კოჭების (მკვეთარების) დაზიანება. ქვაბის ვერტიკალური კონსტრუქცია ამცირებს ქვაბის შიგნით მტვრის დალექვას, რამაც შეიძლება გამოიწვიოს ექსპლუატაციასთან დაკავშირებული პრობლემები ან სისტემის გათიშვაც კი.

კვამლის აირებით გადატანილი მტვერი ძირითადად ქვაბის გავლით გაიტანება, მაგრამ მტვრის ნაწილი ქვედა ბუნკერებში ილექება, ნაწილი კი ეცემა თბოგადამცემის მილების კონას დანალექის სახით.

ქვედა ბუნკერებიდან მტვრის დაცლა შესაძლებელია ორმაგი ჩამკეტის (საკეტის) მეშვეობით, ხოლო თბოგადამცემების ზედაპირიდან მტვრის მოცილება ხდება მურსაქრევებით (310-K-101/201-დან 112/212-მდე და 113/213-დან 126/226-მდე), რომლებსაც ორთქლი ამუშავებს დროის გარკვეული ინტერვალებში. 
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Figure 32 - Waste Heat Boiler (Typical Arrangement)




სურათი 3.1.22 - ქვაბ-უტილიზატორი (ტიპობრივი განლაგება)

ნაცრის გატანის სისტემა

თითოეული ქვედა ბუნკერი აღჭურვილია ერთი (1) ნაცრის გატანის სისტემით, რომელიც მტვერს და ნაცარს აცილებს სპეციალური კონსტრუქციის ჯაჭვური კონვეიერის მეშვეობით და სადაც შეგროვებული მასალა მიწის დონეზე მდებარე კონტეინერში ჩაიშვება.

ქვაბის მკვებავი წყალი

კონდენსატი კონდენსატის წინასწარშემთბობიდან (320-D-101/201) მიემართება ქვაბის მკვევაბი წყლისა და დეაერატორისკენ (310-T-101/201). ქვაბის მკვებავი წყალი მიეწოდება დაახლ. 130°C ტემპერატურაზე და მისი ხარჯი კონტროლდება დეაერატორის ავზში მუდმივი დონის მისაღწევად. 

დეაირატორში წყალი ადუღებამდე ცხელდება და თერმულად დეაერირდება ორთქლთან ერთად წინაღდინებით. გამათბობელი ორთქლი დეაერატორის ქვედა ნაწილს მიეწოდება. გამათბობელი ორთქლის ხარჯი კონტროლდება დეაერატორში წნევის რეგულირებით 2 ბარ ჭარბ წნევამდე. შესაბამისად, მდუღარე წყალი დეაერატორს ტოვებს 135°C ტემპერატურაზე.

დამონტაჟდება ერთი (1) NaOH-ს შეფრქვევის პაკეტი (310-U-103/203), რათა მოახდინოს კაუსტიკური სოდის ხსნარის, როგორც მინადუღის წარმოქმნის საწინააღმდეგო საშუალების, სისტემაში შესაფერის ადგილას შეფრქვევა. ამიაკის წყლის შეფრქვევა ხორციელდება როგორც საჭირო pH-ის სიდიდის რეგულირების საშუალებისა NH4OH-ს შეფრქვევის პაკეტის (310-U-102/202) მეშვეობით, ქვაბის წყლისა და ორთქლის ხაზებზე კოროზიის თავიდან აცილების მიზნით. ქვაბის მკვებავი წყლისთვის დემინერალიზებული წყლის მომზადება, რომელიც ქვაბ-უტილიზატორის საქრევი წყლის დანაკარგებს ანაზღაურებს, შეფრქვევის პაკეტების მეშვეობით ხორციელდება.

დეაერატორის ავზი (310-T-101) იღებს მდუღარე წყალს ზედა დეაერატორიდან და შენახვის შესაძლებლობას უზრუნველყოფს ნორმალური მუშაობის დაახლოებით 45 წუთის განმავლობაში. დეაერატორის ავზიდან ქვაბის მკვებავი წყალი ქვაბის მკვებავი წყლის ტუმბოების საშუალებით (310-P-101/201 A/B) ​​ ორთქლსაგროვში (310-V-102) იტვირთება. კონტროლდება წყლის ხარჯის დონე და ორთქლსაგროვს მიეწოდება დაახლოებით 98 ბარ ჭარბ წნევაზე (უნდა შემოწმდეს შემდგომი დაპროექტების დროს). 

ორთქლწარმოქმნა

ქვაბის მკვებავი წყალი ნაწილებად იყოფა და მისი ნაწილი ორთქლსაგროვში დამონტაჟებულ მილების კონაში თბება. ეს აუცილებელია ეკონომაიზერის მილების კონისთვის მისაწოდებელი ტემპერატურის 153°C-ზე მეტის მისაღწევად. ტემპერატურის ეს დონე რეკომენდებულია თბოგადამცემის მილების გარე ნაწილზე კვამლის აირებიდან გამოყოფილი წყლის ორთქლის კონდენსაციის თავიდან აცილებისთვის, და ამგვარად გოგირდის მჟავას კოროზიის თავიდან აცილებისთვის. 

ეკონომაიზერში ქვაბის მკვებავი წყლის დაახლოებით 250°C ტემპერატურაზე გათბობის შემდეგ წყალი ორთქლსაგროვში შედის. ორთქლსაგროვი მილდგარებითა და ჩამოსაშვები მილებით მიერთებულია თბოგადამცემის მილებთან. კვამლის აირებიდან გადაცემული სითბო გამოიყენება დაახლოებით 90 ბარ ჭარბ წნევაზე გადამეტხურებული ორთქლის წარმოსაქმნელად. ორთქლსაგროვში წნევა რეგულირდება ორთქლის ტურბინის მეშვეობით (320-K-101). ორთქლის მცირე ნაწილი მთავარი კოლექტორიდან გაიტანება, მურსაქრევების (310-K-101/201-დან 112/212-მდე და 113/213-დან 126/226-მდე) ორთქლით უზრუნველყოფის მიზნით.

ამუშავებისა და შეფერხებებით მუშაობის დროს ორთქლის ატმოსფეროში გატანა შესაძლებელია მაყუჩის (310-A-103/203) მეშვეობით.

გამდინარე გაზის დესულფურიზაცია (FGD)

ორივე კალცინერის ხაზის ID ვენტილაციის ცივი გაზი ახლა გადადის ერთ (1) საერთო SO2 სკრაბერის განყოფილებაში, მათ შორის ერთ (1) შემწოვში (420-C-001).

საჭიროების შემთხვევაში,  გაზი კვამლი შეიძლება გადავიდეს გვერდითა საკვამურში (420-D-001) კალცინერის ხაზის დახურვის თავიდან ასაცილებლად, FGD– ის პრობლემის გამო. SO2– ის მოცილება ხდება შემწოვის მიერ სველი შთანთქმის პროცესში, რომელშიც წყალში გახსნილი კირი გამოიყენება როგორც შთამნთქმელი. თაბაშირის შლამი ქიმიური პროცესის შედეგად იხსნება დასაშლელი თაბაშირის სახით ვაკუუმური სარტყლის ფილტრის საშუალებით (420-H-002 A / B) FDG სისტემისგან.

გაგრილებული გაზის კვამლი, რომელიც მოდის ფილტრების სახელოებიდან, დაახლოებით 2300C ტემპერატურისაა, რაც ამ გზით საშუალებას იძლევა გამოვიყენოთ FRP შემწოვის კედლისთვის და შემავალებისთვის.გაციებული გაზის კვამლის ჩაქრობა FGD პროცესის წყლით გაჯერებულ ტემპერატურაზე, საჭიროების შემთხვევაში, ხდება გაზის კვამლის დესულფურიზაციის განყოფილების ზედა დინების სადინარში.

სასურველია, დამონტაჟდეს ხელახალი გათბობის სისტემა (420-U-002), რომელიც ასევე ამცირებსგაზის კვამლის ტემპერატურას შეწოვისკენ, რადგან არ მოხდეს გამონაბოლქვი აირების ”ვარდნა”. მიწის დონეზე.

აბსორბტორში (შემწოვში) გამონაბოლქვი აირები ერევიან კირიან ხსნარში და ამით თავისუფლდებიან SO2, HCl და HF დამაბინძურებლებისგან, ასევე ნაწილობრივ SO3, NO2 და ნაცარისაგან. ჟანგბადი ერთდროულად შეიწოვება კვამლის აირებიდან და იხსნება გამწმენდ სითხეში, სადაც შემდეგ ის ხელმისაწვდომია როგორც SO2 გამყოფი რეაქციების თანამონაწილე.

შემწოვი წარმოდგენილია როგორც მაშხეფი კოშკი (Spray Tower), არსებითად შედგება სამი ზონისგან, ნისლის არმომფხვრელი, შემწოვი ზონა და შემწოვი ღრმული.

გაზის დესულფურიზაციისათვის გამოყენებული იქნება კირის ხსნარ, რომლისათვის საწარმოში საჭირო იქნება 20000 ტონა კირი, რომელიც შემოტანილი იქნება ავტოთვითმცლელებით და შემდგომ ჩაიყრება წყლიან ავზში.

ელექტრომომარაგება

მშენებლობისა და ექსპლუატაციის პერიოდში შპს “აზა კარბონ”-ის ტერიტორია ელექტრომომარაგებით უზრუნველყოფილი იქნება ფოთის 

თავისუფალი ინდუსტრიული ზონის ტერიტორიაზე არსებული ტრანსფორმატორიდან, რაც გათვალისწინებულია ფოთის თავისუფალ ინდუსტრიულ ზონასთად დადებულ ხელშეკრულებაში. 

ბუნებრივი აირით მომარაგება
საპროექტო ობიექტის ბუნებრივი აირით მომარაგება განხორციელდება, საქართველოს გაზის ტრანსპორტირების კომპანიის მიერ, (გაზის მოხმარების მოცულობა, განისაზღვრება 2300-2400 კუბური მეტრი საათში უზრუნველყოფით, 6 ბარი წნევის მარეგულირებელი სადგურიდან), წლიურად 19176400 მ3.
3.2. მოთხოვნები ბუნებრივ და ენერგეტიკულ რესურსებზე
საწარმო 500000 ტ/წელ კალცინირებული ნავთობის კოქსი წარმოებისათვის გამოიყენებს 740000 ტ/წელ  ნავთობის კოქსი; 20000 ტ/წელ კირს.
დაგეგმილი საქმიანობის უზრუნველყოფა სანედლეულე რესურსებით, ელექტროენერგიით, წყალსადენით, კავშირგაბმულობის საშუალებით – ხორციელდება არსებული სამომხმარებლო ქსელებიდან, საპროექტო დოკუმენტაციით განსაზვღრული სქემის გათვალისწინებით.
4. ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებათა სახეობები და მათი ძირითადი მახასიათებელი სიდიდეები
ცხრილ-4.1-ში მოცემულია საწარმოში წარმოქმნილი მავნე ნივთიერებების კოდი, ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაციების მნიშვნელობები, გაფრქვევის სიმძლავრეები და საშიშროების კლასი. 
ცხრილი 4.1.

მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაციები

	#
	მავნე ნივთიერების დასახელება
	კოდი
	ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია(ზდკ) მგ/მ3
	საშიშროების კლასი

	
	
	
	მაქსიმალური ერთჯერადი
	საშუალო დღე-ღამური
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	შეწონილი ნაწილაკები-მტვერი
	2902
	0.5
	0.15
	3

	2
	აზოტის ორჟანგი
	301
	0.2
	0.04
	2

	3
	გოგირდის ორჟანგი
	330
	0.35
	0.05
	3

	4
	ნახშირჟანგი
	337
	5
	3
	4


საწარმო ვალდებულია ისე მოაწყოს თავისი საქმიანობა, რომ თავისი ტერიტორიის ფარგლებს გარეთ დაცული იქნას ცხრილ-4.1-ში მოყვანილი მაქსიმალური ერთჯერადი კონცენტრაციები, რისთვისაც საჭიროა ტექნოლოგიური რეჟიმის ზუსტი დაცვა.
აღნიშნული მახასიათებლების – საწარმოს ფუნქციონირების მონაცემების ანალიზის საფუძველზე დადგენილი - ატმოსფერული ჰაერის დამაბინძურებელი უბნებია:
- მბრუნავი ღუმელიდან, ნარჩენი სითბოს ქვაბიდან და ორთქლის ტურბინიდან ერთიანი სისტემის გაფრქვევის მილი  (№1 წყარო, გ-1);
- ნავთობის კოქსის კალცინირების მბრუნავი ღუმელების გამწოვი მილები (№2, №3  წყარო, გ-2, გ-3);
- გოგირდის დიოქსიდის დამჭერი კამერის ავარიული გაფრქვევის მილი (№4  წყარო, გ-4);

- GPC  პროდუქციის რეზერვუარი (№5, №6, №7, №8, №9, №10, წყარო, გ-5, გ-6, გ-7, გ-8, გ-9, გ-10);

- GPC   ჩამოტვირთვის სადგური რკინიგზის ვაგონებიდან (№500 წყარო, გ-11);

- GPC-ს მიღება გემებიდან და საწყობში შენახვა (№501,  წყარო, გ-12);

- GPC შემრევი ბუნკერები  (№502, 503, 504, 505, 506, 507, წყარო, გ-13 );

- GPC მიმწოდებელი მბრუნავ ღუმელებში (№508, წყარო, გ-14);

- GPC  პროდუქციის  დასატვირთვის სადგური (№509, წყარო, გ-15 );

- კირის მიღების საწყობი (№510, წყარო, გ-16 );

- თაბაშირის ბიგ-ბეგის ტომრებში ჩატვირთვა (№511, წყარო, გ-17 );
5. ელექტროგამომთვლელ მანქანაზე გაბნევის გაანგარიშების    შედეგების  ანალიზი
საწარმოს ფუნქციონირების შედეგად ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებათა ანგარიში განხორციელდა წარმოების დარგობრივი მეთოდიკის საფუძველზე საანგარიშო მეთოდების გამოყენებით და საწარმოს მიერ მოწოდებული ინფორმაციის გათვალისწინებით. ანგარიში შესრულებულია საწარმოს მაქსიმალური დატვირთვის პირობებისთვის.
საწარმოდან გაფრქვეული, ატმოსფერული ჰაერის ძირითადი დამაბინძურებელი ნივთიერებებია: შეწონილი ნაწილაკები (მტვერი), აზოტის ორჟანგი, გოგირდის ორჟანგი და ნახშირჟანგი.
გაფრქვევები მბრუნავი ღუმელიდან, ნარჩენი სითბოს ქვაბის და ორთქლის ტურბინიდან ერთიანი სისტემის გაფრქვევის მილიდან  (№1 წყარო, გ-1);
GPC-ის მოცემული ხარისხის წინასწარი გაანგარიშება კვამლის აირების შემდეგ შემადგენლობას იძლევა მთლიანი ქარხნისთვის, რომელიც შედგება ორი კალცინირების ხაზისაგან და ერთი საერთო კვამლის აირების გაუგოგირდოების დანადგარისგან ერთი ქვედა ცივი გაფრქვევის მილით:

ცხრილი 5.1 - კვამლის აირების შემადგენლობა და რაოდენობა

	აღწერა
	ერთეული
	მავნე ნივთიერებების კონცენტრაციები აიორების წვისას
	მავნე ნივთიერებების კონცენტრაციები მილიდან გამოსვლისას

	ტემპერატურა
	°C
	1,150
	<70

	CO2
	კგ/სთ
	67,268
	

	H2O
	კგ/სთ
	49,97
	

	N2
	კგ/სთ
	460,936
	

	O2
	კგ/სთ
	57,820
	

	SO2
	კგ/სთ
	1,746
	

	SOX
	მგ/დნმ3 @ 3% O2
	6,000
	<350

	NOX
	კგ/სთ
	184
	

	NOX
	მგ/დნმ3 @ 3% O2
	420
	<350

	CO
	კგ/სთ
	28
	

	CO
	მგ/დნმ3 @ 3% O2
	100
	<100

	ნახშირბადი
	კგ/სთ
	40
	

	გოგორდი
	კგ/სთ
	2
	

	ნაცარი
	კგ/სთ
	22
	

	შეწონილი ნაწილაკები
	მგ/დნმ3 @ 3% O2
	220
	<30

	ჯამი
	კგ/სთ
	637,804
	

	
	ნმ3/სთ
	505,132
	


თუ გავითვალისწინებთ ცხრილი 5.1-ის მაშვენებლებს, მაშინ გაფრქვევის ინტენსივობები შესაბამისად ტოლი იქნება:

გოგირდის ორჟანგი:

ცხრილი 4.1.1-ის თანახმად თუ გავითვალისწინებთ, რომ აირნარევის კონცენტრაცია გოგირდის ოქსიდების არ აღემატება 350 მგ/მ3-ში და აირნარევის მოცულობა ტოლია 505132 მ3 საათში, მაშინ გაფრქვევის ინტენსივობა შესაბამისად ტოლი იქნება:

M = 505132/3600x350 / 1000=49.11006  გ/წმ;

G=49.11006(3600x8000/106=1414.370  ტ/წელ.

აზოტის ორჟანგი:
ცხრილი 4.1.1-ის თანახმად თუ გავითვალისწინებთ, რომ აირნარევის კონცენტრაცია აზოტის ოქსიდების არ აღემატება 350 მგ/მ3-ში და აირნარევის მოცულობა ტოლია 505132 მ3 საათში, მაშინ გაფრქვევის ინტენსივობა შესაბამისად ტოლი იქნება:

M = 505132/3600x350 / 1000=49.11006  გ/წმ;

G=49.11006(3600x8000/106=1414.370  ტ/წელ.


G=0.05872(3600x8000/106=1.691  ტ/წელ.

ნახშირჟანგი:

ცხრილი 4.1.1-ის თანახმად თუ გავითვალისწინებთ, რომ აირნარევის კონცენტრაცია ნახშირჟანგისა არ აღემატება 100 მგ/მ3-ში და აირნარევის მოცულობა ტოლია 505132 მ3 საათში, მაშინ გაფრქვევის ინტენსივობა შესაბამისად ტოლი იქნება:

M = 505132/3600x100 / 1000=14.03144  გ/წმ;

G=14.03144(3600x8000/106=404.106  ტ/წელ.

ნყარი ნაწილაკები (მტვერი):

ცხრილი 4.1.1-ის თანახმად თუ გავითვალისწინებთ, რომ აირნარევის კონცენტრაცია შეწონილი ნაწილაკებისა არ აღემატება 30 მგ/მ3-ში და აირნარევის მოცულობა ტოლია 505132 მ3 საათში, მაშინ გაფრქვევის ინტენსივობა შესაბამისად ტოლი იქნება:

M = 505132/3600x30 / 1000=4.209433 გ/წმ;

G=4.209433(3600x8000/106=121.232  ტ/წელ.

ნახშირორჟანგი:

ნახშირორჟანგის რაოდენობა ტოლია 67268 კგ/სთ, მაშინ წლიურად გამოყოფილი რაოდენობა ტოლი იქნება:


G=67268(8000/106=538144  ტ/წელ.
გაფრქვევის წყაროს სიმაღლე ტოლია 70 მეტრის, დიამეტრი 3 მ, მოცულობითი სიჩქარე 140.314 მ3/წმ-ში, ხაზობრივი სიჩქარე 19.86 მ/წმ.
- გაფრქვევები ნავთობის კოქსის კალცინირების მბრუნავი ღუმელების გამწოვი მილებიდან (№2, №3  წყარო, გ-2, გ-3);

საწარმოში ნავთობის კოქსის კალცინირებისათვის გააჩნია ორი იდენტური ხაზი, რომლების გახურება ხორციელდება ბუნებრივი აირის ხარჯზე.

ბუნებრივი აირის ხარჯი  თითეული ხაზისათვის მათი ჩართვის პერიოდში და დანადგარებში საჭირო ტემპერატურის მისაღებად, რომლის დრო არ აღემატება 120 საათს, რომლის შემდეგ ხდება ნავთობის კოქსის მიწოდება, ტოლია 4470 მ3-ის, ხოლო შემდგომ მისი მუშაობის რეჟიმში მისი ხარჯი არ თითეულ ღუმელში არ აღემატება 1165 მ3-ს, ხოლო წლიური ხარჯი ბუნებრივი აირისა თითეული კალცინირების ხაზისათვის შესაბამისი რეჟიმებისათვის ტოლი იქნება:

· 4470x120=536400 მ3;
· 1165x8000=9320000 მ3.
ყოველი 1000 მ3 ბუნებრივი აირის წვისას ატმოსფეროში გამოიყოფა 0,0036 ტ აზოტის დიოქსიდი, 0,0089 ტ ნახშირჟანგი და 2.0 ტონა ნახშირორჟანგი, ამიტომ მათი წლიური გაფრქვევები ტოლი იქნება:
თითეული დანადგარის გახურების რეჟიმისათვის:
GNO2  = 0.0036 x 536.400 = 1.931 ტ/წელი

GCO = 0.0089 x 536.400  = 4.774 ტ/წელი;

GCO2 = 2.0 x 536.400   = 1072.800 ტ/წელი

ხოლო წამური გაფრქვევები ტოლი იქნება:

MNO2  = 1.931 x 106/(120 x 3600) = 4.4700 გ/წმ

MCO  = 4.774x 106/(24 x 3600) = 11.0508 გ/წმ

თითეული დანადგარების ნორმირებული მუშაობის რეჟიმისათვის:
GNO2  = 0.0036 x 9320.000 = 33.552 ტ/წელი

GCO = 0.0089 x 9320.000   = 82.948 ტ/წელი

GCO2 = 2.0 x 9320.000    = 18640.000 ტ/წელი

ხოლო წამური გაფრქვევები ტოლი იქნება:

MNO2  = 33.552 x 106/(8000 3600) = 1.165გ/წმ

MCO  = 82.948 x 106/(8000x 3600) = 2.472 გ/წმ

გაფრქვევის წყაროს სიმაღლე ტოლია 70 მეტრის, დიამეტრი 2.2 მ, მოცულობითი სიჩქარე 22.35 მ3/წმ-ში, ხაზობრივი სიჩქარე 5.88 მ/წმ.
გაფრქვევები გოგირდის დიოქსიდის დამჭერი კამერის ავარიული გაფრქვევის მილიდან (№4  წყარო, გ-4);

GPC-ის მოცემული ხარისხის წინასწარი გაანგარიშება კვამლის აირების შემდეგ შემადგენლობას იძლევა მთლიანი ქარხნისთვის, რომელიც შედგება ორი კალცინირების ხაზისაგან და ერთი საერთო კვამლის აირების გაუგოგირდოების დანადგარისგან ერთი ქვედა ცივი გაფრქვევის მილით:

თუ გავითვალისწინებთ ცხრილი 5.1-ის მაშვენებლებს, მაშინ გაფრქვევის ინტენსივობები გოგირდის დიოქსიდის დამჭერი კამერის ავარიული გამორთვის შემთხვევაში, რომელიც შესაძლებელია მაქსიმუმ 12 საათის შემდეგ აღმოიფხვრას, გაფრქვევის ინტენსივობები გოგირდის დიოქსიდისა  შესაბამისად ტოლი იქნება:

გოგირდის ორჟანგი:

ცხრილი 5.1-ის თანახმად თუ გავითვალისწინებთ, რომ აირნარევის კონცენტრაცია გოგირდის ოქსიდების დაჭერის გარეშე ტოლია 6000 მგ/მ3-ში და აირნარევის მოცულობა ტოლია 505132 მ3 საათში, მაშინ გაფრქვევის ინტენსივობა შესაბამისად ტოლი იქნება:

M = 505132/3600x6000 / 1000=841.887  გ/წმ;

G=841.887(3600x12/106=36.370  ტ/წელ.

გაფრქვევის წყაროს სიმაღლე ტოლია 70 მეტრის, დიამეტრი 3 მ, მოცულობითი სიჩქარე 140.314 მ3/წმ-ში, ხაზობრივი სიჩქარე 19.86 მ/წმ.

გაფრქვევები GPC  პროდუქციის რეზერვუარებში გადატვირთვისას (№5, №6, №7, №8, №9, №10, წყარო, გ-5, გ-6, გ-7, გ-8, გ-9, გ-10);

GPC  პროდუქციის რეზერვუარებში გადატვირთვისას ყოველ ტონა გადატვირთულ პროდუქციაზე ატმოსფერულ ჰაერში გამოიყობა 0.8 კგ მტვერი. თუ გავითვალისწინებთ, რომ საათში გადატვირთული იქნება ორივე მბრუნავი კალცინირების ღუმელიდან 62,5 ტონა პროდუქცია, ამიტომ გაფრქვევის ინტენსივობები შესაბამისად გაფრქვევის ინტენსივობის შემამცირებელი მფრქვევანას გარეშე ტოლი იქნება: 

G=62.5(0.8x800/103=400.000  ტ/წელ.

M = 400.000 х 106 / (3600x8000)=13.889  გ/წმ;
ხოლო თუ გავითვალისწინებთ, რომ პროდუქციის ღუმელებზე დამონტაჟებულია გამოყოფილი მტვრის შესამცირებელი მფრქვევანა, რომელიც უზრუნველყოფს მტვერგამოყოფის შემცირებას 99.9 %-ით, მაშინ გაფრქვევების ინტენსივობები შესაბამისად ტოლი იქნება:


G=400.000x0.001=0.400  ტ/წელ.

M =13.889x0.001=0.013889  გ/წმ;

ბუნკერებში პროდუქციის ჩატვირთვა მიმდინარეობს მონაცვლეობით რეჟიმში.
გაფრქვევის წყაროს სიმაღლე ტოლია 45 მეტრის.
გაფრქვევები ნედლეულის მიღებისას და დასაწყოვებისას
ნედლეულის მიღებისას გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულით: 

M = К1 х К2 х К3 х К4 х К5 х К7 x G x B х 106 /3600  გ/წმ, (5.1)
სადაც, 
K1 -  მასალაში მტვრის ფრაქციის წილია;
K2 - მტვრის მთლიანი მასიდან აეროზოლში გადასული მტვრის წილია;  

K3 -  მტვრის წარმოქმნაზე ქარის სიჩქარის გავლენის მახასიათებელი    კოეფიციენტია; 

K4 - გარეშე ზემოქმედებისაგან საწყობის დაცვითუნარიანობის მახასიათებელი კოეფიციენტია;
K5 - მტვრის წარმოქმნაზე მასალის სინოტივის გავლენის მახასიათებელი კოეფიციენტია; 

K7 - გადასამუშავებელი მასალის ზომების მახასიათებელი კოეფიციენტია;    

B - გადატვირთვის სიმაღლეზე დამოკიდებულების კოეიციენტია;
G - დანადგარის წარმადობაა, ტ/სთ;
გაფრქვევები ნედლეულის შენეხვისას 

ნედლეულის საწყობიდან გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულით: 

M = К3 х К4 х К6 х К7 x q x f  გ/წმ,    (5.2)
სადაც,  
K3 -  მტვრის წარმოქმნაზე ქარის სიჩქარის გავლენის მაჩვენებელი    კოეფიციენტია; 

K4 -   გარეშე ზემოქმედებისაგან საწყობის დაცვითუნარიანობის მახასიათებელი კოეფიციენტია; 

 K6 - დასასაწყობებელი მასალის ზედაპირის პროფილის მაჩვენებელი კოეფიციენტია, მერყეობს 1,3-დან 1,6-მდე;

K7 - გადასამუშავებელი მასალის ზომების მახასიათებელი კოეფიციენტია;    
q  - მტვრის წატაცების ინტენსივობაა 1 მ2 ფაქტიური ზედაპირის ფართობიდან, გ/მ2 წმ;

 f - ამტვერების ზედაპირია, მ2.  

აღნიშნული კოეფიციენტებისა და სიდიდეების მნიშვნელობები საწარმოს კონკრეტული პირობებისათვის მოცემულია ცხრილ 5.2-ში. 
ცხრილი 5.2
მასალების გაფრქვევის მახასიათებლები
	½
	პარამეტრის დასახელება
	აღნი-შვნა
	განზომი-ლების ერთეული
	პარამეტრების მნიშვნელობა

	
	
	
	
	ნახშირი
	კირი
	თაბაშირი

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	მასალაში მტვრის ფრაქციის წილი
	K1
	მასიური წილი
	0.03
	0.04
	0.08

	2
	მტვრის მთლიანი მასიდან აეროზოლში გადასული მტვრის წილი
	K2
	“ . . . “
	0.02
	0.02
	0.04

	3
	მტვრის წარმოქმნაზე ქარის სიჩქარის გავლენის მახასია-თებელი კოეფიციენტი
	K3
	უგანზ. კოეფ.
	1.0
	1.0
	1.0

	4
	გარეშე ზემოქმედებისაგან საწყობის  დაცვითუნარიანობის მახ. კოეფიციენტი
	K4
	უგანზ. კოეფ.
	0.005
	0.005
	0.005

	5
	მტვრის წარმოქმნაზე მასალის სინოტივის გავლენის მახასიათებელი
	K5
	უგანზ. კოეფ.
	0.6
	0.8
	0.4

	6
	მასალის ზედაპირის პროფი-ლზე დამოკიდებულების კოეფიციენტი
	K6
	უგანზ. კოეფ.
	1.45
	      1.45
	      1.45

	7
	გადასამუშავებელი მასალის ზომების მახასიათებელი კოეფიციენტი
	K7
	უგანზ. კოეფ.
	0.6
	0.6
	0.6

	8
	1 მ2 ფართობიდან მტვრის ატაცება
	q
	გ/მ2წმ
	0.002
	0.002
	0.002

	9
	საწყობის ფართობი
	F
	მ2
	8000
	100
	100

	10
	ობიექტის მწარმოებლობა
	G
	ტ/სთ
	150 *

1000*
	2.50
	3.125

	11
	გადატვირთვის სიმაღლეზე დამოკიდებულების კოეფიციენტი
	B
	უგანზ. კოეფ.
	0.5
	0.5
	0.5


შენიშვნა: * რკინიგზის ვაგონებიდან მიღება: ** - გემიდან მიღება.

 გაფრქვევები  ნავთობის კოქსის  რკინიგზის ვაგონებიდან ჩამოტვირთვისას (№500 წყარო, გ-11);

 რკინიგზის ვაგონებიდან ნავთობის კოქსის ჩამოტვირთვისას გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულა (5.1)-ში ცხრილ-5.2-ის სვეტი 5 მონაცემების ჩასმით. 
ასევე თუ გავითვალისწინებთ, რომ ნავთობის ნახშირის დასაწყოებისას მტვერდახშობის მიზნით ეფრქვევა წყალი, რომელიც უზრუნველყოფს მტვერდახშობას 90 %-ით, გვექნება:

M=0.03(0.02(1.0(0.005(0.6x0.6x150.0(0.5(0.1x106/3600=0.00225  გ/წმ;

თუ გავითვალისწინებთ, რომ წლიურად რკინიგზის ვაგონებიდან გადმოსატვირთია 240000 ტონა ნავთობის ნახშირი, მაშინ მის გადმოტვირთვას დაჭირდება 1600 საათი, ამიტომ წლიური გაფრქვევის ინტენსივობა ტოლი იქნება:

G=0.00225(3600x1600/106=0.013 ტ/წელ

გაფრქვევები  ნავთობის კოქსის  ჩამოტვირთვისას და დასაწყოვებისას  (№501 წყარო, გ-12);

 გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულა (5.1)-ში ცხრილ-5.2-ის სვეტი 5 მონაცემების ჩასმით. 
ასევე თუ გავითვალისწინებთ, რომ ნავთობის ნახშირის დასაწყოებისას მტვერდახშობის მიზნით ეფრქვევა წყალი, რომელიც უზრუნველყოფს მტვერდახშობას 90 %-ით, გვექნება:

M=0.03(0.02(1.0(0.005(0.6x0.6x1000.0(0.5(0.1x106/3600=0.0150  გ/წმ;

თუ გავითვალისწინებთ, რომ წლიურად გადმოსატვირთია 740000 ტონა ნავთობის ნახშირი, მაშინ მის გადმოტვირთვას დაჭირდება 740 საათი, ამიტომ წლიური გაფრქვევის ინტენსივობა ტოლი იქნება:

G=0.01500(3600x740/106=0.040 ტ/წელ

ნავთობის ნახშირის შენახვიოსას საწყობიდან გაფრქვევთვის ინტენსივობები იანგარიშება ფორმულა (4.2)-ში ცხრილ-4,1,2-ის სვეტი 5-ის მონაცემების ჩასმით.


M=1.0(0.005(1.45(0.6(0.002x8000=0.0696 გ/წმ;

G=0.0696(24x3600x365/106=2.195 ტ/წელ.

მაშასადამე ჯამური გაფრქვევის ინტენსივობები ნავთობის ნახშირის დასაწყოება-შენახვისას გ-9 გაფრქვევის წყაროდან ტოლი იქნება:

M=0.015 + 0.0696=0.0846 გ/წმ;

G=0.040+2.195=2.235 ტ/წელ.

გაფრქვევები  ნავთობის კოქსის სხვადასხვა ფრაქციის ბუნკერებში  შერევისას (№502, 503, 504, 505, 506, 507 წყარო, გ-13);
ნავთობის კოქსის სხვადასხვა ფრაქციის ბუნკერებში (6 ცალი) შერევისას გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულა (5.1)-ში ცხრილ-5.2-ის სვეტი 5 მონაცემების ჩასმით. 


M=0.03(0.02(1.0(0.005(0.6x0.6x92.5(0.5(106/3600=0.013875  გ/წმ;

თუ გავითვალისწინებთ, რომ წლიურად მოხდება დაახლოებით 100000 ტონა ნავთობის ნახშირი შერევა, მაშინ მის შერევას დაჭირდება 1081 საათი, ამიტომ წლიური გაფრქვევის ინტენსივობა ტოლი იქნება:

G=0.013875(3600x1081/106=0.054 ტ/წელ

გაფრქვევის წყაროს სიმაღლე ტოლია 40 მეტრის.
გაფრქვევები  ნავთობის კოქსის მბრუნავი ღუმელებში მიწოდებისას (№503 წყარო, გ-14);
ნავთობის კოქსის სხვადასხვა ფრაქციის შერევისას გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულა (5.1)-ში ცხრილ-5.2-ის სვეტი 5 მონაცემების ჩასმით. 


M=0.03(0.02(1.0(0.005(0.6x0.6x92.5(0.5(106/3600=0.013875  გ/წმ;

თუ გავითვალისწინებთ, რომ წლიურად მოხდება დაახლოებით 740000 ტონა ნავთობის ნახშირი მიწოდება, მაშინ მის დაჭირდება 8000 საათი, ამიტომ წლიური გაფრქვევის ინტენსივობა ტოლი იქნება:

G=0.013875(3600x8000/106=0.400 ტ/წელ.

გაფრქვევები  კალცინირებული ნავთობის კოქსის (პროდუქციის) გადმოტვირთვისას  (№504 წყარო, გ-15);

 ღუმელებიდან უკვე კალცინირებული ნავთობის კოქსის ჩამოტვირთვისას გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულა (5.1)-ში ცხრილ-5.2-ის სვეტი 5 მონაცემების ჩასმით. 

ასევე თუ გავითვალისწინებთ, რომ კალცინირებული ნავთობის კოქსის ჩამოტვირთვისას მტვერდახშობის მიზნით ეფრქვევა სპეციალური ზეთი, რომელიც უზრუნველყოფს მტვერდახშობას 99 %-ით, გვექნება:

M=0.03(0.02(1.0(0.005(0.6x0.6x62.5(0.5(0.1x106/3600=0.000094  გ/წმ;

თუ გავითვალისწინებთ, რომ წლიურად გადმოსატვირთია 500000 ტონა ნავთობის კალცინირებული კოქსი, მაშინ მის გადმოტვირთვას დაჭირდება 8000 საათი, ამიტომ წლიური გაფრქვევის ინტენსივობა ტოლი იქნება:

G=0.000094(3600x1600/106=0.003 ტ/წელ

გაფრქვევები კირის მიღებისას და დასაწყოვებისას (№505 წყარო, გ-16);
კირის მიღებისას გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულა (5.1)-ში ცხრილ-5.2-ის სვეტი 6 მონაცემების ჩასმით. 


M=0.04(0.02(1.0(0.005(0.8x0.6x2.500(0.5x106/3600=0.00067  გ/წმ;

თუ გავითვალისწინებთ, რომ წლიურად გადმოსატვირთია 20000 ტონა კირი, მაშინ მის გადმოტვირთვას დაჭირდება 8000 საათი, ამიტომ წლიური გაფრქვევის ინტენსივობა ტოლი იქნება:

G=0.00067(3600x8000/106=0.019 ტ/წელ

კირის შენახვიოსას საწყობიდან გაფრქვევთვის ინტენსივობები იანგარიშება ფორმულა (5.2)-ში ცხრილ-5,2-ის სვეტი 6-ის მონაცემების ჩასმით.


M=1.0(0.005(1.45(0.6(0.002x100=0.00087 გ/წმ;

G=0.00087(24x3600x365/106=0,025 ტ/წელ.

მაშასადამე ჯამური გაფრქვევის ინტენსივობები ნავთობის ნახშირის დასაწყოება-შენახვისას გ-13 გაფრქვევის წყაროდან ტოლი იქნება:

M=0.00067 + 0.00087=0.00154 გ/წმ;

G=0.019+0.025=0.044 ტ/წელ.

გაფრქვევები თაბაშირის ბიგ-ბეგის ტომრებში ჩატვირთვისას (№506 წყარო, გ-17);
თაბაშირის ბიგ-ბეგის ტომრებში ჩაყრისას გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულა (5.1)-ში ცხრილ-5.2-ის სვეტი 7 მონაცემების ჩასმით. 


M=0.08(0.04(1.0(0.005(0.4x0.6x3.125(0.5x106/3600=0.0017  გ/წმ;

თუ გავითვალისწინებთ, რომ წლიურად გადმოსატვირთია 20000 ტონა კირი, მაშინ მის გადმოტვირთვას დაჭირდება 8000 საათი, ამიტომ წლიური გაფრქვევის ინტენსივობა ტოლი იქნება:

G=0.0017(3600x8000/106=0.048 ტ/წელ

6. მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის წყაროების დახასიათება
ფორმა #1. მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის წყაროების დახასიათება
	წარმოების, საამქროს, უბნის დასახელება
	მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროს
	მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის წყაროს
	მავნე ნივთიერებათა
	გამოყოფის წაყ-როდან გაფრქ-ვეულ მავნე ნივთიერებათა რაოდენობა, ტ/წელი

	
	ნომერი
	დასახელება
	რაოდ-ენობა
	ნომერი
	დასახელება
	რაოდ-ენობა
	მუშაობის დრო დღე-ღამეში
	მუშაობის დრო წელიწადში
	დასახელება
	კოდი
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	ნავთობის კოქსის კალცინირების ქარხანა
	გ-1
	მილი
	1
	#1
	მბრუნავი ღუმე-ლიდან, ნარჩენი სითბოს ქვაბის და ორთქლის ტურ-ბინიდან ერთიანი სისტემის გაფრქვევის მილი
	1
	24
	8000
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	889.032

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	გოგირდის ორჟანგი
	330
	24246.346

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	აზოტის ჟანგი
	301
	1697.244

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირჟანგი
	337
	404.106

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირორჟანგი
	CO2
	538144

	
	გ-2
	მილი
	1
	#2
	კალცინირების №1 ღუმელების გამახურებელის გამწოვი მილი
	1
	24
	120*

8000**
	აზოტის ჟანგი
	301
	1.931*

33.552**

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირჟანგი
	337
	4.774*

82.948**

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირორჟანგი
	CO2
	1072.800*

18640.00**

	
	გ-3
	მილი
	1
	#3
	კალცინირების №2 ღუმელების გამახურებელის გამწოვი მილი
	1
	24
	120*

8000**
	აზოტის ჟანგი
	301
	1.931*

33.552**

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირჟანგი
	337
	4.774*

82.948**

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირორჟანგი
	CO2
	1072.800*

18640.00**

	
	გ-4
	მილი
	1
	#4
	გოგირდის დიოქსიდის გაფრქვევის ავარიული მილი
	1
	12
	12
	გოგირდის ორჟანგი
	330
	36.370


ფორმა #1. მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის წყაროების დახასიათება (გაგრძელება)
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	ნავთობის კოქსის კალცინირების ქარხანა
	გ-5
	მილი
	1
	#5
	პროდუქციის ბუნკერი
	1
	24
	1333.333
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.067

	
	გ-6
	მილი
	1
	#6
	პროდუქციის ბუნკერი
	1
	24
	1333.333
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.067

	
	გ-7
	მილი
	1
	#7
	პროდუქციის ბუნკერი
	1
	24
	1333.333
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.067

	
	გ-8
	მილი
	1
	#8
	პროდუქციის ბუნკერი
	1
	24
	1333.333
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.067

	
	გ-9
	მილი
	1
	#9
	პროდუქციის ბუნკერი
	1
	24
	1333.333
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.067

	
	გ-10
	მილი
	1
	#10
	პროდუქციის ბუნკერი
	1
	24
	1333.333
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.067

	
	გ-11
	არაორგანიზ. წყარო
	1
	#500
	რკინიგზის ვაგონების დაცლა
	1
	8
	1600
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.013

	
	გ-12
	არაორგანიზ. წყარო
	1
	#501
	ნავთობის კოქსის საწყობი
	1
	24
	8760
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	2.235

	
	გ-13
	არაორგანიზ. წყარო
	1
	#502
	ნავთობის კოქსის ბუნკერებში შერევა
	6
	3
	1081
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.054

	
	გ-14
	არაორგანიზ. წყარო
	1
	#503
	ნედლეულის მიწ-ოდება ღუმელებზე
	2
	24
	8000
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.400

	
	გ-15
	არაორგანიზ. წყარო
	1
	#504
	ნედლეულის გადმოტვირთვა
	1
	24
	8000
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.003

	
	გ-16
	არაორგანიზ. წყარო
	1
	#505
	კირის საწყობი
	1
	24
	8760
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.044

	
	გ-17
	არაორგანიზ. წყარო
	1
	#506
	თაბაშირის დაფა-სოვება ტომრებში
	1
	24
	8000
	შეწონილი ნაწილაკები
	2902
	0.048


შენიშვნა: * - კალცინირებული ღუმელის გახურების რეჟიმი; * - კალცინირებული ღუმელის ნორმარული მუშაობის რეჟიმი;
ფორმა #2. მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროების დახასიათება
	მავნე 
ნივთიერებათა
გაფრქვევის
წყაროს ნომერი
	მავნე ნივთიერებათა 
გაფრქვევის წყაროს პარამეტრები
	აირჰაერნარევის პარამეტრები მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროს გამოსავლის ადგილიდან
	მავნე ნივთიერებ-
ის კოდი
	გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებათა რაოდენობა
	ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროს კოორდინატები ობიექტის კოორდინატთა სისტემაში, მ

	
	
	
	
	
	წერტილოვანი წყაროსთვის
	ხაზოვანი წყაროსთვის

	
	სიმაღლე
	დიამეტრი ან კვეთის ზომა, 
	სიჩქარე,
მ/წმ
	მოცულობითი ხარჯი,
 მ3/წმ
	ტემპერა-
ტურა, 0C
	
	გ/წმ
	ტ/წელ
	X
	Y
	ერთი ბოლოსათვის
	მეორე ბოლოსათვის

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X1
	Y1
	X2
	Y2

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	გ-1
	70.0
	3.0
	19.86
	140.314
	70
	2902
	4.209433
	121.232
	0
	0
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	330
	49.11006
	1414.370
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	301
	49.11006
	1414.370
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	337
	14.03144
	404.106
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	CO2
	-
	538144
	
	
	
	
	
	

	გ-2
	70
	2.2
	5.88
	22.35
	320
	301
	4.4700*

1.165**
	1.931*

33.552**
	-105
	27
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	337
	11.0508*

2.472**
	4.774*

82.948**
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	CO2
	-
	1072.800*

18640.00**
	
	
	
	
	
	

	გ-3
	70
	2.2
	5.88
	22.35
	320
	301
	4.4700*

1.165**
	1.931*

33.552**
	-105
	-27
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	337
	11.0508*

2.472**
	4.774*

82.948**
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	CO2
	-
	1072.800*

18640.00**
	
	
	
	
	
	

	გ-4
	70
	3.0
	19.86
	140.314
	1150
	330
	841.887
	36.370
	-23
	15
	
	
	
	


ფორმა #2. მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროების დახასიათება (გაგრძელება)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	გ-5
	45.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	40
	2902
	0.013889
	0.067
	-397
	11
	
	
	
	

	გ-6
	45.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	40
	2902
	0.013889
	0.067
	-363
	11
	
	
	
	

	გ-7
	45.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	40
	2902
	0.013889
	0.067
	-336
	11
	
	
	
	

	გ-8
	45.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	40
	2902
	0.013889
	0.067
	-397
	-11
	
	
	
	

	გ-9
	45.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	40
	2902
	0.013889
	0.067
	-363
	-11
	
	
	
	

	გ-10
	45.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	40
	2902
	0.013889
	0.067
	-336
	-11
	
	
	
	

	გ-11
	2.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	28
	2902
	0.00225
	0.013
	-200
	-215
	
	
	
	

	გ-12
	6.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	28
	2902
	0.0846
	2.235
	-20
	-113
	
	
	
	

	გ-13
	2.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	28
	2902
	0.013875
	0.054
	0
	-196
	
	
	
	

	გ-14
	2.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	28
	2902
	0.013875
	0.400
	-200
	-22
	
	
	
	

	გ-15
	2.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	28
	2902
	0.000094
	0.003
	-416
	0
	
	
	
	

	გ-16
	3.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	28
	2902
	0.00154
	0.044
	128
	-95
	
	
	
	

	გ-17
	2.0
	0.5
	1.5
	0.29452
	28
	2902
	0.0017
	0.048
	128
	-200
	
	
	
	


შენიშვნა: * - კალცინირებული ღუმელის გახურების რეჟიმი; * - კალცინირებული ღუმელის ნორმარული მუშაობის რეჟიმი;

ფორმა #3. აირმტვერდამჭერი მოწყობილობების მუშაობის მაჩვენებლები
	მავნე ნივთიერებათა
	აირმტვერდამჭერი მოწყობილობის
	მავნე ნივთიერებათა კონცენტრაცია, მგ/მ3
	აირმტვერდამჭერი 
მოწყობილობის გაწმენდის კხარისხი %

	გამოყოფის
წყაროს ნომერი
	გაფრქვევის წყაროს ნომერი
	კოდი
	დასახელება
	რაოდენობა ცალი
	გაწმენდამდე
	გაწმენდის შემდეგ
	საპროექტო
	ფაქტიური

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	გ-1
	#1
	2902
	სახელოებიანი ფილტრი
	1
	220
	30
	86.4
	86.4

	
	
	330
	სველი მტვერდამჭერი
	1
	6000
	350
	94
	94

	
	
	301
	სახელოებიანი ფილტრი
	1
	420
	350
	99.7
	16.7

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


                              ფორმა #4. ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევა, მათი გაწმენდა და უტილიზირება, ტ/წელი
	მავნე ნივთიერებათა 


	გამოყოფის წყაროებიდან წარმოქმნილი
მავნე
ნივთიერებათა რაოდენობა,
(სვ.4+სვ.6)
	მათ შორის
	გასაწმენდად შემოსულიდან დაჭერილი და გაუვნებელყოფილი
	სულ ატმოსფე-რულ ჰაერში გაფრქვეულ 
მავნე 
ნივთიერებათა რაოდენობა 
(სვ.3-სვ.7)
	მავნე ნივთიერებათა დაჭერის 
პროცენტი 
გამოყოფილთან შედარებით, 
(სვ.7/სვ.3)•100

	
	
	გაფრქვეულია გაწმენდის გარეშე
	სულ მოხვდა
გამწმენდ მოწყობილობაში
	სულ
	მათ შორის
	
	

	კოდი
	დასახელება
	
	სულ
	მათ შორის ორგანიზებული გამოყოფის წყაროებიდან
	
	
	უტილიზირე-ბულია
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	2902
	შეწონილი ნაწილაკი
	892.231
	3,199
	0.402
	889.032
	767.800
	767.800
	124.431
	86.05

	330
	გოგირდის ორჟანგი
	24246.300
	-
	-
	24246.300
	22831.930
	22831.930
	1414.370
	94.16

	301
	აზოტის ორჟანგი
	1768.210
	70.966
	70.966
	1697.240
	282.874
	282.874
	1485.336
	16

	337
	ნახშირჟანგი
	579.550
	579.550
	579.550
	-
	-
	-
	579.550
	-

	-
	ნახშირორჟანგი
	577569.6
	577569.6
	577569.6
	-
	-
	-
	577569.6
	-

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


7. ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიში, მიღებული შედეგები და ანალიზი
7.1. ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშისთვის გამოყენებული კომპიუტერული პროგრამა და გაანგარიშების ამონაბეჭდის მოკლე დახასიათება
 ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიში განხორციელდა ავტომატიზებული კომპიუტერული პროგრამა `Эколог~ - ის გამოყენებით, რომელიც აკმაყოფილებს მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ნორმების სათანადო მოთხოვნებს.
მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშისთვის საჭირო საწყის მონაცემებს წარმოადგენს:
- საწარმოს გენგეგმა მასზედ გაფრქვევის წყაროთა ჩვენებით;
- საწარმოს განლაგების სიტუაციური რუკა-სქემა;
- საწარმოს განლაგების რაიონის კლიმატურ და ფიზიკურ-გეოგრაფიული მახასიათებლები;
- საწარმოდან ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის პარამეტრები;
- დასახლებული პუნქტისთვის ატმოსფერული ჰაერის მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაციის ნორმები.
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიში იწარმოება მავნე ნივთიერებათა გაბნევის სხვადასხვა პარამეტრებისთვის, აირჩევა რა ამ პირობებიდან გაბნევის არახელსაყრელი და სწორედ ასეთი შემთხვევისთვის იანგარიშება მავნე ნივთიერების შესაძლო მაქსიმალური კონცენტრაცია ატმოსფერულ ჰაერში. მანქანური ანგარიშისას იგი განისაზღვრება სპეციალურად შერჩეულ წერტილებში და, აგრეთვე, საანგარიშო ბადის კვანძებში. საანგარიშო ბადედ მიღებულია კვადრატული ფორმის ტერიტორია 1000მ x 1000მ ბიჯით 100მ. გაბნევის ანგარიში ჩატარდა მავნე ნივთიერებათა ფონური კონცენტრაციების გათვალისწინებით [3]-ის შესაბამისად. 
მანქანური დამუშავების კომპიუტერული სისტემა იძლევა მთლიანი საწყისი მონაცემების წარმოდგენას და ყოველი მავნე ნივთიერებისთვის შესრულებული ანგარიშის შედეგებს.
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშის შედეგები წარმოდგენილია დანართ 3-ში მანქანური ანგარიშის ამონაბეჭდის სახით და მათში ასახულია:
-
მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროს პარამეტრები;
-
საწარმოს განთავსების რაიონის მახასიათებელი კლიმატურ და მეტეოროლოგიური პარამეტრები, ქარის სხვადასხვა საანგარიშო სიჩქარეები;
-
მავნე ნივთიერებათა ჯამური გაფრქვევები წყაროებიდან;
-
მავნე ნივთიერებათა მაქსიმალური კონცენტრაციები საანგარიშო ბადის ყოველი x  და y  წერტილებისთვის;
-
მავნე ნივთიერებათა მაქსიმალური კონცენტრაციების წერტილები       ზაფხულისთვის;

-
მავნე ნივთიერებათა გაბნევის რუკები.
7.2.  ელექტროგამომთვლელ მანქანაზე გაბნევის გაანგარიშების    შედეგების ანალიზი
რადგან უახლოესი დასახლებული პუნქტი საწარმოს ტერიტორიის საზღვრიდან დაშორებულია 1000 მეტრით, ამიტომ  ჰაერის ხარისხის მოდელირება შესრულდება ობიექტის ტერიტორიის საზღვრიდან 500 მეტრიან რადიუსის ზონის წერტილებში, რომლის კორდინატები საწარმოს ნულოვანი წერტილის კორდინატიდან ტოლია:

 1- (990; 0);  2 – (0; 600); 3 – (0; -720); 4 – (-990; 0); 
ასევე ჰაერის ხარისხის მოდელირება შესრულდება უახლოესი დასახლებულ პუნქტზე, რომლის კორდინატები საწარმოს ნულოვანი წერტილის კორდინატიდან ტოლია:(1490; 0);
გათვლები განხორციელდა იმ შემთხვევისათვის, როცა ერთდროულად აფრქვევს ყველა წყარო, რაც შეყვანილ იქნა კომპიუტერში, მოცემულია დანართის პირველ ფურცელზე. რადგან საწარმოს განლაგების ტერიტორიის 500 მეტრიან ზონაში არ ფუნქციონირებს ისეთი საწარმო (მდებარეობს მხოლოდ ლოჯისტიკური სასაწყობო ტერიტორია), რომელიც კუმულაციურ ზემოქმედებაში იქნება აღნიშნლ საწარმოსთან, ამიტომ კუმულაციურ ზემოქმედებაში გათვალისწინებული იქნა ფონური მახასიათებლები ქალაქის მოსახლეობის რიცხოვნობის გათვალისწინებით (10-50 ათასი).
გათვლები ჩატარდა ორ ვარიანტად. პირველი ვარიანტი, როცა საწარმო მუშაობს ნორმალურ რეჟიმში და მისი შედეგები მოცემულია ცხრილ 7.1.
ცხრილი 7.1.

მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშის  შედეგები ცემენტის წარმოებისას
	მავნე ნივთიერებათა დასახელება
	მავნე ნივთიერებათა ზდკ-ის წილი ობიექტიდან

	
	უახლოეს დასახლებული პუნქტის კორდინატები

	
	(990; 0)
	(0; 600)
	(0; -720)
	(-990; 0)
	(1490; 0)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	შეწონილი ნაწილაკები
	0.22 ზდკ
	0.23 ზდკ
	0.24 ზდკ
	0.22 ზდკ
	0.21 ზდკ

	აზოტის ორჟანგი
	0.46 ზდკ
	0.28 ზდკ
	0.35 ზდკ
	0.46 ზდკ
	0.45 ზდკ

	გოგირდის ორჟანგი
	0.21 ზდკ
	0.14 ზდკ
	0.17 ზდკ
	0.21 ზდკ
	0.21 ზდკ

	ნახშირჟანგი
	0.09 ზდკ
	0.09 ზდკ
	0.09 ზდკ
	0.09 ზდკ
	0.09 ზდკ


მეორე ვარიანტი, როცა ავარიულად მწყობრიდან გამოდის გოგირდის დიოქსიდის გამწმენდი სისტემა და აირები გაიფრქვევა სპეციალური ავარიული მილიდან, რომლის სიმაღლე ტოლი იქნება 70 მეტრის, რომ არ იყოს ავარიული გაფრქვევისას მიწისპირა კონცეტრაციის მაღალი მნიშვნელობები. აღნიშნული მილიდან ავარიული გაფრქვევები  მნიშვნელოვნად შემცირდეს მიწისპირა კონცენტრაციების მნიშვნელობას და ისი მნიშველობა მხოლოდ 2,5-ჯერ გადააჭარბებს დასაშვებ მნიშვნელობას.  აღნიშნული  შედეგები მოცემულია ცხრილ 7.2
ცხრილი 7.2.

მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშის  შედეგები ცემენტის წარმოებისას
	მავნე ნივთიერებათა დასახელება
	მავნე ნივთიერებათა ზდკ-ის წილი ობიექტიდან

	
	უახლოეს დასახლებული პუნქტის კორდინატები

	
	(990; 0)
	(0; 600)
	(0; -720)
	(-990; 0)
	(1490; 0)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	გოგირდის ორჟანგი
	2.40 ზდკ
	1.39 ზდკ
	1.83 ზდკ
	2.33 ზდკ
	2.58 ზდკ


როგორც ცხრილი 4.1,5-დან ჩანს გოგირდის ორჟანგის ავარიული გაფრქვევისას მისი მნიშვნელობა აჭარბებს დასაშვებ ნორმებს უახლოეს დასახლებულ პუნქტთან, მაგრამ ის მხოლოდ ავარიული გაფრქვევაა და მისი აღმოფხვრა განხორციელდება უმოკლეს ვადებში.

8. ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები 

ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები თითოეული გაფრქვევის წყაროსთვის წარმოდგენილია ცხრილ 8.1-ში.
ცხრილი 8.1.

ზდგ-ს ნორმები ხუთწლიან პერიოდში თითოეული გაფრქვევის წყაროსათვის და თითოეული მავნე ნივთიერებისათვის
	გამოყოფის წყაროს დასახელება
	გაფრქვევის წყაროს ნომერი
	ზდგ-ს ნორმები 2021 – 2026 წლებისათვის

	
	
	გ/წმ
	ტ/წელ

	1
	2
	3
	4

	შეწონილი ნაწილაკები

	მბრუნავი ღუმელიდან, ნარჩენი სითბოს ქვაბის და ორთქლის ტურბინიდან ერთიანი სისტემის გაფრქვევის მილი
	გ-1
	4.209433
	121.232

	პროდუქციის ბუნკერი
	გ-5
	0.013889
	0.067

	პროდუქციის ბუნკერი
	გ-6
	0.013889
	0.067


	პროდუქციის ბუნკერი
	გ-7
	0.013889
	0.067

	პროდუქციის ბუნკერი
	გ-8
	0.013889
	0.067

	პროდუქციის ბუნკერი
	გ-9
	0.013889
	0.067

	პროდუქციის ბუნკერი
	გ-10
	0.013889
	0.067

	რკინიგზის ვაგონების დაცლა
	გ-11
	0.00225
	0.013

	ნავთობის კოქსის საწყობი
	გ-12
	0.0846
	2.235

	ნავთობის კოქსის ბუნკერებში შერევა
	გ-13
	0.013875
	0.054

	ნედლეულის მიწ-ოდება ღუმელებზე
	გ-14
	0.013875
	0.400

	ნედლეულის გადმოტვირთვა
	გ-15
	0.000094
	0.003

	კირის საწყობი
	გ-16
	0.00154
	0.044

	თაბაშირის დაფასოვება ტომრებში
	გ-17
	0.0017
	0.048

	სულ:
	4.410701
	124.431

	აზოტის ორჟანგი

	მბრუნავი ღუმელიდან, ნარჩენი სითბოს ქვაბის და ორთქლის ტურბინიდან ერთიანი სისტემის გაფრქვევის მილი
	გ-1
	49.11006
	1414.370

	კალცინირების №1 ღუმელების გამახურებელის გამწოვი მილი
	გ-2
	4.4700*

1.165**
	1.931*

33.552**

	კალცინირების №2 ღუმელების გამახურებელის გამწოვი მილი
	გ-3
	4.4700*

1.165**
	1.931*

33.552**

	სულ:
	58.05006*
51.44006**
	1418.232*
1481.474**


	1
	2
	3
	4

	გოგირდის ორჟანგი

	მბრუნავი ღუმელიდან, ნარჩენი სითბოს ქვაბის და ორთქლის ტურბინიდან ერთიანი სისტემის გაფრქვევის მილი
	გ-1
	49.11006
	1414.370

	სულ:
	49.11006
	1414.370

	ნახშირჟანგი

	მბრუნავი ღუმელიდან, ნარჩენი სითბოს ქვაბის და ორთქლის ტურბინიდან ერთიანი სისტემის გაფრქვევის მილი
	გ-1
	14.03144
	404.106

	კალცინირების №1 ღუმელების გამახურებელის გამწოვი მილი
	გ-2
	11.0508*

2.472**
	4.774*

82.948**

	კალცინირების №2 ღუმელების გამახურებელის გამწოვი მილი
	გ-3
	11.0508*

2.472**
	4.774*

82.948**

	სულ:
	36.13304*
18.97544**
	413.654*
570.002**

	ნახშირორჟანგი

	მბრუნავი ღუმელიდან, ნარჩენი სითბოს ქვაბის და ორთქლის ტურბინიდან ერთიანი სისტემის გაფრქვევის მილი
	გ-1
	-
	538144.00

	კალცინირების №1 ღუმელების გამახურებელის გამწოვი მილი
	გ-2
	-
	1072.800*

18640.00**

	კალცინირების №2 ღუმელების გამახურებელის გამწოვი მილი
	გ-3
	-
	1072.800*

18640.00**

	sul:
	-
	540289.600*
575424.000**


შენიშვნა: * - კალცინირების ღუმელები მუშაობენ გახურების რეჟიმში;
                  ** - კალცინირების ღუმელები მუშაობენ მუშაობის რეჟიმში;

9. ზდგ-ს ნორმები ხუთწლიან პერიოდში მთლიანად საწარმოსათვის
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები ხუთწლიან პერიოდში მთლიანად საწარმოსათვის წარმოდგენილია ცხრილ 9.1-ში.
ცხრილი 9.1.
ზდგ-ს ნორმები ხუთწლიან პერიოდში მთლიანად საწარმოსათვის
	მავნე ნივთიერებების  დასახელება
	ზდგ-ს ნორმები 2021 – 2026 წლებისათვის

	
	გ/წმ
	ტ/წელ

	1
	2
	3

	შეწონილი ნაწილაკები
	4.410701
	124.431

	გოგირდის ორჟანგი
	49.11006
	1414.370

	აზოტის ორჟანგი
	58.05006*

51.44006**
	1418.232*

1481.474**

	ნახშირჟანგი
	36.13304*

18.97544**
	413.654*

570.002**

	ნახშირორჟანგი
	-
	540289.600*

575424.000**

	
	
	

	
	
	


შენიშვნა: * - კალცინირების ღუმელები მუშაობენ გახურების რეჟიმში;

                  ** - კალცინირების ღუმელები მუშაობენ მუშაობის რეჟიმში;
10. გამოყენებული ლიტერატურა
1. EMEP/CORINAIR, Atmospheric Emission Inventory Guidebook, Sec.   Ed., V.2, (Edited by Stephen Richardson), 1999

2.
საქართველოს კანონი «გარემოს დაცვის შესახებ”. თბილისი, 1996.
3.
საქართველოს კანონი "ატმოსფერული ჰაერის დაცვის შესახებ", თბილისი, 1999.
4.
საქართველოს მთავრობის დადგენილება #42 2014 ~ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების სტაციონარული წყაროების ინვენტარიზაციის ტექნიკური რეგლამენტი”..
5.
საქართველოს მთავრობის დადგენილება #408 2014 წლის 31 დეკემბერი ~ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების გაანგარიშების ტექნიკური რეგლამენტი”.
6.
 საქართველოსåíშრომის, ჯანმრთელობისა და სოციალური დაცვის მინისტრის 2003 წლის 24 თებერვლის ბრძანება #38/ნ «გარემოს ხარისხობრივი მდგომარეობის ნორმების დამტკიცების შესახებ».

7.
საქართველოს მთავრობის დადგენილება ~დაბინძურების სტაციონარული წყაროებიდან  ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვევების ფაქტობრივი რაოდენობის განსაზღვრის ინსტრუმენტული მეთოდის, დაბინძურების სტაციონარული წყაროებიდან ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვევების ფაქტობრივი რაოდენობის დამდგენი სპეციალური გამზომ-საკონტროლო აპარატურის სტანდარტული ჩამონათვალისა და დაბინძურების სტაციონარული წყაროებიდან ტექნოლოგიური პროცესების მიხედვით ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვევების ფაქტობრივი რაოდენობის საანგარიშო მეთოდიკის შესახებ ტექნიკური რეგლამენტის დამტკიცების თაობაზე”, #435 2013 წლის 31 დეკემბერი   ქ. თბილისი.â
8. Методические указания по расчету выбросов загрязняющих вешеств в атмосферу предприятиями строительной индустрии, Алма-Ата 1992. 

9. Оценка источников загрязнения атмосферы, воды и суши. Але ксандр П. Экономопулос. Университет Демокрита во Франции, ВОЗ, Женева, 1993.
10.  სხვადასხვა დარგთა საწარმოების ძირითადი ტექნოლოგიური მოწყობილობა-დანადგარებიდან ატმოსფეროში მავნე ნივთიერებათა ხვედრითი გაფრქვევების ნორმატიული მაჩვენებლები, მესამე (გადამუშავებული) გამოცემა, (11-იდან 21-მდე განყოფილებანი და დანართი), ხარკოვი, 1991 წელი(რუსულ ენაზე).
დ ა ნ ა რ თ ი :

-
საწარმოს გენ-გეგმის სქემა
-
საწარმოს განლაგების სიტუაციური რუკა-სქემა
-       მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშის მონაცემები
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დან. 1. საწარმოს გენ-გეგმა გაფრქვევის წყაროების ჩვენებით
	
	შენობა/დანადგარების სია
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	GPC  ვაგონების ჩამოტვირთვის სადგური
	
	28
	წლის გაგრილების რადიატორი
	
	
	
	
	

	2
	დამფრქვევი
	
	29
	გადამუშავებული ორთქლის კონდენსატორი ( ჰაერის გამაგრილებელი)

	3
	GPC საწყობი
	
	30
	საწვავის აირის შემომსვლელი სადგური
	
	
	
	

	4
	GPC შემრევი
	
	31
	წლის გამასუფთავებელი სადგური
	
	
	
	
	

	5
	GPC მიმწოდებელი
	
	32
	გაგრილების და ვენტილაციის სისტემა
	
	
	
	

	6
	მბრუნავი ღუმელი
	
	33
	ქიმიური საწყობი
	
	
	
	
	
	
	

	7
	სახანძრო სახლი საკონტროლო ოთახით
	
	34
	სახანძრო ტუმბოს სადგური
	
	
	
	
	
	

	8
	როტაფასტის კოქსის გამაგრილებელი
	
	35
	მთავარი საამქროს ქვესადგური
	
	
	
	
	

	9
	არაპირდაპირი კოქსის გამაგრილებელი წყლის სისტემა
	
	36
	ტრანსფორმატორი
	
	
	
	
	
	

	10
	ვენტილაციის შენობა
	
	37
	ქვესადგური
	
	
	
	
	
	
	

	11
	საგანგებო რეზერვუარი სატვირთო მანქანის დატვირთით
	
	38
	ავარიული გენერატორი
	
	
	
	
	
	

	12
	მტვერის სპრეის სისტემა
	
	39
	შიდა და გარე ქსელის დამაკავშირებელი სადგური
	
	
	

	13
	GPC ნარჩენის რეზერვუარი
	
	40
	შემოსასვლელი  ავტო სასწორით
	
	
	
	
	

	14
	GPC  პროდუქციის რეზერვუარი
	
	41
	შემოსასვლელი რკინიგზის ვაგონებისთვის
	
	
	
	

	15
	GPC  ვაგონების დასატვირთვის სადგური
	
	42
	ტექ. მომსახურების შენობა
	
	
	
	
	
	

	16
	ფორსაჟის კამერა
	
	43
	ადმინისტრაციული შენობა
	
	
	
	
	
	

	17
	გილიოტინის დამშლელი
	
	44
	მდინარის წლის ამომქაჩი ტუმბო
	
	
	
	
	

	18
	ცხელი შემოვლითი მილსადენი
	
	45
	დაქლორვა
	
	
	
	
	
	
	

	19
	ნარჩენი სითბოს ქვაბი
	
	46
	სახანძრო წლის აუზი
	
	
	
	
	
	

	20
	შეკუმშული ჰაერის რეზერვუარი
	
	47
	ნავმისადგომი
	
	
	
	
	
	
	

	21
	ღუმელის შემავალი წყლის აუზი და დეაერატორი
	
	48
	სარკინიგზო ვაგონების სასწორი
	
	
	
	
	

	22
	მტვერის ფილტრი
	
	49
	ვაგონების მანევრირების სისტემა
	
	
	
	
	

	23
	მტვერის ჩანთის შესავსები სადგური
	
	50
	გაზის შემოსასვლელი წერტილი
	
	
	
	
	

	24
	წამყვანი ვენტილატორი
	
	51
	სასმელი წყლის შემოსასვლელი წერტილი
	
	
	
	

	25
	ცივი შემოვლითი მილსადენი
	
	52
	ენერგიის შემოსასვლელი წერტილი
	
	
	
	
	

	26
	ნამწვავი გაზის დესულფურიზატორი
	
	53
	ოპციური CO2, დამჭერი მოდული
	
	
	
	
	

	27
	ორთქლის ტურბინა (ელექტროენერგიის წარმოების ერთეული)
	54
	ოპციური H2, გენერაციის ბლოკი (დროებითი მშენებლობის ბანაკი)
	
	
	
	
	



დან 2 . საწარმოს განლაგების სიტუაციური რუკა.
დანართი 3. გათვლების შედეგები
I - ვარიანტი - საწარმოს ნორმალურ რეჟიმში მუშაობა
УПРЗА ЭКОЛОГ, версия 3.00
Copyright © 1990-2009 ФИРМА "ИНТЕГРАЛ"

სერიული ნომერი 01-15-0276, Институт Гидрометеорологии Грузии
საწარმოს ნომერი 167; შპს "აზა კარბონ"
ქალაქი ფოთი
შეიმუშავა ეკოლლცენტრი
საწყისი მონაცემების ვარიანტი: 1, საწყისი მონაცემების ახალი ვარიანტი
გაანგარიშების ვარიანტი: გაანგარიშების ახალი ვარიანტი
გაანგარიშება შესრულებულია: ზაფხულისთვის
გაანგარიშების მოდული: "ОНД-86"

საანგარიშო მუდმივები: E1= 0,01, E2=0,01, E3=0,01, S=999999,99 კვ.კმ.
მეტეოროლოგიური პარამეტრები
	ყველაზე ცხელი თვის ჰაერის საშუალო ტემპერატურა
	23,5° C

	ყველაზე ცივი თვის ჰაერის საშუალო ტემპერატურა
	5,7° C

	ატმოსფეროს სტრატიფიკაციის ტემპერატურაზე დამოკიდებული კოეფიციენტი, A
	200

	ქარის მაქსიმალური სიჩქარე მოცემული ტერიტორიისტთვის (გადამეტების განმეორებადობა 5%-ის ფარგლებში)
	13,2 მ/წმ


საწარმოს სტრუქტურა (მოედნები, საამქრო)
	ნომერი
	მოედნის (საამქროს) დასახელება


გაფრქვევის წყაროთა პარამეტრები
	აღრიცხვა:
	წყაროთა ტიპები:

	"%"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვით;
	1 - წერტილოვანი;

	"+"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვის გარეშე;
	2 - წრფივი;

	"-"  - წყარო არ არის გათვალისწინებული და მისი წვლილი არაა შეტანილი ფონში.
	3 - არაორგანიზებული;

	ნიშნულების არარსებობის შემტხვევაში წყარო არ ითვლება.
	4 - წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა, გაერთიანებული ერთ სიბრტყულად გათვლისთვის;

	
	5 - არაორგანიზებული, დროში ცვლადი გაფრქვევის სიმძლავრით;

	
	6 - წერტილოვანი, ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევით;

	
	7 - ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევის წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა;

	
	8 - ავტომაგისტრალი.

	აღრიცხვა ანგარიშისას
	მოედ.№
	საამქ. №
	წყაროს №
	წყაროს დასახელება
	ვარი-ანტი
	ტიპი
	წყაროს სიმაღლე (მ)
	დიამეტრი (მ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის მოცულ. (მ3/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის წიჩქარე (მ/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის ტემპერატ. (°C)
	რელიეფის კოეფ.
	კოორდ. X1 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y1 ღერძი (მ)
	კოორდ. X2 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y2 ღერძი (მ)
	წყაროს სიგანე (მ)

	%
	0
	0
	1
	ერთიანი გაფრქვევის მილი
	1
	1
	70,0
	3,00
	140,3144
	19,85043
	70
	1,0
	0,0
	0,0
	0,0
	0,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	49,1100600
	1414,3700000
	1
	
	0,361
	1 248,9
	3,8
	
	0,346
	1 274,2
	4

	0330
	გოგირდის დიოქსიდი
	49,1100600
	1414,3700000
	1
	
	0,206
	1 248,9
	3,8
	
	0,198
	1 274,2
	4

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	14,0314400
	404,1060000
	1
	
	0,004
	1 248,9
	3,8
	
	0,004
	1 274,2
	4

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	4,2094330
	121232,0000000
	1
	
	0,012
	1 248,9
	3,8
	
	0,012
	1 274,2
	4

	+
	0
	0
	2
	კალცინირების #1 ღუმელი
	1
	1
	70,0
	2,20
	22,35
	5,87953
	320
	1,0
	-104,0
	27,0
	-104,0
	27,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	4,4700000
	35,4830000
	1
	
	0,059
	931,7
	3
	
	0,058
	939,1
	3,1

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	11,0508000
	87,7220000
	1
	
	0,006
	931,7
	3
	
	0,006
	939,1
	3,1

	+
	0
	0
	3
	კალცინირების #1 ღუმელი
	1
	1
	70,0
	2,20
	22,35
	5,87953
	320
	1,0
	-104,0
	-27,0
	-104,0
	-27,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	4,4700000
	35,4830000
	1
	
	0,059
	931,7
	3
	
	0,058
	939,1
	3,1

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	11,0508000
	87,7220000
	1
	
	0,006
	931,7
	3
	
	0,006
	939,1
	3,1

	
	0
	0
	4
	ავარიული გაფრქვევის მილი
	1
	1
	70,0
	3,00
	140,3144
	19,85043
	320
	1,0
	-23,0
	15,0
	-23,0
	15,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0330
	გოგირდის დიოქსიდი
	841,8870000
	36,3700000
	1
	
	2,629
	1 444,9
	6,1
	
	2,600
	1 453,2
	6,2

	+
	0
	0
	5
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-397,0
	11,0
	-397,0
	11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	+
	0
	0
	6
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-363,0
	11,0
	-363,0
	11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5


	აღრიცხვა ანგარიშისას
	მოედ.№
	საამქ. №
	წყაროს №
	წყაროს დასახელება
	ვარი-ანტი
	ტიპი
	წყაროს სიმაღლე (მ)
	დიამეტრი (მ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის მოცულ. (მ3/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის წიჩქარე (მ/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის ტემპერატ. (°C)
	რელიეფის კოეფ.
	კოორდ. X1 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y1 ღერძი (მ)
	კოორდ. X2 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y2 ღერძი (მ)
	წყაროს სიგანე (მ)

	+
	0
	0
	7
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-336,0
	11,0
	-336,0
	11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	+
	0
	0
	8
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-397,0
	-11,0
	-397,0
	-11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	+
	0
	0
	9
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-363,0
	-11,0
	-363,0
	-11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	+
	0
	0
	10
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-336,0
	-11,0
	-336,0
	-11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	+
	0
	0
	11
	რკინ. ვაგ. დაცლა
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-200,0
	-215,0
	-200,0
	-215,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0022500
	0,0130000
	1
	
	0,161
	11,4
	0,5
	
	0,107
	15,5
	0,9

	+
	0
	0
	12
	ნავთობის კოქსის საწყობი
	1
	1
	6,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-20,0
	-113,0
	-20,0
	-113,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0846000
	2,2350000
	1
	
	1,081
	21,2
	0,5
	
	0,860
	25,5
	0,6

	+
	0
	0
	13
	ნავთობის კოქსის შერევა
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	0,0
	-196,0
	0,0
	-196,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138750
	0,0540000
	1
	
	0,991
	11,4
	0,5
	
	0,659
	15,5
	0,9

	+
	0
	0
	14
	ნავთობის კოქსის მიწიდება ღუმელებზე
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-200,0
	-22,0
	-200,0
	-22,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138750
	0,4000000
	1
	
	0,991
	11,4
	0,5
	
	0,659
	15,5
	0,9

	+
	0
	0
	15
	ნედლეულის გადმოტვირთვა
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-416,0
	0,0
	-416,0
	0,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0000940
	0,0030000
	1
	
	0,007
	11,4
	0,5
	
	0,004
	15,5
	0,9

	+
	0
	0
	16
	კირის საწყობი
	1
	1
	3,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	128,0
	-95,0
	128,0
	-95,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0015400
	0,0440000
	1
	
	0,061
	13,7
	0,5
	
	0,043
	18,4
	0,8

	+
	0
	0
	17
	თაბაშირის ტომრებში ჩაყრა
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	128,0
	-200,0
	128,0
	-200,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0017000
	0,0480000
	1
	
	0,121
	11,4
	0,5
	
	0,081
	15,5
	0,9


ემისიები წყაროებიდან ნივთიერებების მიხედვით
	აღრიცხვა:
	წყაროთა ტიპები:

	"%"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვით;
	1 - წერტილოვანი;

	"+"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვის გარეშე;
	2 - წრფივი;

	"-"  - წყარო არ არის გათვალისწინებული და მისი წვლილი არაა შეტანილი ფონში.
	3 - არაორგანიზებული;

	ნიშნულების არარსებობის შემტხვევაში წყარო არ ითვლება.
	4 - წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა, გაერთიანებული ერთ სიბრტყულად გათვლისთვის;

	(-) ნიშნით აღნიშნული ან აღუნიშნავი () წყაროები საერთო ჯამში გათვალისწინებული არ არის
	5 - არაორგანიზებული, დროში ცვლადი გაფრქვევის სიმძლავრით;

	
	6 - წერტილოვანი, ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევით;

	
	7 - ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევის წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა;

	
	8 - ავტომაგისტრალი.


ნივთიერება: 0301   აზოტის ორჟანგი
	№
მოედ.
	№
საამქ.
	№
წყაროს
	ტიპი
	აღრიცხვა
	გაფრქვევა
(გ/წმ)
	F
	ზაფხ.
	ზამთ.

	
	
	
	
	
	
	
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)

	0
	0
	1
	1
	%
	49,1100600
	1
	0,3609
	1248,94
	3,7527
	0,3459
	1274,19
	4,0465

	0
	0
	2
	1
	+
	4,4700000
	1
	0,0592
	931,71
	3,0438
	0,0583
	939,09
	3,1011

	0
	0
	3
	1
	+
	4,4700000
	1
	0,0592
	931,71
	3,0438
	0,0583
	939,09
	3,1011

	სულ:
	58,0500600
	
	0,4793
	
	0,4625
	


ნივთიერება: 0330   გოგირდის დიოქსიდი 

	№
მოედ.
	№
საამქ.
	№
წყაროს
	ტიპი
	აღრიცხვა
	გაფრქვევა
(გ/წმ)
	F
	ზაფხ.
	ზამთ.

	
	
	
	
	
	
	
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)

	0
	0
	1
	1
	%
	49,1100600
	1
	0,2062
	1248,94
	3,7527
	0,1976
	1274,19
	4,0465

	სულ:
	49,1100600
	
	0,2062
	
	0,1976
	


ნივთიერება: 0337   ნახშირბადის ოქსიდი
	№
მოედ.
	№
საამქ.
	№
წყაროს
	ტიპი
	აღრიცხვა
	გაფრქვევა
(გ/წმ)
	F
	ზაფხ.
	ზამთ.

	
	
	
	
	
	
	
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)

	0
	0
	1
	1
	%
	14,0314400
	1
	0,0041
	1248,94
	3,7527
	0,0040
	1274,19
	4,0465

	0
	0
	2
	1
	+
	11,0508000
	1
	0,0059
	931,71
	3,0438
	0,0058
	939,09
	3,1011

	0
	0
	3
	1
	+
	11,0508000
	1
	0,0059
	931,71
	3,0438
	0,0058
	939,09
	3,1011

	სულ:
	36,1330400
	
	0,0158
	
	0,0155
	


ნივთიერება: 2902   შეწონილი ნაწილაკები
	№
მოედ.
	№
საამქ.
	№
წყაროს
	ტიპი
	აღრიცხვა
	გაფრქვევა
(გ/წმ)
	F
	ზაფხ.
	ზამთ.

	
	
	
	
	
	
	
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)

	0
	0
	1
	1
	%
	4,2094330
	1
	0,0124
	1248,94
	3,7527
	0,0119
	1274,19
	4,0465

	0
	0
	5
	1
	+
	0,0138890
	1
	0,0030
	117,89
	0,5000
	0,0030
	117,89
	0,5000

	0
	0
	6
	1
	+
	0,0138890
	1
	0,0030
	117,89
	0,5000
	0,0030
	117,89
	0,5000

	0
	0
	7
	1
	+
	0,0138890
	1
	0,0030
	117,89
	0,5000
	0,0030
	117,89
	0,5000

	0
	0
	8
	1
	+
	0,0138890
	1
	0,0030
	117,89
	0,5000
	0,0030
	117,89
	0,5000

	0
	0
	9
	1
	+
	0,0138890
	1
	0,0030
	117,89
	0,5000
	0,0030
	117,89
	0,5000

	0
	0
	10
	1
	+
	0,0138890
	1
	0,0030
	117,89
	0,5000
	0,0030
	117,89
	0,5000

	0
	0
	11
	1
	+
	0,0022500
	1
	0,1607
	11,40
	0,5000
	0,1068
	15,50
	0,9364

	0
	0
	12
	1
	+
	0,0846000
	1
	1,0814
	21,17
	0,5000
	0,8604
	25,52
	0,6492

	0
	0
	13
	1
	+
	0,0138750
	1
	0,9911
	11,40
	0,5000
	0,6588
	15,50
	0,9364

	0
	0
	14
	1
	+
	0,0138750
	1
	0,9911
	11,40
	0,5000
	0,6588
	15,50
	0,9364

	0
	0
	15
	1
	+
	0,0000940
	1
	0,0067
	11,40
	0,5000
	0,0045
	15,50
	0,9364

	0
	0
	16
	1
	+
	0,0015400
	1
	0,0611
	13,73
	0,5000
	0,0427
	18,38
	0,8180

	0
	0
	17
	1
	+
	0,0017000
	1
	0,1214
	11,40
	0,5000
	0,0807
	15,50
	0,9364

	სულ:
	4,4107010
	
	3,4437
	
	2,4423
	


გაანგარიშება შესრულდა ნივთიერებათა მიხედვით (ჯამური ზემოქმედების ჯგუფების მიხედვით)
	კოდი
	ნივთიერება
	ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია
	*ზდკ-ს შესწორების კოეფიციენტი
/საორ. უსაფრ. ზემოქ. დონე
	ფონური კონცენტრ.
 

	
	
	ტიპი
	საცნობარო მნიშვნელობა
	ანგარიშში გამოყენებ.
	
	აღრიცხვა
	ინტერპ.

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	მაქს. ერთ.
	0,2000000
	0,2000000
	1
	კი
	კი

	0330
	გოგირდის დიოქსიდი 
	მაქს. ერთ.
	0,3500000
	0,3500000
	1
	კი
	კი

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	მაქს. ერთ.
	5,0000000
	5,0000000
	1
	კი
	კი

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	მაქს. ერთ.
	0,5000000
	0,5000000
	1
	კი
	კი


*გამოიყენება განსაკუტრებული ნორმატიული მოთხოვნების გამოყენების საჭიროების შემთხვევაში. პარამეტრის "შესწორების კოეფიციენტი/საორ. უსაფრ. ზემოქ. დონე", მნიშვნელობის ცვლილების შემტხვევაში, რომელის სტანდარტული მნიშვნელობა 1-ია, მაქსიმალური კონცენტრაციის გაანგარიშებული სიდიდეები შედარებული უნდა იქნას არა კოეფიციენტის მნიშვენლობას, არამედ 1-ს.
ფონური კონცენტრაციების გაზომვის პუნქტი 
	პუნქტის №
	დასახელება
	პუნქტის კოორდინატები

	
	
	X
	Y

	1
	ახალი პუნქტი
	0
	0


	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	ფონური კონცენტრაციები

	
	
	შტილი
	ჩრდილ.
	აღმოსავ.
	სამხრეთი
	დასავლეთი

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	0,008
	0,008
	0,008
	0,008
	0,008

	0330
	გოგირდის დიოქსიდი (Ангидрид сернистый)
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1


საანგარიშო მეტეოპარამეტრების გადარჩევა
ავტომატური გადარჩევა
ქარის სიჩქარეთა გადარჩევა სრულდება ავტომატურად
ქარის მიმართულება
	სექტორის დასაწისი
	სექტორის დასასრული
	ქარის გადარჩევის ბიჯი

	0
	360
	1


საანგარიშო არეალი
საანგარიშო მოედნები
	№
	ტიპი
	მოედნის სრული აღწერა
	სიგანე
(მ)
	ბიჯი
(მ)
	სიმაღლ.
(მ)
	კომენტარი

	
	
	შუა წერტილის კოორდინატები,
I მხარე (მ)
	შუა წერტილის კოორდინატები,
II მხარე (მ)
	
	
	
	

	
	
	X
	Y
	X
	Y
	
	X
	Y
	
	

	1
	მოცემული
	-1000
	0
	1000
	0
	2000
	100
	100
	0
	


საანგარიშო წერტილები
	№
	წერტილის კოორდინატები (მ)
	სიმაღლ.
(მ)
	წერტილ. ტიპი
	კომენტარი

	
	X
	Y
	
	
	

	1
	990,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	2
	0,00
	600,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	3
	0,00
	-720,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	4
	-990,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	5
	1490,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	


გაანგარიშების შედეგები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო წერტილები)
წერტილთა ტიპები:

0 - მომხმარებლის საანგარიშო წერტილი
1 - წერტილი დაცვის ზონის საზღვარზე
2 - წერტილი საწარმო ზონის საზღვარზე
3 - წერტილი სანიტარულ-დაცვითი ზონის საზღვარზე
4 - წერტილი დასახლებული ზონის საზღვარზე
5 - წერტილი შენობის საზღვარზე
ნივთიერება: 0301  აზოტის ორჟანგი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	4
	-990
	0
	2
	0,46
	90
	3,30
	0,008
	0,040
	0

	1
	990
	0
	2
	0,46
	270
	3,30
	0,008
	0,040
	0

	5
	1490
	0
	2
	0,45
	270
	4,35
	0,008
	0,040
	0

	3
	0
	-720
	2
	0,35
	358
	3,30
	0,008
	0,040
	0

	2
	0
	600
	2
	0,28
	182
	3,30
	0,008
	0,040
	0


ნივთიერება: 0330  გოგირდის დიოქსიდი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	5
	1490
	0
	2
	0,21
	270
	4,35
	0,011
	0,057
	0

	1
	990
	0
	2
	0,21
	270
	3,30
	0,011
	0,057
	0

	4
	-990
	0
	2
	0,21
	90
	3,30
	0,011
	0,057
	0

	3
	0
	-720
	2
	0,17
	0
	3,30
	0,011
	0,057
	0

	2
	0
	600
	2
	0,14
	180
	3,30
	0,011
	0,057
	0


ნივთიერება: 0337  ნახშირბადის ოქსიდი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	4
	-990
	0
	2
	0,09
	90
	3,30
	0,078
	0,080
	0

	1
	990
	0
	2
	0,09
	270
	3,30
	0,078
	0,080
	0

	5
	1490
	0
	2
	0,09
	270
	3,30
	0,078
	0,080
	0

	3
	0
	-720
	2
	0,09
	353
	3,30
	0,079
	0,080
	0

	2
	0
	600
	2
	0,09
	189
	3,30
	0,079
	0,080
	0


ნივთიერება: 2902  შეწონილი ნაწილაკები
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	3
	0
	-720
	2
	0,24
	359
	13,20
	0,196
	0,200
	0

	2
	0
	600
	2
	0,23
	181
	13,20
	0,197
	0,200
	0

	4
	-990
	0
	2
	0,22
	96
	13,20
	0,195
	0,200
	0

	1
	990
	0
	2
	0,22
	264
	13,20
	0,195
	0,200
	0

	5
	1490
	0
	2
	0,21
	268
	3,28
	0,195
	0,200
	0


გაანგარიშების შედეგები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო მოედნები)
ნივთიერება: 0301  აზოტის ორჟანგი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-1000
	-1000
	0,45
	44
	4,35
	0,008
	0,040

	-1000
	-900
	0,45
	47
	4,35
	0,008
	0,040

	-1000
	-800
	0,46
	51
	4,35
	0,008
	0,040

	-1000
	-700
	0,46
	54
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	-600
	0,46
	58
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	-500
	0,46
	63
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	-400
	0,46
	68
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	-300
	0,46
	73
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	-200
	0,46
	78
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	-100
	0,46
	84
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	0
	0,46
	90
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	100
	0,46
	96
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	200
	0,46
	102
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	300
	0,46
	107
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	400
	0,46
	112
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	500
	0,46
	117
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	600
	0,46
	122
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	700
	0,46
	126
	3,30
	0,008
	0,040

	-1000
	800
	0,46
	129
	4,35
	0,008
	0,040

	-1000
	900
	0,45
	133
	4,35
	0,008
	0,040

	-1000
	1000
	0,45
	136
	4,35
	0,008
	0,040

	-900
	-1000
	0,45
	41
	4,35
	0,008
	0,040

	-900
	-900
	0,46
	44
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	-800
	0,46
	48
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	-700
	0,46
	51
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	-600
	0,46
	56
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	-500
	0,46
	60
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	-400
	0,45
	65
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	-300
	0,45
	71
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	-200
	0,45
	77
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	-100
	0,45
	83
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	0
	0,45
	90
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	100
	0,45
	97
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	200
	0,45
	103
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	300
	0,45
	109
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	400
	0,45
	115
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	500
	0,46
	120
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	600
	0,46
	124
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	700
	0,46
	129
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	800
	0,46
	132
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	900
	0,46
	136
	3,30
	0,008
	0,040

	-900
	1000
	0,45
	139
	4,35
	0,008
	0,040

	-800
	-1000
	0,45
	38
	4,35
	0,008
	0,040

	-800
	-900
	0,46
	41
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	-800
	0,46
	44
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	-700
	0,46
	48
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	-600
	0,45
	52
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	-500
	0,44
	57
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	-400
	0,44
	63
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	-300
	0,43
	69
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	-200
	0,42
	75
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	-100
	0,42
	83
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	0
	0,42
	90
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	100
	0,42
	97
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	200
	0,42
	105
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	300
	0,43
	111
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	400
	0,44
	117
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	500
	0,44
	123
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	600
	0,45
	128
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	700
	0,46
	132
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	800
	0,46
	136
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	900
	0,46
	139
	3,30
	0,008
	0,040

	-800
	1000
	0,45
	142
	4,35
	0,008
	0,040

	-700
	-1000
	0,45
	34
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	-900
	0,46
	37
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	-800
	0,45
	40
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	-700
	0,45
	44
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	-600
	0,44
	48
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	-500
	0,42
	53
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	-400
	0,41
	59
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	-300
	0,39
	66
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	-200
	0,38
	73
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	-100
	0,37
	82
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	0
	0,37
	90
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	100
	0,37
	98
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	200
	0,38
	107
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	300
	0,39
	114
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	400
	0,41
	121
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	500
	0,42
	127
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	600
	0,44
	132
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	700
	0,45
	136
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	800
	0,45
	140
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	900
	0,46
	143
	3,30
	0,008
	0,040

	-700
	1000
	0,45
	146
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-1000
	0,45
	30
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-900
	0,45
	33
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-800
	0,44
	36
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-700
	0,43
	39
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-600
	0,41
	44
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-500
	0,39
	49
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-400
	0,37
	55
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-300
	0,35
	62
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-200
	0,33
	71
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	-100
	0,32
	80
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	0
	0,31
	90
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	100
	0,32
	100
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	200
	0,33
	109
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	300
	0,35
	118
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	400
	0,37
	125
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	500
	0,39
	131
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	600
	0,41
	136
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	700
	0,43
	141
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	800
	0,44
	144
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	900
	0,45
	147
	3,30
	0,008
	0,040

	-600
	1000
	0,45
	150
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-1000
	0,45
	25
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-900
	0,44
	28
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-800
	0,43
	31
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-700
	0,41
	34
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-600
	0,38
	38
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-500
	0,35
	44
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-400
	0,32
	50
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-300
	0,29
	58
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-200
	0,27
	67
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	-100
	0,25
	78
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	0
	0,25
	90
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	100
	0,25
	102
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	200
	0,27
	113
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	300
	0,29
	122
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	400
	0,32
	130
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	500
	0,35
	136
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	600
	0,38
	142
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	700
	0,41
	146
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	800
	0,43
	149
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	900
	0,44
	152
	3,30
	0,008
	0,040

	-500
	1000
	0,45
	155
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-1000
	0,45
	21
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-900
	0,44
	23
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-800
	0,42
	25
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-700
	0,39
	28
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-600
	0,35
	32
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-500
	0,31
	37
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-400
	0,27
	43
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-300
	0,23
	52
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-200
	0,20
	62
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	-100
	0,18
	75
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	0
	0,18
	90
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	100
	0,18
	105
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	200
	0,20
	118
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	300
	0,23
	128
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	400
	0,27
	137
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	500
	0,31
	143
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	600
	0,35
	148
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	700
	0,39
	152
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	800
	0,42
	155
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	900
	0,44
	157
	3,30
	0,008
	0,040

	-400
	1000
	0,45
	159
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-1000
	0,44
	15
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-900
	0,43
	17
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-800
	0,40
	19
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-700
	0,37
	22
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-600
	0,32
	25
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-500
	0,27
	29
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-400
	0,22
	35
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-300
	0,17
	44
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-200
	0,13
	55
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	-100
	0,12
	71
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	0
	0,11
	90
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	100
	0,12
	109
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	200
	0,13
	125
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	300
	0,17
	136
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	400
	0,22
	145
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	500
	0,27
	151
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	600
	0,32
	155
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	700
	0,37
	158
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	800
	0,40
	161
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	900
	0,43
	163
	3,30
	0,008
	0,040

	-300
	1000
	0,44
	165
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	-1000
	0,44
	10
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	-900
	0,42
	11
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	-800
	0,39
	12
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	-700
	0,35
	14
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	-600
	0,30
	17
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	-500
	0,24
	20
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	-400
	0,18
	25
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	-300
	0,13
	33
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	-200
	0,09
	45
	3,30
	0,009
	0,040

	-200
	-100
	0,07
	63
	3,30
	0,019
	0,040

	-200
	0
	0,07
	90
	3,30
	0,023
	0,040

	-200
	100
	0,07
	117
	3,30
	0,019
	0,040

	-200
	200
	0,09
	135
	3,30
	0,009
	0,040

	-200
	300
	0,13
	147
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	400
	0,18
	155
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	500
	0,24
	160
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	600
	0,30
	163
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	700
	0,35
	166
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	800
	0,39
	168
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	900
	0,42
	169
	3,30
	0,008
	0,040

	-200
	1000
	0,44
	170
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	-1000
	0,44
	4
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	-900
	0,42
	5
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	-800
	0,39
	6
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	-700
	0,34
	6
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	-600
	0,28
	8
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	-500
	0,22
	10
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	-400
	0,16
	13
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	-300
	0,10
	18
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	-200
	0,07
	27
	3,30
	0,019
	0,040

	-100
	-100
	0,05
	45
	3,30
	0,031
	0,040

	-100
	0
	0,05
	90
	3,30
	0,035
	0,040

	-100
	100
	0,05
	135
	3,30
	0,031
	0,040

	-100
	200
	0,07
	153
	3,30
	0,019
	0,040

	-100
	300
	0,10
	162
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	400
	0,16
	167
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	500
	0,22
	170
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	600
	0,28
	172
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	700
	0,34
	174
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	800
	0,39
	174
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	900
	0,42
	175
	3,30
	0,008
	0,040

	-100
	1000
	0,44
	176
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	-1000
	0,44
	359
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	-900
	0,42
	359
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	-800
	0,38
	358
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	-700
	0,34
	358
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	-600
	0,28
	358
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	-500
	0,22
	358
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	-400
	0,15
	359
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	-300
	0,09
	0
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	-200
	0,07
	0
	3,30
	0,023
	0,040

	0
	-100
	0,05
	0
	3,30
	0,035
	0,040

	0
	0
	0,04
	285
	3,30
	0,040
	0,040

	0
	100
	0,05
	180
	3,30
	0,035
	0,040

	0
	200
	0,07
	180
	3,30
	0,023
	0,040

	0
	300
	0,09
	180
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	400
	0,15
	181
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	500
	0,22
	182
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	600
	0,28
	182
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	700
	0,34
	182
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	800
	0,38
	182
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	900
	0,42
	181
	3,30
	0,008
	0,040

	0
	1000
	0,44
	181
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	-1000
	0,44
	353
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	-900
	0,42
	352
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	-800
	0,39
	351
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	-700
	0,35
	350
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	-600
	0,29
	349
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	-500
	0,23
	347
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	-400
	0,16
	344
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	-300
	0,11
	340
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	-200
	0,07
	333
	3,30
	0,019
	0,040

	100
	-100
	0,06
	313
	3,30
	0,031
	0,040

	100
	0
	0,06
	270
	3,30
	0,035
	0,040

	100
	100
	0,06
	227
	3,30
	0,031
	0,040

	100
	200
	0,07
	207
	3,30
	0,019
	0,040

	100
	300
	0,11
	200
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	400
	0,16
	196
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	500
	0,23
	193
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	600
	0,29
	191
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	700
	0,35
	190
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	800
	0,39
	189
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	900
	0,42
	188
	3,30
	0,008
	0,040

	100
	1000
	0,44
	187
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	-1000
	0,44
	347
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	-900
	0,42
	346
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	-800
	0,40
	344
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	-700
	0,36
	342
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	-600
	0,31
	340
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	-500
	0,26
	336
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	-400
	0,20
	331
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	-300
	0,15
	324
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	-200
	0,11
	312
	3,30
	0,009
	0,040

	200
	-100
	0,10
	294
	3,30
	0,019
	0,040

	200
	0
	0,10
	270
	3,30
	0,023
	0,040

	200
	100
	0,10
	246
	3,30
	0,019
	0,040

	200
	200
	0,11
	228
	3,30
	0,009
	0,040

	200
	300
	0,15
	216
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	400
	0,20
	209
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	500
	0,26
	204
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	600
	0,31
	200
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	700
	0,36
	198
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	800
	0,40
	196
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	900
	0,42
	194
	3,30
	0,008
	0,040

	200
	1000
	0,44
	193
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-1000
	0,44
	342
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-900
	0,43
	340
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-800
	0,41
	338
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-700
	0,38
	335
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-600
	0,34
	332
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-500
	0,29
	327
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-400
	0,25
	321
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-300
	0,20
	313
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-200
	0,17
	302
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	-100
	0,16
	287
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	0
	0,15
	270
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	100
	0,16
	253
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	200
	0,17
	238
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	300
	0,20
	227
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	400
	0,25
	219
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	500
	0,29
	213
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	600
	0,34
	208
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	700
	0,38
	205
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	800
	0,41
	202
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	900
	0,43
	200
	3,30
	0,008
	0,040

	300
	1000
	0,44
	198
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-1000
	0,45
	337
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-900
	0,44
	335
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-800
	0,42
	332
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-700
	0,40
	329
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-600
	0,37
	325
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-500
	0,33
	320
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-400
	0,30
	313
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-300
	0,26
	305
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-200
	0,24
	295
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	-100
	0,22
	283
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	0
	0,22
	270
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	100
	0,22
	257
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	200
	0,24
	245
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	300
	0,26
	235
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	400
	0,30
	227
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	500
	0,33
	220
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	600
	0,37
	215
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	700
	0,40
	211
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	800
	0,42
	208
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	900
	0,44
	205
	3,30
	0,008
	0,040

	400
	1000
	0,45
	203
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-1000
	0,45
	332
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-900
	0,45
	330
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-800
	0,44
	327
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-700
	0,42
	323
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-600
	0,40
	319
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-500
	0,37
	314
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-400
	0,34
	307
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-300
	0,32
	300
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-200
	0,30
	291
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	-100
	0,29
	281
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	0
	0,29
	270
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	100
	0,29
	259
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	200
	0,30
	249
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	300
	0,32
	240
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	400
	0,34
	233
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	500
	0,37
	226
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	600
	0,40
	221
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	700
	0,42
	217
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	800
	0,44
	213
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	900
	0,45
	210
	3,30
	0,008
	0,040

	500
	1000
	0,45
	208
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-1000
	0,45
	328
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-900
	0,45
	325
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-800
	0,45
	322
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-700
	0,44
	318
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-600
	0,42
	314
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-500
	0,40
	309
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-400
	0,39
	303
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-300
	0,37
	296
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-200
	0,35
	288
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	-100
	0,35
	279
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	0
	0,34
	270
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	100
	0,35
	261
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	200
	0,35
	252
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	300
	0,37
	244
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	400
	0,39
	237
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	500
	0,40
	231
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	600
	0,42
	226
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	700
	0,44
	222
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	800
	0,45
	218
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	900
	0,45
	215
	3,30
	0,008
	0,040

	600
	1000
	0,45
	212
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-1000
	0,45
	324
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-900
	0,45
	321
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-800
	0,45
	318
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-700
	0,45
	314
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-600
	0,44
	310
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-500
	0,43
	305
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-400
	0,42
	299
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-300
	0,41
	292
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-200
	0,40
	285
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	-100
	0,39
	278
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	0
	0,39
	270
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	100
	0,39
	262
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	200
	0,40
	255
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	300
	0,41
	248
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	400
	0,42
	241
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	500
	0,43
	235
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	600
	0,44
	230
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	700
	0,45
	226
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	800
	0,45
	222
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	900
	0,45
	219
	3,30
	0,008
	0,040

	700
	1000
	0,45
	216
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	-1000
	0,45
	321
	4,35
	0,008
	0,040

	800
	-900
	0,45
	318
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	-800
	0,46
	314
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	-700
	0,45
	310
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	-600
	0,45
	306
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	-500
	0,45
	301
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	-400
	0,44
	296
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	-300
	0,44
	290
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	-200
	0,43
	284
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	-100
	0,43
	277
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	0
	0,42
	270
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	100
	0,43
	263
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	200
	0,43
	256
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	300
	0,44
	250
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	400
	0,44
	244
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	500
	0,45
	239
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	600
	0,45
	234
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	700
	0,45
	230
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	800
	0,46
	226
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	900
	0,45
	222
	3,30
	0,008
	0,040

	800
	1000
	0,45
	219
	4,35
	0,008
	0,040

	900
	-1000
	0,45
	317
	4,35
	0,008
	0,040

	900
	-900
	0,45
	314
	4,35
	0,008
	0,040

	900
	-800
	0,46
	311
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	-700
	0,46
	307
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	-600
	0,46
	303
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	-500
	0,46
	298
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	-400
	0,45
	293
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	-300
	0,45
	288
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	-200
	0,45
	282
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	-100
	0,45
	276
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	0
	0,45
	270
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	100
	0,45
	264
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	200
	0,45
	258
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	300
	0,45
	252
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	400
	0,45
	247
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	500
	0,46
	242
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	600
	0,46
	237
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	700
	0,46
	233
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	800
	0,46
	229
	3,30
	0,008
	0,040

	900
	900
	0,45
	226
	4,35
	0,008
	0,040

	900
	1000
	0,45
	223
	4,35
	0,008
	0,040

	1000
	-1000
	0,45
	314
	4,35
	0,008
	0,040

	1000
	-900
	0,45
	311
	4,35
	0,008
	0,040

	1000
	-800
	0,46
	308
	4,35
	0,008
	0,040

	1000
	-700
	0,46
	304
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	-600
	0,46
	300
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	-500
	0,46
	296
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	-400
	0,46
	291
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	-300
	0,46
	286
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	-200
	0,46
	281
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	-100
	0,46
	276
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	0
	0,46
	270
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	100
	0,46
	264
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	200
	0,46
	259
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	300
	0,46
	254
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	400
	0,46
	249
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	500
	0,46
	244
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	600
	0,46
	240
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	700
	0,46
	236
	3,30
	0,008
	0,040

	1000
	800
	0,46
	232
	4,35
	0,008
	0,040

	1000
	900
	0,45
	229
	4,35
	0,008
	0,040

	1000
	1000
	0,45
	226
	4,35
	0,008
	0,040


ნივთიერება: 0330  გოგირდის დიოქსიდი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-1000
	-1000
	0,21
	45
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	-900
	0,21
	48
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	-800
	0,21
	51
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	-700
	0,21
	55
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	-600
	0,21
	59
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	-500
	0,21
	63
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	-400
	0,21
	68
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	-300
	0,21
	73
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	-200
	0,21
	79
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	-100
	0,21
	84
	3,30
	0,011
	0,057

	-1000
	0
	0,21
	90
	3,30
	0,011
	0,057

	-1000
	100
	0,21
	96
	3,30
	0,011
	0,057

	-1000
	200
	0,21
	101
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	300
	0,21
	107
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	400
	0,21
	112
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	500
	0,21
	117
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	600
	0,21
	121
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	700
	0,21
	125
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	800
	0,21
	129
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	900
	0,21
	132
	4,35
	0,011
	0,057

	-1000
	1000
	0,21
	135
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	-1000
	0,21
	42
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	-900
	0,21
	45
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	-800
	0,21
	48
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	-700
	0,21
	52
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	-600
	0,21
	56
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	-500
	0,21
	61
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	-400
	0,20
	66
	3,30
	0,011
	0,057

	-900
	-300
	0,20
	72
	3,30
	0,011
	0,057

	-900
	-200
	0,20
	77
	3,30
	0,011
	0,057

	-900
	-100
	0,20
	84
	3,30
	0,011
	0,057

	-900
	0
	0,20
	90
	3,30
	0,011
	0,057

	-900
	100
	0,20
	96
	3,30
	0,011
	0,057

	-900
	200
	0,20
	103
	3,30
	0,011
	0,057

	-900
	300
	0,20
	108
	3,30
	0,011
	0,057

	-900
	400
	0,20
	114
	3,30
	0,011
	0,057

	-900
	500
	0,21
	119
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	600
	0,21
	124
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	700
	0,21
	128
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	800
	0,21
	132
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	900
	0,21
	135
	4,35
	0,011
	0,057

	-900
	1000
	0,21
	138
	4,35
	0,011
	0,057

	-800
	-1000
	0,21
	39
	4,35
	0,011
	0,057

	-800
	-900
	0,21
	42
	4,35
	0,011
	0,057

	-800
	-800
	0,21
	45
	4,35
	0,011
	0,057

	-800
	-700
	0,21
	49
	4,35
	0,011
	0,057

	-800
	-600
	0,21
	53
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	-500
	0,20
	58
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	-400
	0,20
	63
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	-300
	0,19
	69
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	-200
	0,19
	76
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	-100
	0,19
	83
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	0
	0,18
	90
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	100
	0,19
	97
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	200
	0,19
	104
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	300
	0,19
	111
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	400
	0,20
	117
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	500
	0,20
	122
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	600
	0,21
	127
	3,30
	0,011
	0,057

	-800
	700
	0,21
	131
	4,35
	0,011
	0,057

	-800
	800
	0,21
	135
	4,35
	0,011
	0,057

	-800
	900
	0,21
	138
	4,35
	0,011
	0,057

	-800
	1000
	0,21
	141
	4,35
	0,011
	0,057

	-700
	-1000
	0,21
	35
	4,35
	0,011
	0,057

	-700
	-900
	0,21
	38
	4,35
	0,011
	0,057

	-700
	-800
	0,21
	41
	4,35
	0,011
	0,057

	-700
	-700
	0,21
	45
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	-600
	0,20
	49
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	-500
	0,19
	54
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	-400
	0,19
	60
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	-300
	0,18
	67
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	-200
	0,17
	74
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	-100
	0,17
	82
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	0
	0,17
	90
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	100
	0,17
	98
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	200
	0,17
	106
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	300
	0,18
	113
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	400
	0,19
	120
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	500
	0,19
	126
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	600
	0,20
	131
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	700
	0,21
	135
	3,30
	0,011
	0,057

	-700
	800
	0,21
	139
	4,35
	0,011
	0,057

	-700
	900
	0,21
	142
	4,35
	0,011
	0,057

	-700
	1000
	0,21
	145
	4,35
	0,011
	0,057

	-600
	-1000
	0,21
	31
	4,35
	0,011
	0,057

	-600
	-900
	0,21
	34
	4,35
	0,011
	0,057

	-600
	-800
	0,21
	37
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	-700
	0,20
	41
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	-600
	0,19
	45
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	-500
	0,18
	50
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	-400
	0,17
	56
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	-300
	0,16
	63
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	-200
	0,15
	72
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	-100
	0,14
	81
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	0
	0,14
	90
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	100
	0,14
	99
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	200
	0,15
	108
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	300
	0,16
	117
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	400
	0,17
	124
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	500
	0,18
	130
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	600
	0,19
	135
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	700
	0,20
	139
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	800
	0,21
	143
	3,30
	0,011
	0,057

	-600
	900
	0,21
	146
	4,35
	0,011
	0,057

	-600
	1000
	0,21
	149
	4,35
	0,011
	0,057

	-500
	-1000
	0,21
	27
	4,35
	0,011
	0,057

	-500
	-900
	0,21
	29
	4,35
	0,011
	0,057

	-500
	-800
	0,20
	32
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	-700
	0,19
	36
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	-600
	0,18
	40
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	-500
	0,17
	45
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	-400
	0,15
	51
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	-300
	0,14
	59
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	-200
	0,13
	68
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	-100
	0,12
	79
	3,30
	0,014
	0,057

	-500
	0
	0,12
	90
	3,30
	0,015
	0,057

	-500
	100
	0,12
	101
	3,30
	0,014
	0,057

	-500
	200
	0,13
	112
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	300
	0,14
	121
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	400
	0,15
	129
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	500
	0,17
	135
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	600
	0,18
	140
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	700
	0,19
	144
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	800
	0,20
	148
	3,30
	0,011
	0,057

	-500
	900
	0,21
	151
	4,35
	0,011
	0,057

	-500
	1000
	0,21
	153
	4,35
	0,011
	0,057

	-400
	-1000
	0,21
	22
	4,35
	0,011
	0,057

	-400
	-900
	0,20
	24
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	-800
	0,20
	27
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	-700
	0,19
	30
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	-600
	0,17
	34
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	-500
	0,15
	39
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	-400
	0,13
	45
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	-300
	0,12
	53
	3,30
	0,015
	0,057

	-400
	-200
	0,11
	63
	3,30
	0,021
	0,057

	-400
	-100
	0,11
	76
	3,30
	0,025
	0,057

	-400
	0
	0,10
	90
	3,30
	0,026
	0,057

	-400
	100
	0,11
	104
	3,30
	0,025
	0,057

	-400
	200
	0,11
	117
	3,30
	0,021
	0,057

	-400
	300
	0,12
	127
	3,30
	0,015
	0,057

	-400
	400
	0,13
	135
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	500
	0,15
	141
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	600
	0,17
	146
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	700
	0,19
	150
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	800
	0,20
	153
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	900
	0,20
	156
	3,30
	0,011
	0,057

	-400
	1000
	0,21
	158
	4,35
	0,011
	0,057

	-300
	-1000
	0,21
	17
	4,35
	0,011
	0,057

	-300
	-900
	0,20
	18
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	-800
	0,19
	21
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	-700
	0,18
	23
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	-600
	0,16
	27
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	-500
	0,14
	31
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	-400
	0,12
	37
	3,30
	0,015
	0,057

	-300
	-300
	0,11
	45
	3,30
	0,024
	0,057

	-300
	-200
	0,10
	56
	3,30
	0,031
	0,057

	-300
	-100
	0,09
	72
	3,30
	0,036
	0,057

	-300
	0
	0,09
	90
	3,30
	0,038
	0,057

	-300
	100
	0,09
	108
	3,30
	0,036
	0,057

	-300
	200
	0,10
	124
	3,30
	0,031
	0,057

	-300
	300
	0,11
	135
	3,30
	0,024
	0,057

	-300
	400
	0,12
	143
	3,30
	0,015
	0,057

	-300
	500
	0,14
	149
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	600
	0,16
	153
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	700
	0,18
	157
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	800
	0,19
	159
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	900
	0,20
	162
	3,30
	0,011
	0,057

	-300
	1000
	0,21
	163
	4,35
	0,011
	0,057

	-200
	-1000
	0,21
	11
	4,35
	0,011
	0,057

	-200
	-900
	0,20
	13
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	-800
	0,19
	14
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	-700
	0,17
	16
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	-600
	0,15
	18
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	-500
	0,13
	22
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	-400
	0,11
	27
	3,30
	0,021
	0,057

	-200
	-300
	0,10
	34
	3,30
	0,031
	0,057

	-200
	-200
	0,08
	45
	3,30
	0,039
	0,057

	-200
	-100
	0,08
	63
	3,30
	0,045
	0,057

	-200
	0
	0,07
	90
	3,30
	0,047
	0,057

	-200
	100
	0,08
	117
	3,30
	0,045
	0,057

	-200
	200
	0,08
	135
	3,30
	0,039
	0,057

	-200
	300
	0,10
	146
	3,30
	0,031
	0,057

	-200
	400
	0,11
	153
	3,30
	0,021
	0,057

	-200
	500
	0,13
	158
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	600
	0,15
	162
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	700
	0,17
	164
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	800
	0,19
	166
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	900
	0,20
	167
	3,30
	0,011
	0,057

	-200
	1000
	0,21
	169
	4,35
	0,011
	0,057

	-100
	-1000
	0,21
	6
	3,30
	0,011
	0,057

	-100
	-900
	0,20
	6
	3,30
	0,011
	0,057

	-100
	-800
	0,19
	7
	3,30
	0,011
	0,057

	-100
	-700
	0,17
	8
	3,30
	0,011
	0,057

	-100
	-600
	0,14
	9
	3,30
	0,011
	0,057

	-100
	-500
	0,12
	11
	3,30
	0,014
	0,057

	-100
	-400
	0,11
	14
	3,30
	0,025
	0,057

	-100
	-300
	0,09
	18
	3,30
	0,036
	0,057

	-100
	-200
	0,08
	27
	3,30
	0,045
	0,057

	-100
	-100
	0,07
	45
	3,30
	0,052
	0,057

	-100
	0
	0,06
	90
	3,30
	0,054
	0,057

	-100
	100
	0,07
	135
	3,30
	0,052
	0,057

	-100
	200
	0,08
	153
	3,30
	0,045
	0,057

	-100
	300
	0,09
	162
	3,30
	0,036
	0,057

	-100
	400
	0,11
	166
	3,30
	0,025
	0,057

	-100
	500
	0,12
	169
	3,30
	0,014
	0,057

	-100
	600
	0,14
	171
	3,30
	0,011
	0,057

	-100
	700
	0,17
	172
	3,30
	0,011
	0,057

	-100
	800
	0,19
	173
	3,30
	0,011
	0,057

	-100
	900
	0,20
	174
	3,30
	0,011
	0,057

	-100
	1000
	0,21
	174
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	-1000
	0,21
	0
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	-900
	0,20
	0
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	-800
	0,18
	0
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	-700
	0,17
	0
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	-600
	0,14
	0
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	-500
	0,12
	0
	3,30
	0,015
	0,057

	0
	-400
	0,10
	0
	3,30
	0,026
	0,057

	0
	-300
	0,09
	0
	3,30
	0,038
	0,057

	0
	-200
	0,07
	0
	3,30
	0,047
	0,057

	0
	-100
	0,06
	0
	3,30
	0,054
	0,057

	0
	0
	0,06
	-
	-
	0,057
	0,057

	0
	100
	0,06
	180
	3,30
	0,054
	0,057

	0
	200
	0,07
	180
	3,30
	0,047
	0,057

	0
	300
	0,09
	180
	3,30
	0,038
	0,057

	0
	400
	0,10
	180
	3,30
	0,026
	0,057

	0
	500
	0,12
	180
	3,30
	0,015
	0,057

	0
	600
	0,14
	180
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	700
	0,17
	180
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	800
	0,18
	180
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	900
	0,20
	180
	3,30
	0,011
	0,057

	0
	1000
	0,21
	180
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	-1000
	0,21
	354
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	-900
	0,20
	354
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	-800
	0,19
	353
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	-700
	0,17
	352
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	-600
	0,14
	351
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	-500
	0,12
	349
	3,30
	0,014
	0,057

	100
	-400
	0,11
	346
	3,30
	0,025
	0,057

	100
	-300
	0,09
	342
	3,30
	0,036
	0,057

	100
	-200
	0,08
	333
	3,30
	0,045
	0,057

	100
	-100
	0,07
	315
	3,30
	0,052
	0,057

	100
	0
	0,06
	270
	3,30
	0,054
	0,057

	100
	100
	0,07
	225
	3,30
	0,052
	0,057

	100
	200
	0,08
	207
	3,30
	0,045
	0,057

	100
	300
	0,09
	198
	3,30
	0,036
	0,057

	100
	400
	0,11
	194
	3,30
	0,025
	0,057

	100
	500
	0,12
	191
	3,30
	0,014
	0,057

	100
	600
	0,14
	189
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	700
	0,17
	188
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	800
	0,19
	187
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	900
	0,20
	186
	3,30
	0,011
	0,057

	100
	1000
	0,21
	186
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	-1000
	0,21
	349
	4,35
	0,011
	0,057

	200
	-900
	0,20
	347
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	-800
	0,19
	346
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	-700
	0,17
	344
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	-600
	0,15
	342
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	-500
	0,13
	338
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	-400
	0,11
	333
	3,30
	0,021
	0,057

	200
	-300
	0,10
	326
	3,30
	0,031
	0,057

	200
	-200
	0,08
	315
	3,30
	0,039
	0,057

	200
	-100
	0,08
	297
	3,30
	0,045
	0,057

	200
	0
	0,07
	270
	3,30
	0,047
	0,057

	200
	100
	0,08
	243
	3,30
	0,045
	0,057

	200
	200
	0,08
	225
	3,30
	0,039
	0,057

	200
	300
	0,10
	214
	3,30
	0,031
	0,057

	200
	400
	0,11
	207
	3,30
	0,021
	0,057

	200
	500
	0,13
	202
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	600
	0,15
	198
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	700
	0,17
	196
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	800
	0,19
	194
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	900
	0,20
	193
	3,30
	0,011
	0,057

	200
	1000
	0,21
	191
	4,35
	0,011
	0,057

	300
	-1000
	0,21
	343
	4,35
	0,011
	0,057

	300
	-900
	0,20
	342
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	-800
	0,19
	339
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	-700
	0,18
	337
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	-600
	0,16
	333
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	-500
	0,14
	329
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	-400
	0,12
	323
	3,30
	0,015
	0,057

	300
	-300
	0,11
	315
	3,30
	0,024
	0,057

	300
	-200
	0,10
	304
	3,30
	0,031
	0,057

	300
	-100
	0,09
	288
	3,30
	0,036
	0,057

	300
	0
	0,09
	270
	3,30
	0,038
	0,057

	300
	100
	0,09
	252
	3,30
	0,036
	0,057

	300
	200
	0,10
	236
	3,30
	0,031
	0,057

	300
	300
	0,11
	225
	3,30
	0,024
	0,057

	300
	400
	0,12
	217
	3,30
	0,015
	0,057

	300
	500
	0,14
	211
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	600
	0,16
	207
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	700
	0,18
	203
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	800
	0,19
	201
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	900
	0,20
	198
	3,30
	0,011
	0,057

	300
	1000
	0,21
	197
	4,35
	0,011
	0,057

	400
	-1000
	0,21
	338
	4,35
	0,011
	0,057

	400
	-900
	0,20
	336
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	-800
	0,20
	333
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	-700
	0,19
	330
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	-600
	0,17
	326
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	-500
	0,15
	321
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	-400
	0,13
	315
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	-300
	0,12
	307
	3,30
	0,015
	0,057

	400
	-200
	0,11
	297
	3,30
	0,021
	0,057

	400
	-100
	0,11
	284
	3,30
	0,025
	0,057

	400
	0
	0,10
	270
	3,30
	0,026
	0,057

	400
	100
	0,11
	256
	3,30
	0,025
	0,057

	400
	200
	0,11
	243
	3,30
	0,021
	0,057

	400
	300
	0,12
	233
	3,30
	0,015
	0,057

	400
	400
	0,13
	225
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	500
	0,15
	219
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	600
	0,17
	214
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	700
	0,19
	210
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	800
	0,20
	207
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	900
	0,20
	204
	3,30
	0,011
	0,057

	400
	1000
	0,21
	202
	4,35
	0,011
	0,057

	500
	-1000
	0,21
	333
	4,35
	0,011
	0,057

	500
	-900
	0,21
	331
	4,35
	0,011
	0,057

	500
	-800
	0,20
	328
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	-700
	0,19
	324
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	-600
	0,18
	320
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	-500
	0,17
	315
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	-400
	0,15
	309
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	-300
	0,14
	301
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	-200
	0,13
	292
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	-100
	0,12
	281
	3,30
	0,014
	0,057

	500
	0
	0,12
	270
	3,30
	0,015
	0,057

	500
	100
	0,12
	259
	3,30
	0,014
	0,057

	500
	200
	0,13
	248
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	300
	0,14
	239
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	400
	0,15
	231
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	500
	0,17
	225
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	600
	0,18
	220
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	700
	0,19
	216
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	800
	0,20
	212
	3,30
	0,011
	0,057

	500
	900
	0,21
	209
	4,35
	0,011
	0,057

	500
	1000
	0,21
	207
	4,35
	0,011
	0,057

	600
	-1000
	0,21
	329
	4,35
	0,011
	0,057

	600
	-900
	0,21
	326
	4,35
	0,011
	0,057

	600
	-800
	0,21
	323
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	-700
	0,20
	319
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	-600
	0,19
	315
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	-500
	0,18
	310
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	-400
	0,17
	304
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	-300
	0,16
	297
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	-200
	0,15
	288
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	-100
	0,14
	279
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	0
	0,14
	270
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	100
	0,14
	261
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	200
	0,15
	252
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	300
	0,16
	243
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	400
	0,17
	236
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	500
	0,18
	230
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	600
	0,19
	225
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	700
	0,20
	221
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	800
	0,21
	217
	3,30
	0,011
	0,057

	600
	900
	0,21
	214
	4,35
	0,011
	0,057

	600
	1000
	0,21
	211
	4,35
	0,011
	0,057

	700
	-1000
	0,21
	325
	4,35
	0,011
	0,057

	700
	-900
	0,21
	322
	4,35
	0,011
	0,057

	700
	-800
	0,21
	319
	4,35
	0,011
	0,057

	700
	-700
	0,21
	315
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	-600
	0,20
	311
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	-500
	0,19
	306
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	-400
	0,19
	300
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	-300
	0,18
	293
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	-200
	0,17
	286
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	-100
	0,17
	278
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	0
	0,17
	270
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	100
	0,17
	262
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	200
	0,17
	254
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	300
	0,18
	247
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	400
	0,19
	240
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	500
	0,19
	234
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	600
	0,20
	229
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	700
	0,21
	225
	3,30
	0,011
	0,057

	700
	800
	0,21
	221
	4,35
	0,011
	0,057

	700
	900
	0,21
	218
	4,35
	0,011
	0,057

	700
	1000
	0,21
	215
	4,35
	0,011
	0,057

	800
	-1000
	0,21
	321
	4,35
	0,011
	0,057

	800
	-900
	0,21
	318
	4,35
	0,011
	0,057

	800
	-800
	0,21
	315
	4,35
	0,011
	0,057

	800
	-700
	0,21
	311
	4,35
	0,011
	0,057

	800
	-600
	0,21
	307
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	-500
	0,20
	302
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	-400
	0,20
	297
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	-300
	0,19
	291
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	-200
	0,19
	284
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	-100
	0,19
	277
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	0
	0,18
	270
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	100
	0,19
	263
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	200
	0,19
	256
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	300
	0,19
	249
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	400
	0,20
	243
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	500
	0,20
	238
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	600
	0,21
	233
	3,30
	0,011
	0,057

	800
	700
	0,21
	229
	4,35
	0,011
	0,057

	800
	800
	0,21
	225
	4,35
	0,011
	0,057

	800
	900
	0,21
	222
	4,35
	0,011
	0,057

	800
	1000
	0,21
	219
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	-1000
	0,21
	318
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	-900
	0,21
	315
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	-800
	0,21
	312
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	-700
	0,21
	308
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	-600
	0,21
	304
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	-500
	0,21
	299
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	-400
	0,20
	294
	3,30
	0,011
	0,057

	900
	-300
	0,20
	288
	3,30
	0,011
	0,057

	900
	-200
	0,20
	283
	3,30
	0,011
	0,057

	900
	-100
	0,20
	276
	3,30
	0,011
	0,057

	900
	0
	0,20
	270
	3,30
	0,011
	0,057

	900
	100
	0,20
	264
	3,30
	0,011
	0,057

	900
	200
	0,20
	257
	3,30
	0,011
	0,057

	900
	300
	0,20
	252
	3,30
	0,011
	0,057

	900
	400
	0,20
	246
	3,30
	0,011
	0,057

	900
	500
	0,21
	241
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	600
	0,21
	236
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	700
	0,21
	232
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	800
	0,21
	228
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	900
	0,21
	225
	4,35
	0,011
	0,057

	900
	1000
	0,21
	222
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-1000
	0,21
	315
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-900
	0,21
	312
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-800
	0,21
	309
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-700
	0,21
	305
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-600
	0,21
	301
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-500
	0,21
	297
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-400
	0,21
	292
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-300
	0,21
	287
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-200
	0,21
	281
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	-100
	0,21
	276
	3,30
	0,011
	0,057

	1000
	0
	0,21
	270
	3,30
	0,011
	0,057

	1000
	100
	0,21
	264
	3,30
	0,011
	0,057

	1000
	200
	0,21
	259
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	300
	0,21
	253
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	400
	0,21
	248
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	500
	0,21
	243
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	600
	0,21
	239
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	700
	0,21
	235
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	800
	0,21
	231
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	900
	0,21
	228
	4,35
	0,011
	0,057

	1000
	1000
	0,21
	225
	4,35
	0,011
	0,057


ნივთიერება: 0337  ნახშირბადის ოქსიდი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-1000
	-1000
	0,09
	43
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	-900
	0,09
	46
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	-800
	0,09
	49
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	-700
	0,09
	53
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	-600
	0,09
	57
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	-500
	0,09
	62
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	-400
	0,09
	67
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	-300
	0,09
	72
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	-200
	0,09
	78
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	-100
	0,09
	84
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	0
	0,09
	90
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	100
	0,09
	96
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	200
	0,09
	102
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	300
	0,09
	108
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	400
	0,09
	113
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	500
	0,09
	118
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	600
	0,09
	123
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	700
	0,09
	127
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	800
	0,09
	131
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	900
	0,09
	134
	3,30
	0,078
	0,080

	-1000
	1000
	0,09
	137
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-1000
	0,09
	39
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-900
	0,09
	42
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-800
	0,09
	46
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-700
	0,09
	50
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-600
	0,09
	54
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-500
	0,09
	59
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-400
	0,09
	64
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-300
	0,09
	70
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-200
	0,09
	76
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	-100
	0,09
	83
	3,30
	0,079
	0,080

	-900
	0
	0,09
	90
	3,30
	0,079
	0,080

	-900
	100
	0,09
	97
	3,30
	0,079
	0,080

	-900
	200
	0,09
	104
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	300
	0,09
	110
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	400
	0,09
	116
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	500
	0,09
	121
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	600
	0,09
	126
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	700
	0,09
	130
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	800
	0,09
	134
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	900
	0,09
	138
	3,30
	0,078
	0,080

	-900
	1000
	0,09
	141
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	-1000
	0,09
	36
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	-900
	0,09
	39
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	-800
	0,09
	42
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	-700
	0,09
	46
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	-600
	0,09
	50
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	-500
	0,09
	55
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	-400
	0,09
	61
	3,30
	0,079
	0,080

	-800
	-300
	0,09
	67
	3,30
	0,079
	0,080

	-800
	-200
	0,09
	74
	3,30
	0,079
	0,080

	-800
	-100
	0,09
	82
	3,30
	0,079
	0,080

	-800
	0
	0,09
	90
	3,30
	0,079
	0,080

	-800
	100
	0,09
	98
	3,30
	0,079
	0,080

	-800
	200
	0,09
	106
	3,30
	0,079
	0,080

	-800
	300
	0,09
	113
	3,30
	0,079
	0,080

	-800
	400
	0,09
	119
	3,30
	0,079
	0,080

	-800
	500
	0,09
	125
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	600
	0,09
	130
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	700
	0,09
	134
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	800
	0,09
	138
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	900
	0,09
	141
	3,30
	0,078
	0,080

	-800
	1000
	0,09
	144
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	-1000
	0,09
	32
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	-900
	0,09
	35
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	-800
	0,09
	38
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	-700
	0,09
	42
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	-600
	0,09
	46
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	-500
	0,09
	51
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	-400
	0,09
	57
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	-300
	0,09
	64
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	-200
	0,09
	72
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	-100
	0,09
	81
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	0
	0,09
	90
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	100
	0,09
	99
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	200
	0,09
	108
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	300
	0,09
	116
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	400
	0,09
	123
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	500
	0,09
	129
	3,30
	0,079
	0,080

	-700
	600
	0,09
	134
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	700
	0,09
	138
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	800
	0,09
	142
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	900
	0,09
	145
	3,30
	0,078
	0,080

	-700
	1000
	0,09
	148
	3,30
	0,078
	0,080

	-600
	-1000
	0,09
	28
	3,30
	0,078
	0,080

	-600
	-900
	0,09
	30
	3,30
	0,078
	0,080

	-600
	-800
	0,09
	33
	3,30
	0,078
	0,080

	-600
	-700
	0,09
	37
	3,30
	0,078
	0,080

	-600
	-600
	0,09
	41
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	-500
	0,09
	46
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	-400
	0,09
	52
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	-300
	0,09
	60
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	-200
	0,09
	69
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	-100
	0,09
	79
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	0
	0,09
	90
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	100
	0,09
	101
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	200
	0,09
	111
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	300
	0,09
	120
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	400
	0,09
	128
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	500
	0,09
	134
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	600
	0,09
	139
	3,30
	0,079
	0,080

	-600
	700
	0,09
	143
	3,30
	0,078
	0,080

	-600
	800
	0,09
	147
	3,30
	0,078
	0,080

	-600
	900
	0,09
	150
	3,30
	0,078
	0,080

	-600
	1000
	0,09
	152
	3,30
	0,078
	0,080

	-500
	-1000
	0,09
	23
	3,30
	0,078
	0,080

	-500
	-900
	0,09
	25
	3,30
	0,078
	0,080

	-500
	-800
	0,09
	28
	3,30
	0,078
	0,080

	-500
	-700
	0,09
	31
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	-600
	0,09
	35
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	-500
	0,09
	40
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	-400
	0,09
	46
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	-300
	0,09
	54
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	-200
	0,09
	65
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	-100
	0,09
	77
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	0
	0,09
	90
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	100
	0,09
	103
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	200
	0,09
	115
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	300
	0,09
	126
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	400
	0,09
	134
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	500
	0,09
	140
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	600
	0,09
	145
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	700
	0,09
	149
	3,30
	0,079
	0,080

	-500
	800
	0,09
	152
	3,30
	0,078
	0,080

	-500
	900
	0,09
	155
	3,30
	0,078
	0,080

	-500
	1000
	0,09
	157
	3,30
	0,078
	0,080

	-400
	-1000
	0,09
	18
	3,30
	0,078
	0,080

	-400
	-900
	0,09
	19
	3,30
	0,078
	0,080

	-400
	-800
	0,09
	22
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	-700
	0,09
	24
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	-600
	0,09
	28
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	-500
	0,09
	32
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	-400
	0,09
	38
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	-300
	0,09
	46
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	-200
	0,09
	58
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	-100
	0,08
	73
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	0
	0,08
	90
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	100
	0,08
	107
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	200
	0,09
	122
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	300
	0,09
	134
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	400
	0,09
	142
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	500
	0,09
	148
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	600
	0,09
	152
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	700
	0,09
	156
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	800
	0,09
	158
	3,30
	0,079
	0,080

	-400
	900
	0,09
	161
	3,30
	0,078
	0,080

	-400
	1000
	0,09
	162
	3,30
	0,078
	0,080

	-300
	-1000
	0,09
	12
	3,30
	0,078
	0,080

	-300
	-900
	0,09
	14
	3,30
	0,078
	0,080

	-300
	-800
	0,09
	15
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	-700
	0,09
	17
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	-600
	0,09
	19
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	-500
	0,09
	23
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	-400
	0,09
	27
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	-300
	0,09
	34
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	-200
	0,08
	46
	2,50
	0,079
	0,080

	-300
	-100
	0,08
	68
	3,30
	0,080
	0,080

	-300
	0
	0,08
	90
	3,30
	0,080
	0,080

	-300
	100
	0,08
	112
	3,30
	0,080
	0,080

	-300
	200
	0,08
	134
	2,50
	0,079
	0,080

	-300
	300
	0,09
	146
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	400
	0,09
	153
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	500
	0,09
	157
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	600
	0,09
	161
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	700
	0,09
	163
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	800
	0,09
	165
	3,30
	0,079
	0,080

	-300
	900
	0,09
	166
	3,30
	0,078
	0,080

	-300
	1000
	0,09
	168
	3,30
	0,078
	0,080

	-200
	-1000
	0,09
	7
	3,30
	0,078
	0,080

	-200
	-900
	0,09
	7
	3,30
	0,078
	0,080

	-200
	-800
	0,09
	8
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	-700
	0,09
	9
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	-600
	0,09
	10
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	-500
	0,09
	12
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	-400
	0,09
	14
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	-300
	0,08
	18
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	-200
	0,08
	26
	2,50
	0,080
	0,080

	-200
	-100
	0,08
	39
	2,50
	0,080
	0,080

	-200
	0
	0,08
	90
	3,30
	0,080
	0,080

	-200
	100
	0,08
	141
	2,50
	0,080
	0,080

	-200
	200
	0,08
	154
	2,50
	0,080
	0,080

	-200
	300
	0,08
	162
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	400
	0,09
	166
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	500
	0,09
	168
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	600
	0,09
	170
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	700
	0,09
	171
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	800
	0,09
	172
	3,30
	0,079
	0,080

	-200
	900
	0,09
	173
	3,30
	0,078
	0,080

	-200
	1000
	0,09
	173
	3,30
	0,078
	0,080

	-100
	-1000
	0,09
	1
	3,30
	0,078
	0,080

	-100
	-900
	0,09
	1
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	-800
	0,09
	1
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	-700
	0,09
	1
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	-600
	0,09
	1
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	-500
	0,09
	0
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	-400
	0,09
	0
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	-300
	0,08
	359
	3,30
	0,080
	0,080

	-100
	-200
	0,08
	359
	3,30
	0,080
	0,080

	-100
	-100
	0,08
	358
	3,30
	0,080
	0,080

	-100
	0
	0,08
	90
	3,30
	0,080
	0,080

	-100
	100
	0,08
	182
	3,30
	0,080
	0,080

	-100
	200
	0,08
	181
	3,30
	0,080
	0,080

	-100
	300
	0,08
	181
	3,30
	0,080
	0,080

	-100
	400
	0,09
	180
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	500
	0,09
	180
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	600
	0,09
	179
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	700
	0,09
	179
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	800
	0,09
	179
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	900
	0,09
	179
	3,30
	0,079
	0,080

	-100
	1000
	0,09
	179
	3,30
	0,078
	0,080

	0
	-1000
	0,09
	355
	3,30
	0,078
	0,080

	0
	-900
	0,09
	355
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	-800
	0,09
	354
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	-700
	0,09
	353
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	-600
	0,09
	351
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	-500
	0,09
	349
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	-400
	0,09
	346
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	-300
	0,08
	341
	3,30
	0,080
	0,080

	0
	-200
	0,08
	333
	3,30
	0,080
	0,080

	0
	-100
	0,08
	319
	2,50
	0,080
	0,080

	0
	0
	0,08
	285
	3,30
	0,080
	0,080

	0
	100
	0,08
	221
	2,50
	0,080
	0,080

	0
	200
	0,08
	207
	3,30
	0,080
	0,080

	0
	300
	0,08
	199
	3,30
	0,080
	0,080

	0
	400
	0,09
	194
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	500
	0,09
	191
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	600
	0,09
	189
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	700
	0,09
	187
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	800
	0,09
	186
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	900
	0,09
	185
	3,30
	0,079
	0,080

	0
	1000
	0,09
	185
	3,30
	0,078
	0,080

	100
	-1000
	0,09
	350
	3,30
	0,078
	0,080

	100
	-900
	0,09
	349
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	-800
	0,09
	347
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	-700
	0,09
	345
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	-600
	0,09
	342
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	-500
	0,09
	339
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	-400
	0,09
	334
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	-300
	0,09
	326
	3,30
	0,080
	0,080

	100
	-200
	0,08
	315
	2,50
	0,080
	0,080

	100
	-100
	0,08
	297
	2,50
	0,080
	0,080

	100
	0
	0,08
	270
	2,50
	0,080
	0,080

	100
	100
	0,08
	243
	2,50
	0,080
	0,080

	100
	200
	0,08
	225
	2,50
	0,080
	0,080

	100
	300
	0,09
	214
	3,30
	0,080
	0,080

	100
	400
	0,09
	206
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	500
	0,09
	201
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	600
	0,09
	198
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	700
	0,09
	195
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	800
	0,09
	193
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	900
	0,09
	191
	3,30
	0,079
	0,080

	100
	1000
	0,09
	190
	3,30
	0,078
	0,080

	200
	-1000
	0,09
	344
	3,30
	0,078
	0,080

	200
	-900
	0,09
	343
	3,30
	0,078
	0,080

	200
	-800
	0,09
	340
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	-700
	0,09
	338
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	-600
	0,09
	334
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	-500
	0,09
	330
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	-400
	0,09
	324
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	-300
	0,09
	315
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	-200
	0,08
	304
	2,50
	0,080
	0,080

	200
	-100
	0,08
	289
	2,50
	0,080
	0,080

	200
	0
	0,08
	270
	2,50
	0,080
	0,080

	200
	100
	0,08
	251
	2,50
	0,080
	0,080

	200
	200
	0,08
	236
	2,50
	0,080
	0,080

	200
	300
	0,09
	225
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	400
	0,09
	216
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	500
	0,09
	210
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	600
	0,09
	206
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	700
	0,09
	202
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	800
	0,09
	200
	3,30
	0,079
	0,080

	200
	900
	0,09
	197
	3,30
	0,078
	0,080

	200
	1000
	0,09
	196
	3,30
	0,078
	0,080

	300
	-1000
	0,09
	339
	3,30
	0,078
	0,080

	300
	-900
	0,09
	337
	3,30
	0,078
	0,080

	300
	-800
	0,09
	334
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	-700
	0,09
	331
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	-600
	0,09
	327
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	-500
	0,09
	322
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	-400
	0,09
	316
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	-300
	0,09
	308
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	-200
	0,09
	297
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	-100
	0,09
	285
	3,30
	0,080
	0,080

	300
	0
	0,09
	270
	3,30
	0,080
	0,080

	300
	100
	0,09
	255
	3,30
	0,080
	0,080

	300
	200
	0,09
	243
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	300
	0,09
	232
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	400
	0,09
	224
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	500
	0,09
	218
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	600
	0,09
	213
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	700
	0,09
	209
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	800
	0,09
	206
	3,30
	0,079
	0,080

	300
	900
	0,09
	203
	3,30
	0,078
	0,080

	300
	1000
	0,09
	201
	3,30
	0,078
	0,080

	400
	-1000
	0,09
	334
	3,30
	0,078
	0,080

	400
	-900
	0,09
	332
	3,30
	0,078
	0,080

	400
	-800
	0,09
	329
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	-700
	0,09
	325
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	-600
	0,09
	321
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	-500
	0,09
	316
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	-400
	0,09
	310
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	-300
	0,09
	302
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	-200
	0,09
	293
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	-100
	0,09
	282
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	0
	0,09
	270
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	100
	0,09
	258
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	200
	0,09
	247
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	300
	0,09
	238
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	400
	0,09
	230
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	500
	0,09
	224
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	600
	0,09
	219
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	700
	0,09
	215
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	800
	0,09
	211
	3,30
	0,079
	0,080

	400
	900
	0,09
	208
	3,30
	0,078
	0,080

	400
	1000
	0,09
	206
	3,30
	0,078
	0,080

	500
	-1000
	0,09
	330
	3,30
	0,078
	0,080

	500
	-900
	0,09
	327
	3,30
	0,078
	0,080

	500
	-800
	0,09
	324
	3,30
	0,078
	0,080

	500
	-700
	0,09
	320
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	-600
	0,09
	316
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	-500
	0,09
	311
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	-400
	0,09
	304
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	-300
	0,09
	297
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	-200
	0,09
	289
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	-100
	0,09
	280
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	0
	0,09
	270
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	100
	0,09
	260
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	200
	0,09
	251
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	300
	0,09
	243
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	400
	0,09
	236
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	500
	0,09
	229
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	600
	0,09
	224
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	700
	0,09
	220
	3,30
	0,079
	0,080

	500
	800
	0,09
	216
	3,30
	0,078
	0,080

	500
	900
	0,09
	213
	3,30
	0,078
	0,080

	500
	1000
	0,09
	210
	3,30
	0,078
	0,080

	600
	-1000
	0,09
	326
	3,30
	0,078
	0,080

	600
	-900
	0,09
	323
	3,30
	0,078
	0,080

	600
	-800
	0,09
	320
	3,30
	0,078
	0,080

	600
	-700
	0,09
	316
	3,30
	0,078
	0,080

	600
	-600
	0,09
	311
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	-500
	0,09
	306
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	-400
	0,09
	300
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	-300
	0,09
	294
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	-200
	0,09
	286
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	-100
	0,09
	278
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	0
	0,09
	270
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	100
	0,09
	262
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	200
	0,09
	254
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	300
	0,09
	246
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	400
	0,09
	240
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	500
	0,09
	234
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	600
	0,09
	229
	3,30
	0,079
	0,080

	600
	700
	0,09
	224
	3,30
	0,078
	0,080

	600
	800
	0,09
	220
	3,30
	0,078
	0,080

	600
	900
	0,09
	217
	3,30
	0,078
	0,080

	600
	1000
	0,09
	214
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	-1000
	0,09
	322
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	-900
	0,09
	319
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	-800
	0,09
	316
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	-700
	0,09
	312
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	-600
	0,09
	308
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	-500
	0,09
	303
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	-400
	0,09
	297
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	-300
	0,09
	291
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	-200
	0,09
	284
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	-100
	0,09
	277
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	0
	0,09
	270
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	100
	0,09
	263
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	200
	0,09
	256
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	300
	0,09
	249
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	400
	0,09
	243
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	500
	0,09
	237
	3,30
	0,079
	0,080

	700
	600
	0,09
	232
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	700
	0,09
	228
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	800
	0,09
	224
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	900
	0,09
	221
	3,30
	0,078
	0,080

	700
	1000
	0,09
	218
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	-1000
	0,09
	319
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	-900
	0,09
	316
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	-800
	0,09
	312
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	-700
	0,09
	309
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	-600
	0,09
	304
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	-500
	0,09
	300
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	-400
	0,09
	295
	3,30
	0,079
	0,080

	800
	-300
	0,09
	289
	3,30
	0,079
	0,080

	800
	-200
	0,09
	283
	3,30
	0,079
	0,080

	800
	-100
	0,09
	277
	3,30
	0,079
	0,080

	800
	0
	0,09
	270
	3,30
	0,079
	0,080

	800
	100
	0,09
	263
	3,30
	0,079
	0,080

	800
	200
	0,09
	257
	3,30
	0,079
	0,080

	800
	300
	0,09
	251
	3,30
	0,079
	0,080

	800
	400
	0,09
	245
	3,30
	0,079
	0,080

	800
	500
	0,09
	240
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	600
	0,09
	236
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	700
	0,09
	231
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	800
	0,09
	228
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	900
	0,09
	224
	3,30
	0,078
	0,080

	800
	1000
	0,09
	221
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-1000
	0,09
	316
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-900
	0,09
	313
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-800
	0,09
	309
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-700
	0,09
	306
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-600
	0,09
	302
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-500
	0,09
	297
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-400
	0,09
	292
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-300
	0,09
	287
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-200
	0,09
	282
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	-100
	0,09
	276
	3,30
	0,079
	0,080

	900
	0
	0,09
	270
	3,30
	0,079
	0,080

	900
	100
	0,09
	264
	3,30
	0,079
	0,080

	900
	200
	0,09
	258
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	300
	0,09
	253
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	400
	0,09
	248
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	500
	0,09
	243
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	600
	0,09
	238
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	700
	0,09
	234
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	800
	0,09
	231
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	900
	0,09
	227
	3,30
	0,078
	0,080

	900
	1000
	0,09
	224
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-1000
	0,09
	313
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-900
	0,09
	310
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-800
	0,09
	307
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-700
	0,09
	303
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-600
	0,09
	299
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-500
	0,09
	295
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-400
	0,09
	290
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-300
	0,09
	286
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-200
	0,09
	281
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	-100
	0,09
	275
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	0
	0,09
	270
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	100
	0,09
	265
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	200
	0,09
	259
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	300
	0,09
	254
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	400
	0,09
	250
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	500
	0,09
	245
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	600
	0,09
	241
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	700
	0,09
	237
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	800
	0,09
	233
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	900
	0,09
	230
	3,30
	0,078
	0,080

	1000
	1000
	0,09
	227
	3,30
	0,078
	0,080


ნივთიერება: 2902  შეწონილი ნაწილაკები
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-1000
	-1000
	0,22
	46
	3,28
	0,195
	0,200

	-1000
	-900
	0,22
	49
	3,28
	0,195
	0,200

	-1000
	-800
	0,22
	52
	3,28
	0,195
	0,200

	-1000
	-700
	0,22
	56
	3,28
	0,195
	0,200

	-1000
	-600
	0,22
	60
	3,28
	0,195
	0,200

	-1000
	-500
	0,22
	68
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	-400
	0,22
	73
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	-300
	0,22
	78
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	-200
	0,22
	84
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	-100
	0,22
	90
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	0
	0,22
	95
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	100
	0,22
	101
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	200
	0,22
	107
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	300
	0,22
	113
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	400
	0,22
	118
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	500
	0,22
	122
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	600
	0,22
	126
	13,20
	0,195
	0,200

	-1000
	700
	0,22
	128
	3,28
	0,195
	0,200

	-1000
	800
	0,22
	131
	3,28
	0,195
	0,200

	-1000
	900
	0,22
	134
	3,28
	0,195
	0,200

	-1000
	1000
	0,21
	137
	3,28
	0,195
	0,200

	-900
	-1000
	0,22
	43
	3,28
	0,195
	0,200

	-900
	-900
	0,22
	46
	3,28
	0,195
	0,200

	-900
	-800
	0,22
	50
	3,28
	0,195
	0,200

	-900
	-700
	0,22
	56
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	-600
	0,22
	61
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	-500
	0,22
	66
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	-400
	0,22
	72
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	-300
	0,22
	78
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	-200
	0,22
	84
	13,20
	0,196
	0,200

	-900
	-100
	0,23
	90
	13,20
	0,196
	0,200

	-900
	0
	0,23
	96
	13,20
	0,196
	0,200

	-900
	100
	0,23
	103
	13,20
	0,196
	0,200

	-900
	200
	0,23
	109
	13,20
	0,196
	0,200

	-900
	300
	0,23
	115
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	400
	0,22
	121
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	500
	0,22
	125
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	600
	0,22
	130
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	700
	0,22
	133
	13,20
	0,195
	0,200

	-900
	800
	0,22
	135
	3,28
	0,195
	0,200

	-900
	900
	0,22
	138
	3,28
	0,195
	0,200

	-900
	1000
	0,22
	140
	3,28
	0,195
	0,200

	-800
	-1000
	0,22
	39
	3,28
	0,195
	0,200

	-800
	-900
	0,22
	44
	13,20
	0,195
	0,200

	-800
	-800
	0,22
	48
	13,20
	0,195
	0,200

	-800
	-700
	0,22
	53
	13,20
	0,195
	0,200

	-800
	-600
	0,22
	58
	13,20
	0,195
	0,200

	-800
	-500
	0,22
	64
	13,20
	0,195
	0,200

	-800
	-400
	0,23
	70
	13,20
	0,196
	0,200

	-800
	-300
	0,23
	77
	13,20
	0,196
	0,200

	-800
	-200
	0,23
	84
	13,20
	0,196
	0,200

	-800
	-100
	0,23
	90
	13,20
	0,196
	0,200

	-800
	0
	0,23
	97
	13,20
	0,196
	0,200

	-800
	100
	0,23
	105
	13,20
	0,196
	0,200

	-800
	200
	0,23
	112
	13,20
	0,196
	0,200

	-800
	300
	0,23
	118
	13,20
	0,196
	0,200

	-800
	400
	0,23
	124
	13,20
	0,196
	0,200

	-800
	500
	0,22
	129
	13,20
	0,195
	0,200

	-800
	600
	0,22
	133
	13,20
	0,195
	0,200

	-800
	700
	0,22
	137
	13,20
	0,195
	0,200

	-800
	800
	0,22
	140
	13,20
	0,195
	0,200

	-800
	900
	0,22
	141
	3,28
	0,195
	0,200

	-800
	1000
	0,22
	144
	3,28
	0,195
	0,200

	-700
	-1000
	0,22
	36
	3,28
	0,195
	0,200

	-700
	-900
	0,22
	41
	13,20
	0,195
	0,200

	-700
	-800
	0,22
	45
	13,20
	0,195
	0,200

	-700
	-700
	0,22
	49
	13,20
	0,195
	0,200

	-700
	-600
	0,23
	55
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	-500
	0,23
	61
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	-400
	0,23
	68
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	-300
	0,23
	76
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	-200
	0,23
	84
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	-100
	0,23
	91
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	0
	0,24
	98
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	100
	0,24
	107
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	200
	0,24
	115
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	300
	0,24
	122
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	400
	0,23
	128
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	500
	0,23
	133
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	600
	0,22
	137
	13,20
	0,196
	0,200

	-700
	700
	0,22
	141
	13,20
	0,195
	0,200

	-700
	800
	0,22
	144
	13,20
	0,195
	0,200

	-700
	900
	0,22
	145
	3,28
	0,195
	0,200

	-700
	1000
	0,22
	147
	3,28
	0,195
	0,200

	-600
	-1000
	0,22
	33
	13,20
	0,195
	0,200

	-600
	-900
	0,22
	36
	13,20
	0,195
	0,200

	-600
	-800
	0,22
	40
	13,20
	0,195
	0,200

	-600
	-700
	0,23
	45
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	-600
	0,23
	51
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	-500
	0,23
	57
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	-400
	0,24
	65
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	-300
	0,24
	74
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	-200
	0,24
	83
	13,20
	0,197
	0,200

	-600
	-100
	0,24
	92
	13,20
	0,197
	0,200

	-600
	0
	0,25
	99
	13,20
	0,197
	0,200

	-600
	100
	0,25
	110
	13,20
	0,197
	0,200

	-600
	200
	0,25
	119
	13,20
	0,197
	0,200

	-600
	300
	0,24
	127
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	400
	0,24
	133
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	500
	0,23
	138
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	600
	0,23
	142
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	700
	0,22
	146
	13,20
	0,196
	0,200

	-600
	800
	0,22
	148
	13,20
	0,195
	0,200

	-600
	900
	0,22
	151
	13,20
	0,195
	0,200

	-600
	1000
	0,22
	151
	3,28
	0,195
	0,200

	-500
	-1000
	0,22
	28
	13,20
	0,195
	0,200

	-500
	-900
	0,22
	32
	13,20
	0,195
	0,200

	-500
	-800
	0,23
	35
	13,20
	0,195
	0,200

	-500
	-700
	0,23
	40
	13,20
	0,196
	0,200

	-500
	-600
	0,23
	45
	13,20
	0,196
	0,200

	-500
	-500
	0,24
	52
	13,20
	0,196
	0,200

	-500
	-400
	0,24
	60
	13,20
	0,197
	0,200

	-500
	-300
	0,24
	71
	13,20
	0,197
	0,200

	-500
	-200
	0,24
	81
	13,20
	0,197
	0,200

	-500
	-100
	0,24
	93
	13,20
	0,197
	0,200

	-500
	0
	0,26
	99
	0,81
	0,197
	0,200

	-500
	100
	0,27
	114
	13,20
	0,197
	0,200

	-500
	200
	0,26
	125
	13,20
	0,197
	0,200

	-500
	300
	0,25
	133
	13,20
	0,197
	0,200

	-500
	400
	0,24
	139
	13,20
	0,197
	0,200

	-500
	500
	0,23
	144
	13,20
	0,196
	0,200

	-500
	600
	0,23
	147
	13,20
	0,196
	0,200

	-500
	700
	0,22
	150
	13,20
	0,196
	0,200

	-500
	800
	0,22
	153
	13,20
	0,195
	0,200

	-500
	900
	0,22
	155
	13,20
	0,195
	0,200

	-500
	1000
	0,22
	156
	3,28
	0,195
	0,200

	-400
	-1000
	0,22
	23
	13,20
	0,195
	0,200

	-400
	-900
	0,22
	26
	13,20
	0,195
	0,200

	-400
	-800
	0,23
	30
	13,20
	0,196
	0,200

	-400
	-700
	0,23
	34
	13,20
	0,196
	0,200

	-400
	-600
	0,24
	39
	13,20
	0,196
	0,200

	-400
	-500
	0,24
	46
	13,20
	0,197
	0,200

	-400
	-400
	0,25
	53
	8,30
	0,197
	0,200

	-400
	-300
	0,25
	65
	8,30
	0,197
	0,200

	-400
	-200
	0,25
	78
	8,30
	0,198
	0,200

	-400
	-100
	0,25
	93
	8,30
	0,198
	0,200

	-400
	0
	0,27
	103
	0,81
	0,198
	0,200

	-400
	100
	0,29
	121
	8,30
	0,198
	0,200

	-400
	200
	0,26
	133
	13,20
	0,198
	0,200

	-400
	300
	0,25
	140
	13,20
	0,197
	0,200

	-400
	400
	0,24
	145
	13,20
	0,197
	0,200

	-400
	500
	0,23
	149
	13,20
	0,197
	0,200

	-400
	600
	0,23
	153
	13,20
	0,196
	0,200

	-400
	700
	0,22
	156
	13,20
	0,196
	0,200

	-400
	800
	0,22
	158
	13,20
	0,196
	0,200

	-400
	900
	0,22
	160
	13,20
	0,195
	0,200

	-400
	1000
	0,22
	160
	3,28
	0,195
	0,200

	-300
	-1000
	0,22
	18
	13,20
	0,195
	0,200

	-300
	-900
	0,23
	20
	13,20
	0,195
	0,200

	-300
	-800
	0,23
	23
	13,20
	0,196
	0,200

	-300
	-700
	0,24
	27
	13,20
	0,196
	0,200

	-300
	-600
	0,24
	31
	13,20
	0,196
	0,200

	-300
	-500
	0,25
	38
	13,20
	0,197
	0,200

	-300
	-400
	0,25
	45
	8,30
	0,197
	0,200

	-300
	-300
	0,27
	56
	5,22
	0,198
	0,200

	-300
	-200
	0,27
	79
	0,81
	0,198
	0,200

	-300
	-100
	0,29
	52
	3,28
	0,199
	0,200

	-300
	0
	0,37
	106
	1,30
	0,199
	0,200

	-300
	100
	0,29
	135
	0,81
	0,199
	0,200

	-300
	200
	0,26
	139
	8,30
	0,198
	0,200

	-300
	300
	0,25
	147
	13,20
	0,198
	0,200

	-300
	400
	0,24
	152
	13,20
	0,197
	0,200

	-300
	500
	0,23
	156
	13,20
	0,197
	0,200

	-300
	600
	0,23
	159
	13,20
	0,196
	0,200

	-300
	700
	0,22
	161
	13,20
	0,196
	0,200

	-300
	800
	0,22
	163
	13,20
	0,196
	0,200

	-300
	900
	0,22
	165
	13,20
	0,195
	0,200

	-300
	1000
	0,22
	165
	3,28
	0,195
	0,200

	-200
	-1000
	0,22
	12
	13,20
	0,195
	0,200

	-200
	-900
	0,23
	13
	13,20
	0,196
	0,200

	-200
	-800
	0,23
	16
	13,20
	0,196
	0,200

	-200
	-700
	0,24
	18
	13,20
	0,196
	0,200

	-200
	-600
	0,25
	22
	13,20
	0,197
	0,200

	-200
	-500
	0,25
	26
	8,30
	0,197
	0,200

	-200
	-400
	0,26
	32
	5,22
	0,198
	0,200

	-200
	-300
	0,28
	44
	3,28
	0,198
	0,200

	-200
	-200
	0,35
	180
	0,51
	0,199
	0,200

	-200
	-100
	0,38
	0
	0,81
	0,199
	0,200

	-200
	0
	0,96
	180
	0,51
	0,199
	0,200

	-200
	100
	0,29
	180
	3,28
	0,199
	0,200

	-200
	200
	0,27
	151
	8,30
	0,199
	0,200

	-200
	300
	0,25
	157
	13,20
	0,198
	0,200

	-200
	400
	0,24
	161
	13,20
	0,198
	0,200

	-200
	500
	0,24
	164
	13,20
	0,197
	0,200

	-200
	600
	0,23
	166
	13,20
	0,197
	0,200

	-200
	700
	0,23
	168
	13,20
	0,196
	0,200

	-200
	800
	0,22
	169
	13,20
	0,196
	0,200

	-200
	900
	0,22
	170
	13,20
	0,196
	0,200

	-200
	1000
	0,22
	170
	3,28
	0,195
	0,200

	-100
	-1000
	0,23
	5
	13,20
	0,195
	0,200

	-100
	-900
	0,23
	6
	13,20
	0,196
	0,200

	-100
	-800
	0,24
	7
	13,20
	0,196
	0,200

	-100
	-700
	0,24
	9
	13,20
	0,196
	0,200

	-100
	-600
	0,25
	11
	13,20
	0,197
	0,200

	-100
	-500
	0,27
	13
	8,30
	0,197
	0,200

	-100
	-400
	0,28
	18
	3,28
	0,198
	0,200

	-100
	-300
	0,34
	29
	0,81
	0,199
	0,200

	-100
	-200
	0,48
	43
	0,81
	0,199
	0,200

	-100
	-100
	0,66
	100
	0,81
	0,200
	0,200

	-100
	0
	0,44
	145
	0,81
	0,200
	0,200

	-100
	100
	0,32
	160
	3,28
	0,200
	0,200

	-100
	200
	0,28
	166
	8,30
	0,199
	0,200

	-100
	300
	0,26
	169
	8,30
	0,199
	0,200

	-100
	400
	0,25
	171
	13,20
	0,198
	0,200

	-100
	500
	0,24
	172
	13,20
	0,197
	0,200

	-100
	600
	0,23
	173
	13,20
	0,197
	0,200

	-100
	700
	0,23
	174
	13,20
	0,196
	0,200

	-100
	800
	0,22
	175
	13,20
	0,196
	0,200

	-100
	900
	0,22
	176
	13,20
	0,196
	0,200

	-100
	1000
	0,22
	175
	3,28
	0,195
	0,200

	0
	-1000
	0,23
	359
	13,20
	0,195
	0,200

	0
	-900
	0,23
	359
	13,20
	0,196
	0,200

	0
	-800
	0,24
	359
	13,20
	0,196
	0,200

	0
	-700
	0,25
	359
	13,20
	0,196
	0,200

	0
	-600
	0,26
	359
	13,20
	0,197
	0,200

	0
	-500
	0,28
	358
	8,30
	0,197
	0,200

	0
	-400
	0,31
	358
	5,22
	0,198
	0,200

	0
	-300
	0,44
	357
	1,30
	0,199
	0,200

	0
	-200
	1,50
	357
	0,51
	0,199
	0,200

	0
	-100
	1,25
	237
	0,51
	0,200
	0,200

	0
	0
	0,52
	189
	0,81
	0,200
	0,200

	0
	100
	0,33
	185
	2,06
	0,200
	0,200

	0
	200
	0,28
	183
	5,22
	0,199
	0,200

	0
	300
	0,26
	182
	8,30
	0,199
	0,200

	0
	400
	0,25
	182
	13,20
	0,198
	0,200

	0
	500
	0,24
	181
	13,20
	0,197
	0,200

	0
	600
	0,23
	181
	13,20
	0,197
	0,200

	0
	700
	0,23
	181
	13,20
	0,196
	0,200

	0
	800
	0,22
	181
	13,20
	0,196
	0,200

	0
	900
	0,22
	181
	13,20
	0,196
	0,200

	0
	1000
	0,22
	181
	3,28
	0,195
	0,200

	100
	-1000
	0,23
	352
	13,20
	0,195
	0,200

	100
	-900
	0,23
	351
	13,20
	0,196
	0,200

	100
	-800
	0,24
	350
	13,20
	0,196
	0,200

	100
	-700
	0,25
	348
	13,20
	0,196
	0,200

	100
	-600
	0,26
	346
	13,20
	0,197
	0,200

	100
	-500
	0,27
	342
	8,30
	0,197
	0,200

	100
	-400
	0,30
	336
	5,22
	0,198
	0,200

	100
	-300
	0,36
	322
	1,30
	0,199
	0,200

	100
	-200
	0,42
	303
	0,81
	0,199
	0,200

	100
	-100
	0,48
	264
	0,81
	0,200
	0,200

	100
	0
	0,38
	225
	0,81
	0,200
	0,200

	100
	100
	0,30
	208
	2,06
	0,200
	0,200

	100
	200
	0,27
	200
	8,30
	0,199
	0,200

	100
	300
	0,25
	195
	8,30
	0,199
	0,200

	100
	400
	0,25
	192
	13,20
	0,198
	0,200

	100
	500
	0,24
	190
	13,20
	0,197
	0,200

	100
	600
	0,23
	189
	13,20
	0,197
	0,200

	100
	700
	0,23
	188
	13,20
	0,196
	0,200

	100
	800
	0,22
	187
	13,20
	0,196
	0,200

	100
	900
	0,22
	187
	13,20
	0,196
	0,200

	100
	1000
	0,22
	186
	3,28
	0,195
	0,200

	200
	-1000
	0,23
	346
	13,20
	0,195
	0,200

	200
	-900
	0,23
	344
	13,20
	0,196
	0,200

	200
	-800
	0,24
	342
	13,20
	0,196
	0,200

	200
	-700
	0,24
	339
	13,20
	0,196
	0,200

	200
	-600
	0,25
	335
	13,20
	0,197
	0,200

	200
	-500
	0,26
	329
	13,20
	0,197
	0,200

	200
	-400
	0,28
	320
	8,30
	0,198
	0,200

	200
	-300
	0,30
	307
	0,81
	0,198
	0,200

	200
	-200
	0,33
	285
	0,81
	0,199
	0,200

	200
	-100
	0,33
	267
	0,81
	0,199
	0,200

	200
	0
	0,29
	241
	1,30
	0,199
	0,200

	200
	100
	0,27
	226
	5,22
	0,199
	0,200

	200
	200
	0,26
	214
	8,30
	0,199
	0,200

	200
	300
	0,25
	207
	13,20
	0,198
	0,200

	200
	400
	0,24
	202
	13,20
	0,198
	0,200

	200
	500
	0,23
	199
	13,20
	0,197
	0,200

	200
	600
	0,23
	197
	13,20
	0,197
	0,200

	200
	700
	0,22
	195
	13,20
	0,196
	0,200

	200
	800
	0,22
	193
	13,20
	0,196
	0,200

	200
	900
	0,22
	192
	13,20
	0,196
	0,200

	200
	1000
	0,22
	192
	3,28
	0,195
	0,200

	300
	-1000
	0,22
	340
	13,20
	0,195
	0,200

	300
	-900
	0,23
	337
	13,20
	0,195
	0,200

	300
	-800
	0,23
	334
	13,20
	0,196
	0,200

	300
	-700
	0,24
	330
	13,20
	0,196
	0,200

	300
	-600
	0,25
	325
	13,20
	0,196
	0,200

	300
	-500
	0,26
	318
	13,20
	0,197
	0,200

	300
	-400
	0,27
	309
	13,20
	0,197
	0,200

	300
	-300
	0,27
	299
	8,30
	0,198
	0,200

	300
	-200
	0,27
	282
	0,81
	0,198
	0,200

	300
	-100
	0,27
	267
	0,81
	0,199
	0,200

	300
	0
	0,26
	250
	5,22
	0,199
	0,200

	300
	100
	0,26
	236
	8,30
	0,199
	0,200

	300
	200
	0,25
	225
	8,30
	0,198
	0,200

	300
	300
	0,24
	217
	13,20
	0,198
	0,200

	300
	400
	0,24
	211
	13,20
	0,197
	0,200

	300
	500
	0,23
	207
	13,20
	0,197
	0,200

	300
	600
	0,23
	204
	13,20
	0,196
	0,200

	300
	700
	0,22
	201
	13,20
	0,196
	0,200

	300
	800
	0,22
	199
	13,20
	0,196
	0,200

	300
	900
	0,22
	198
	3,28
	0,195
	0,200

	300
	1000
	0,22
	197
	3,28
	0,195
	0,200

	400
	-1000
	0,22
	334
	13,20
	0,195
	0,200

	400
	-900
	0,23
	331
	13,20
	0,195
	0,200

	400
	-800
	0,23
	328
	13,20
	0,196
	0,200

	400
	-700
	0,24
	323
	13,20
	0,196
	0,200

	400
	-600
	0,24
	318
	13,20
	0,196
	0,200

	400
	-500
	0,25
	311
	13,20
	0,197
	0,200

	400
	-400
	0,26
	303
	13,20
	0,197
	0,200

	400
	-300
	0,26
	293
	13,20
	0,197
	0,200

	400
	-200
	0,26
	282
	8,30
	0,198
	0,200

	400
	-100
	0,25
	268
	8,30
	0,198
	0,200

	400
	0
	0,25
	254
	8,30
	0,198
	0,200

	400
	100
	0,25
	242
	13,20
	0,198
	0,200

	400
	200
	0,24
	232
	13,20
	0,198
	0,200

	400
	300
	0,24
	224
	13,20
	0,197
	0,200

	400
	400
	0,23
	218
	13,20
	0,197
	0,200

	400
	500
	0,23
	214
	13,20
	0,197
	0,200

	400
	600
	0,22
	210
	13,20
	0,196
	0,200

	400
	700
	0,22
	207
	13,20
	0,196
	0,200

	400
	800
	0,22
	205
	13,20
	0,196
	0,200

	400
	900
	0,22
	204
	3,28
	0,195
	0,200

	400
	1000
	0,22
	202
	3,28
	0,195
	0,200

	500
	-1000
	0,22
	329
	13,20
	0,195
	0,200

	500
	-900
	0,22
	326
	13,20
	0,195
	0,200

	500
	-800
	0,23
	322
	13,20
	0,195
	0,200

	500
	-700
	0,23
	317
	13,20
	0,196
	0,200

	500
	-600
	0,24
	312
	13,20
	0,196
	0,200

	500
	-500
	0,24
	305
	13,20
	0,196
	0,200

	500
	-400
	0,25
	298
	13,20
	0,197
	0,200

	500
	-300
	0,25
	289
	13,20
	0,197
	0,200

	500
	-200
	0,25
	279
	13,20
	0,197
	0,200

	500
	-100
	0,24
	268
	13,20
	0,197
	0,200

	500
	0
	0,24
	257
	13,20
	0,197
	0,200

	500
	100
	0,24
	246
	13,20
	0,197
	0,200

	500
	200
	0,24
	238
	13,20
	0,197
	0,200

	500
	300
	0,23
	231
	13,20
	0,197
	0,200

	500
	400
	0,23
	225
	13,20
	0,197
	0,200

	500
	500
	0,23
	220
	13,20
	0,196
	0,200

	500
	600
	0,22
	216
	13,20
	0,196
	0,200

	500
	700
	0,22
	213
	13,20
	0,196
	0,200

	500
	800
	0,22
	210
	13,20
	0,195
	0,200

	500
	900
	0,22
	209
	3,28
	0,195
	0,200

	500
	1000
	0,22
	206
	3,28
	0,195
	0,200

	600
	-1000
	0,22
	325
	13,20
	0,195
	0,200

	600
	-900
	0,22
	321
	13,20
	0,195
	0,200

	600
	-800
	0,23
	317
	13,20
	0,195
	0,200

	600
	-700
	0,23
	313
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	-600
	0,23
	307
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	-500
	0,24
	301
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	-400
	0,24
	294
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	-300
	0,24
	286
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	-200
	0,24
	277
	13,20
	0,197
	0,200

	600
	-100
	0,24
	268
	13,20
	0,197
	0,200

	600
	0
	0,24
	259
	13,20
	0,197
	0,200

	600
	100
	0,23
	250
	13,20
	0,197
	0,200

	600
	200
	0,23
	242
	13,20
	0,197
	0,200

	600
	300
	0,23
	236
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	400
	0,23
	230
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	500
	0,22
	225
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	600
	0,22
	221
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	700
	0,22
	218
	13,20
	0,196
	0,200

	600
	800
	0,22
	216
	3,28
	0,195
	0,200

	600
	900
	0,22
	213
	3,28
	0,195
	0,200

	600
	1000
	0,22
	211
	3,28
	0,195
	0,200

	700
	-1000
	0,22
	321
	13,20
	0,195
	0,200

	700
	-900
	0,22
	317
	13,20
	0,195
	0,200

	700
	-800
	0,22
	313
	13,20
	0,195
	0,200

	700
	-700
	0,23
	309
	13,20
	0,195
	0,200

	700
	-600
	0,23
	303
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	-500
	0,23
	297
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	-400
	0,23
	291
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	-300
	0,23
	284
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	-200
	0,23
	276
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	-100
	0,23
	269
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	0
	0,23
	261
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	100
	0,23
	253
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	200
	0,23
	246
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	300
	0,22
	240
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	400
	0,22
	234
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	500
	0,22
	230
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	600
	0,22
	226
	13,20
	0,196
	0,200

	700
	700
	0,22
	224
	3,28
	0,195
	0,200

	700
	800
	0,22
	220
	3,28
	0,195
	0,200

	700
	900
	0,22
	217
	3,28
	0,195
	0,200

	700
	1000
	0,22
	215
	3,28
	0,195
	0,200

	800
	-1000
	0,22
	317
	13,20
	0,195
	0,200

	800
	-900
	0,22
	314
	13,20
	0,195
	0,200

	800
	-800
	0,22
	310
	13,20
	0,195
	0,200

	800
	-700
	0,22
	305
	13,20
	0,195
	0,200

	800
	-600
	0,22
	300
	13,20
	0,195
	0,200

	800
	-500
	0,23
	295
	13,20
	0,195
	0,200

	800
	-400
	0,23
	289
	13,20
	0,196
	0,200

	800
	-300
	0,23
	283
	13,20
	0,196
	0,200

	800
	-200
	0,23
	276
	13,20
	0,196
	0,200

	800
	-100
	0,23
	269
	13,20
	0,196
	0,200

	800
	0
	0,23
	262
	13,20
	0,196
	0,200

	800
	100
	0,22
	255
	13,20
	0,196
	0,200

	800
	200
	0,22
	249
	13,20
	0,196
	0,200

	800
	300
	0,22
	243
	13,20
	0,196
	0,200

	800
	400
	0,22
	238
	13,20
	0,196
	0,200

	800
	500
	0,22
	234
	13,20
	0,195
	0,200

	800
	600
	0,22
	232
	3,28
	0,195
	0,200

	800
	700
	0,22
	228
	3,28
	0,195
	0,200

	800
	800
	0,22
	224
	3,28
	0,195
	0,200

	800
	900
	0,22
	221
	3,28
	0,195
	0,200

	800
	1000
	0,22
	218
	3,28
	0,195
	0,200

	900
	-1000
	0,22
	316
	3,28
	0,195
	0,200

	900
	-900
	0,22
	310
	13,20
	0,195
	0,200

	900
	-800
	0,22
	307
	13,20
	0,195
	0,200

	900
	-700
	0,22
	302
	13,20
	0,195
	0,200

	900
	-600
	0,22
	298
	13,20
	0,195
	0,200

	900
	-500
	0,22
	293
	13,20
	0,195
	0,200

	900
	-400
	0,22
	287
	13,20
	0,195
	0,200

	900
	-300
	0,22
	281
	13,20
	0,195
	0,200

	900
	-200
	0,22
	275
	13,20
	0,196
	0,200

	900
	-100
	0,22
	269
	13,20
	0,196
	0,200

	900
	0
	0,22
	263
	13,20
	0,196
	0,200

	900
	100
	0,22
	257
	13,20
	0,196
	0,200

	900
	200
	0,22
	251
	13,20
	0,196
	0,200

	900
	300
	0,22
	246
	13,20
	0,195
	0,200

	900
	400
	0,22
	244
	3,28
	0,195
	0,200

	900
	500
	0,22
	239
	3,28
	0,195
	0,200

	900
	600
	0,22
	235
	3,28
	0,195
	0,200

	900
	700
	0,22
	231
	3,28
	0,195
	0,200

	900
	800
	0,22
	228
	3,28
	0,195
	0,200

	900
	900
	0,22
	224
	3,28
	0,195
	0,200

	900
	1000
	0,21
	222
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	-1000
	0,22
	313
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	-900
	0,22
	309
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	-800
	0,22
	304
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	-700
	0,22
	300
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	-600
	0,22
	296
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	-500
	0,22
	291
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	-400
	0,22
	286
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	-300
	0,22
	281
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	-200
	0,22
	275
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	-100
	0,22
	270
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	0
	0,22
	264
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	100
	0,22
	259
	13,20
	0,195
	0,200

	1000
	200
	0,22
	256
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	300
	0,22
	251
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	400
	0,22
	247
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	500
	0,22
	242
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	600
	0,22
	238
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	700
	0,22
	234
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	800
	0,22
	231
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	900
	0,22
	227
	3,28
	0,195
	0,200

	1000
	1000
	0,21
	225
	3,28
	0,195
	0,200


მაქსიმალური კონცენტრაციები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო მოედნები)
ნივთიერება: 0301  აზოტის ორჟანგი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-1000
	300
	0,46
	107
	3,30
	0,008
	0,040

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0,34
	74,03

	0
	0
	2
	0,06
	12,69

	-1000
	-300
	0,46
	73
	3,30
	0,008
	0,040

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0,34
	74,03

	0
	0
	3
	0,06
	12,69


ნივთიერება: 0330  გოგირდის დიოქსიდი (Ангидрид сернистый)

მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-900
	900
	0,21
	135
	4,35
	0,011
	0,057

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0,20
	94,67

	900
	900
	0,21
	225
	4,35
	0,011
	0,057

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0,20
	94,67


ნივთიერება: 0337  ნახშირბადის ოქსიდი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-1000
	300
	0,09
	108
	3,30
	0,078
	0,080

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	2
	5,8e-3
	6,16

	0
	0
	3
	5,6e-3
	5,97

	-1000
	-300
	0,09
	72
	3,30
	0,078
	0,080

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	3
	5,8e-3
	6,16

	0
	0
	2
	5,6e-3
	5,97


ნივთიერება: 2902  შეწონილი ნაწილაკები
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	0
	-200
	1,50
	357
	0,51
	0,199
	0,200

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	13
	0,98
	65,06

	0
	0
	12
	0,33
	21,65

	0
	-100
	1,25
	237
	0,51
	0,200
	0,200

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	12
	1,05
	83,77

	0
	0
	11
	3,7e-3
	0,30


მაქსიმალური კონცენტრაციები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო წერტილები)
წერტილთა ტიპები:

0 - მომხმარებლის საანგარიშო წერტილი
1 - წერტილი დაცვის ზონის საზღვარზე
2 - წერტილი საწარმო ზონის საზღვარზე
3 - წერტილი სანიტარულ-დაცვითი ზონის საზღვარზე
4 - წერტილი დასახლებული ზონის საზღვარზე
5 - წერტილი შენობის საზღვარზე
ნივთიერება: 0301  აზოტის ორჟანგი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	4
	-990
	0
	2
	0,46
	90
	3,30
	0,008
	0,040
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0,34
	73,51

	0
	0
	3
	0,06
	12,38

	1
	990
	0
	2
	0,46
	270
	3,30
	0,008
	0,040
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0,34
	73,93

	0
	0
	2
	0,06
	12,17


ნივთიერება: 0330  გოგირდის დიოქსიდი 

	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	5
	1490
	0
	2
	0,21
	270
	4,35
	0,011
	0,057
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0,20
	94,51

	1
	990
	0
	2
	0,21
	270
	3,30
	0,011
	0,057
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0,19
	94,43


ნივთიერება: 0337  ნახშირბადის ოქსიდი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	4
	-990
	0
	2
	0,09
	90
	3,30
	0,078
	0,080
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	3
	5,6e-3
	6,03

	0
	0
	2
	5,6e-3
	6,03

	1
	990
	0
	2
	0,09
	270
	3,30
	0,078
	0,080
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	2
	5,5e-3
	5,91

	0
	0
	3
	5,5e-3
	5,91


ნივთიერება: 2902  შეწონილი ნაწილაკები
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	9
	0
	0
	2
	0,52
	189
	0,81
	0,200
	0,200
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	12
	0,29
	55,65

	0
	0
	13
	0,03
	5,63

	3
	0
	-720
	2
	0,24
	359
	13,20
	0,196
	0,200
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	12
	0,03
	12,52

	0
	0
	13
	0,01
	6,08


II ვარიანტი. გოგირდის დიოქსიდის გაწმენდის გარეშე ავარიული გაფრქვევა.
УПРЗА ЭКОЛОГ, версия 3.00
Copyright © 1990-2009 ФИРМА "ИНТЕГРАЛ"

სერიული ნომერი 01-15-0276, Институт Гидрометеорологии Грузии
საწარმოს ნომერი 167; შპს "აზა კარბონ"
ქალაქი ფოთი
შეიმუშავა ეკოლლცენტრი
საწყისი მონაცემების ვარიანტი: 1, საწყისი მონაცემების ახალი ვარიანტი
გაანგარიშების ვარიანტი: გაანგარიშების ახალი ვარიანტი
გაანგარიშება შესრულებულია: ზაფხულისთვის
გაანგარიშების მოდული: "ОНД-86"

საანგარიშო მუდმივები: E1= 0,01, E2=0,01, E3=0,01, S=999999,99 კვ.კმ.
მეტეოროლოგიური პარამეტრები
	ყველაზე ცხელი თვის ჰაერის საშუალო ტემპერატურა
	23,5° C

	ყველაზე ცივი თვის ჰაერის საშუალო ტემპერატურა
	5,7° C

	ატმოსფეროს სტრატიფიკაციის ტემპერატურაზე დამოკიდებული კოეფიციენტი, A
	200

	ქარის მაქსიმალური სიჩქარე მოცემული ტერიტორიისტთვის (გადამეტების განმეორებადობა 5%-ის ფარგლებში)
	13,2 მ/წმ


საწარმოს სტრუქტურა (მოედნები, საამქრო)
	ნომერი
	მოედნის (საამქროს) დასახელება


გაფრქვევის წყაროთა პარამეტრები
	აღრიცხვა:
	წყაროთა ტიპები:

	"%"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვით;
	1 - წერტილოვანი;

	"+"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვის გარეშე;
	2 - წრფივი;

	"-"  - წყარო არ არის გათვალისწინებული და მისი წვლილი არაა შეტანილი ფონში.
	3 - არაორგანიზებული;

	ნიშნულების არარსებობის შემტხვევაში წყარო არ ითვლება.
	4 - წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა, გაერთიანებული ერთ სიბრტყულად გათვლისთვის;

	
	5 - არაორგანიზებული, დროში ცვლადი გაფრქვევის სიმძლავრით;

	
	6 - წერტილოვანი, ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევით;

	
	7 - ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევის წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა;

	
	8 - ავტომაგისტრალი.

	აღრიცხვა ანგარიშისას
	მოედ.№
	საამქ. №
	წყაროს №
	წყაროს დასახელება
	ვარი-ანტი
	ტიპი
	წყაროს სიმაღლე (მ)
	დიამეტრი (მ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის მოცულ. (მ3/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის წიჩქარე (მ/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის ტემპერატ. (°C)
	რელიეფის კოეფ.
	კოორდ. X1 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y1 ღერძი (მ)
	კოორდ. X2 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y2 ღერძი (მ)
	წყაროს სიგანე (მ)

	
	0
	0
	1
	ერთიანი გაფრქვევის მილი
	1
	1
	70,0
	3,00
	140,3144
	19,85043
	70
	1,0
	0,0
	0,0
	0,0
	0,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	49,1100600
	1414,3700000
	1
	
	0,361
	1 248,9
	3,8
	
	0,346
	1 274,2
	4

	0330
	გოგირდის ორჟანგი
	49,1100600
	1414,3700000
	1
	
	0,206
	1 248,9
	3,8
	
	0,198
	1 274,2
	4

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	14,0314400
	404,1060000
	1
	
	0,004
	1 248,9
	3,8
	
	0,004
	1 274,2
	4

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	4,2094330
	121232,0000000
	1
	
	0,012
	1 248,9
	3,8
	
	0,012
	1 274,2
	4

	
	0
	0
	2
	კალცინირების #1 ღუმელი
	1
	1
	70,0
	2,20
	22,35
	5,87953
	320
	1,0
	-104,0
	27,0
	-104,0
	27,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	4,4700000
	35,4830000
	1
	
	0,059
	931,7
	3
	
	0,058
	939,1
	3,1

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	11,0508000
	87,7220000
	1
	
	0,006
	931,7
	3
	
	0,006
	939,1
	3,1

	
	0
	0
	3
	კალცინირების #1 ღუმელი
	1
	1
	70,0
	2,20
	22,35
	5,87953
	320
	1,0
	-104,0
	-27,0
	-104,0
	-27,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	4,4700000
	35,4830000
	1
	
	0,059
	931,7
	3
	
	0,058
	939,1
	3,1

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	11,0508000
	87,7220000
	1
	
	0,006
	931,7
	3
	
	0,006
	939,1
	3,1

	+
	0
	0
	4
	ავარიული გაფრქვევის მილი
	1
	1
	70,0
	3,00
	140,3144
	19,85043
	320
	1,0
	-23,0
	15,0
	-23,0
	15,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0330
	გოგირდის ორჟანგი
	841,8870000
	36,3700000
	1
	
	2,629
	1 444,9
	6,1
	
	2,600
	1 453,2
	6,2

	
	0
	0
	5
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-397,0
	11,0
	-397,0
	11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	
	0
	0
	6
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-363,0
	11,0
	-363,0
	11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	
	0
	0
	7
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-336,0
	11,0
	-336,0
	11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5


	აღრიცხვა ანგარიშისას
	მოედ.№
	საამქ. №
	წყაროს №
	წყაროს დასახელება
	ვარი-ანტი
	ტიპი
	წყაროს სიმაღლე (მ)
	დიამეტრი (მ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის მოცულ. (მ3/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის წიჩქარე (მ/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის ტემპერატ. (°C)
	რელიეფის კოეფ.
	კოორდ. X1 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y1 ღერძი (მ)
	კოორდ. X2 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y2 ღერძი (მ)
	წყაროს სიგანე (მ)

	
	0
	0
	8
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-397,0
	-11,0
	-397,0
	-11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	
	0
	0
	9
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-363,0
	-11,0
	-363,0
	-11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	
	0
	0
	10
	პროდუქციის ბუნკერები
	1
	1
	45,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-336,0
	-11,0
	-336,0
	-11,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138890
	0,0670000
	1
	
	0,003
	117,9
	0,5
	
	0,003
	117,9
	0,5

	
	0
	0
	11
	რკინ. ვაგ. დაცლა
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-200,0
	-215,0
	-200,0
	-215,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0022500
	0,0130000
	1
	
	0,161
	11,4
	0,5
	
	0,107
	15,5
	0,9

	
	0
	0
	12
	ნავთობის კოქსის საწყობი
	1
	1
	6,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-20,0
	-113,0
	-20,0
	-113,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0846000
	2,2350000
	1
	
	1,081
	21,2
	0,5
	
	0,860
	25,5
	0,6

	
	0
	0
	13
	ნავთობის კოქსის შერევა
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	0,0
	-196,0
	0,0
	-196,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138750
	0,0540000
	1
	
	0,991
	11,4
	0,5
	
	0,659
	15,5
	0,9

	
	0
	0
	14
	ნავთობის კოქსის მიწიდება ღუმელებზე
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-200,0
	-22,0
	-200,0
	-22,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0138750
	0,4000000
	1
	
	0,991
	11,4
	0,5
	
	0,659
	15,5
	0,9

	
	0
	0
	15
	ნედლეულის გადმოტვირთვა
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	-416,0
	0,0
	-416,0
	0,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0000940
	0,0030000
	1
	
	0,007
	11,4
	0,5
	
	0,004
	15,5
	0,9

	
	0
	0
	16
	კირის საწყობი
	1
	1
	3,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	128,0
	-95,0
	128,0
	-95,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0015400
	0,0440000
	1
	
	0,061
	13,7
	0,5
	
	0,043
	18,4
	0,8

	
	0
	0
	17
	თაბაშირის ტომრებში ჩაყრა
	1
	1
	2,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	26
	1,0
	128,0
	-200,0
	128,0
	-200,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,0017000
	0,0480000
	1
	
	0,121
	11,4
	0,5
	
	0,081
	15,5
	0,9


ემისიები წყაროებიდან ნივთიერებების მიხედვით
	აღრიცხვა:
	წყაროთა ტიპები:

	"%"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვით;
	1 - წერტილოვანი;

	"+"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვის გარეშე;
	2 - წრფივი;

	"-"  - წყარო არ არის გათვალისწინებული და მისი წვლილი არაა შეტანილი ფონში.
	3 - არაორგანიზებული;

	ნიშნულების არარსებობის შემტხვევაში წყარო არ ითვლება.
	4 - წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა, გაერთიანებული ერთ სიბრტყულად გათვლისთვის;

	(-) ნიშნით აღნიშნული ან აღუნიშნავი () წყაროები საერთო ჯამში გათვალისწინებული არ არის
	5 - არაორგანიზებული, დროში ცვლადი გაფრქვევის სიმძლავრით;

	
	6 - წერტილოვანი, ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევით;

	
	7 - ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევის წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა;

	
	8 - ავტომაგისტრალი.


ნივთიერება: 0330   გოგირდის ორჟანგი
	№
მოედ.
	№
საამქ.
	№
წყაროს
	ტიპი
	აღრიცხვა
	გაფრქვევა
(გ/წმ)
	F
	ზაფხ.
	ზამთ.

	
	
	
	
	
	
	
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)

	0
	0
	4
	1
	+
	841,8870000
	1
	2,6293
	1444,92
	6,0565
	2,5997
	1453,21
	6,1581

	სულ:
	841,8870000
	
	2,6293
	
	2,5997
	


გაანგარიშება შესრულდა ნივთიერებათა მიხედვით (ჯამური ზემოქმედების ჯგუფების მიხედვით)
	კოდი
	ნივთიერება
	ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია
	*ზდკ-ს შესწორების კოეფიციენტი
/საორ. უსაფრ. ზემოქ. დონე
	ფონური კონცენტრ.
 

	
	
	ტიპი
	საცნობარო მნიშვნელობა
	ანგარიშში გამოყენებ.
	
	აღრიცხვა
	ინტერპ.

	0330
	გოგირდის დიოქსიდი 
	მაქს. ერთ.
	0,3500000
	0,3500000
	1
	არა
	არა


*გამოიყენება განსაკუტრებული ნორმატიული მოთხოვნების გამოყენების საჭიროების შემთხვევაში. პარამეტრის "შესწორების კოეფიციენტი/საორ. უსაფრ. ზემოქ. დონე", მნიშვნელობის ცვლილების შემტხვევაში, რომელის სტანდარტული მნიშვნელობა 1-ია, მაქსიმალური კონცენტრაციის გაანგარიშებული სიდიდეები შედარებული უნდა იქნას არა კოეფიციენტის მნიშვენლობას, არამედ 1-ს.
ფონური კონცენტრაციების გაზომვის პუნქტი 
	პუნქტის №
	დასახელება
	პუნქტის კოორდინატები

	
	
	X
	Y

	1
	ახალი პუნქტი
	0
	0


	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	ფონური კონცენტრაციები

	
	
	შტილი
	ჩრდილ.
	აღმოსავ.
	სამხრეთი
	დასავლეთი

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	0,008
	0,008
	0,008
	0,008
	0,008

	0330
	გოგირდის ორჟანგი
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02
	0,02

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4
	0,4

	2902
	შეწონილი ნაწილაკები
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1
	0,1


საანგარიშო მეტეოპარამეტრების გადარჩევა
ავტომატური გადარჩევა
ქარის სიჩქარეთა გადარჩევა სრულდება ავტომატურად
ქარის მიმართულება
	სექტორის დასაწისი
	სექტორის დასასრული
	ქარის გადარჩევის ბიჯი

	0
	360
	1


საანგარიშო არეალი
საანგარიშო მოედნები
	№
	ტიპი
	მოედნის სრული აღწერა
	სიგანე
(მ)
	ბიჯი
(მ)
	სიმაღლ.
(მ)
	კომენტარი

	
	
	შუა წერტილის კოორდინატები,
I მხარე (მ)
	შუა წერტილის კოორდინატები,
II მხარე (მ)
	
	
	
	

	
	
	X
	Y
	X
	Y
	
	X
	Y
	
	

	1
	მოცემული
	-1000
	0
	1000
	0
	2000
	100
	100
	0
	


საანგარიშო წერტილები
	№
	წერტილის კოორდინატები (მ)
	სიმაღლ.
(მ)
	წერტილ. ტიპი
	კომენტარი

	
	X
	Y
	
	
	

	1
	990,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	2
	0,00
	600,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	3
	0,00
	-720,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	4
	-990,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	5
	1490,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	


გაანგარიშების შედეგები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო წერტილები)
წერტილთა ტიპები:

0 - მომხმარებლის საანგარიშო წერტილი
1 - წერტილი დაცვის ზონის საზღვარზე
2 - წერტილი საწარმო ზონის საზღვარზე
3 - წერტილი სანიტარულ-დაცვითი ზონის საზღვარზე
4 - წერტილი დასახლებული ზონის საზღვარზე
5 - წერტილი შენობის საზღვარზე
ნივთიერება: 0330  გოგირდის ორჟანგი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	5
	1490
	0
	2
	2,58
	271
	5,74
	0,000
	0,000
	0

	1
	990
	0
	2
	2,40
	271
	5,74
	0,000
	0,000
	0

	4
	-990
	0
	2
	2,33
	89
	5,74
	0,000
	0,000
	0

	3
	0
	-720
	2
	1,83
	358
	5,74
	0,000
	0,000
	0

	2
	0
	600
	2
	1,39
	182
	5,74
	0,000
	0,000
	0


გაანგარიშების შედეგები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო მოედნები)
ნივთიერება: 0330  გოგირდის ორჟანგი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-1000
	-1000
	2,61
	44
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	-900
	2,61
	47
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	-800
	2,60
	50
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	-700
	2,57
	54
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	-600
	2,54
	58
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	-500
	2,50
	62
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	-400
	2,46
	67
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	-300
	2,42
	72
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	-200
	2,37
	78
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	-100
	2,35
	83
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	0
	2,35
	89
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	100
	2,35
	95
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	200
	2,37
	101
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	300
	2,40
	106
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	400
	2,44
	112
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	500
	2,48
	116
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	600
	2,53
	121
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	700
	2,57
	125
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	800
	2,59
	129
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	900
	2,61
	132
	5,74
	0,000
	0,000

	-1000
	1000
	2,61
	135
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-1000
	2,61
	41
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-900
	2,60
	44
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-800
	2,57
	47
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-700
	2,52
	51
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-600
	2,47
	55
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-500
	2,40
	60
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-400
	2,33
	65
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-300
	2,27
	70
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-200
	2,22
	76
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	-100
	2,17
	83
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	0
	2,17
	89
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	100
	2,17
	96
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	200
	2,21
	102
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	300
	2,25
	108
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	400
	2,31
	114
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	500
	2,38
	119
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	600
	2,45
	124
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	700
	2,51
	128
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	800
	2,56
	132
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	900
	2,59
	135
	5,74
	0,000
	0,000

	-900
	1000
	2,60
	138
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-1000
	2,59
	37
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-900
	2,57
	40
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-800
	2,52
	44
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-700
	2,45
	47
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-600
	2,36
	52
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-500
	2,26
	56
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-400
	2,17
	62
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-300
	2,08
	68
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-200
	2,00
	75
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	-100
	1,96
	82
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	0
	1,94
	89
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	100
	1,95
	96
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	200
	1,99
	103
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	300
	2,06
	110
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	400
	2,14
	116
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	500
	2,24
	122
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	600
	2,34
	127
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	700
	2,42
	131
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	800
	2,50
	135
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	900
	2,55
	139
	5,74
	0,000
	0,000

	-800
	1000
	2,59
	142
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-1000
	2,58
	34
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-900
	2,52
	36
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-800
	2,45
	40
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-700
	2,35
	43
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-600
	2,24
	48
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-500
	2,11
	53
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-400
	1,97
	58
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-300
	1,86
	65
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-200
	1,76
	72
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	-100
	1,69
	80
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	0
	1,67
	89
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	100
	1,69
	97
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	200
	1,74
	105
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	300
	1,83
	113
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	400
	1,94
	120
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	500
	2,07
	126
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	600
	2,20
	131
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	700
	2,32
	135
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	800
	2,43
	139
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	900
	2,50
	143
	5,74
	0,000
	0,000

	-700
	1000
	2,56
	145
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-1000
	2,55
	30
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-900
	2,48
	32
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-800
	2,37
	35
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-700
	2,25
	39
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-600
	2,09
	43
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-500
	1,93
	48
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-400
	1,76
	54
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-300
	1,61
	61
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-200
	1,48
	70
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	-100
	1,40
	79
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	0
	1,36
	89
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	100
	1,39
	98
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	200
	1,46
	108
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	300
	1,57
	116
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	400
	1,72
	124
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	500
	1,88
	130
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	600
	2,04
	135
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	700
	2,20
	140
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	800
	2,34
	144
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	900
	2,45
	147
	5,74
	0,000
	0,000

	-600
	1000
	2,53
	150
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-1000
	2,52
	25
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-900
	2,41
	28
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-800
	2,29
	30
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-700
	2,13
	34
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-600
	1,94
	38
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-500
	1,74
	43
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-400
	1,54
	49
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-300
	1,35
	57
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-200
	1,20
	66
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	-100
	1,09
	76
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	0
	1,05
	88
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	100
	1,07
	100
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	200
	1,16
	111
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	300
	1,30
	121
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	400
	1,48
	129
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	500
	1,67
	135
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	600
	1,88
	141
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	700
	2,08
	145
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	800
	2,24
	149
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	900
	2,38
	152
	5,74
	0,000
	0,000

	-500
	1000
	2,49
	154
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-1000
	2,48
	20
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-900
	2,36
	22
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-800
	2,21
	25
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-700
	2,01
	28
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-600
	1,79
	32
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-500
	1,56
	36
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-400
	1,32
	42
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-300
	1,10
	50
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-200
	0,91
	60
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	-100
	0,79
	73
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	0
	0,73
	88
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	100
	0,76
	103
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	200
	0,87
	116
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	300
	1,04
	127
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	400
	1,25
	136
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	500
	1,48
	142
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	600
	1,72
	147
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	700
	1,95
	151
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	800
	2,15
	154
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	900
	2,32
	157
	5,74
	0,000
	0,000

	-400
	1000
	2,45
	159
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-1000
	2,44
	15
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-900
	2,31
	17
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-800
	2,13
	19
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-700
	1,91
	21
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-600
	1,66
	24
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-500
	1,39
	28
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-400
	1,12
	34
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-300
	0,86
	41
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-200
	0,65
	52
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	-100
	0,50
	67
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	0
	0,44
	87
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	100
	0,47
	107
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	200
	0,60
	124
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	300
	0,80
	136
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	400
	1,04
	144
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	500
	1,31
	150
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	600
	1,58
	155
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	700
	1,84
	158
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	800
	2,07
	161
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	900
	2,26
	163
	5,74
	0,000
	0,000

	-300
	1000
	2,41
	164
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-1000
	2,42
	10
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-900
	2,27
	11
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-800
	2,07
	12
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-700
	1,84
	14
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-600
	1,56
	16
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-500
	1,27
	19
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-400
	0,97
	23
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-300
	0,68
	29
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-200
	0,44
	39
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	-100
	0,27
	57
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	0
	0,20
	85
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	100
	0,24
	116
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	200
	0,38
	136
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	300
	0,61
	148
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	400
	0,88
	155
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	500
	1,18
	160
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	600
	1,47
	163
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	700
	1,75
	166
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	800
	2,00
	167
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	900
	2,21
	169
	5,74
	0,000
	0,000

	-200
	1000
	2,38
	170
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-1000
	2,40
	4
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-900
	2,25
	5
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-800
	2,03
	5
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-700
	1,79
	6
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-600
	1,50
	7
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-500
	1,19
	9
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-400
	0,87
	11
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-300
	0,57
	14
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-200
	0,31
	20
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	-100
	0,13
	34
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	0
	0,04
	79
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	100
	0,09
	138
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	200
	0,25
	157
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	300
	0,49
	165
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	400
	0,78
	169
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	500
	1,10
	171
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	600
	1,40
	173
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	700
	1,70
	174
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	800
	1,96
	174
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	900
	2,19
	175
	5,74
	0,000
	0,000

	-100
	1000
	2,35
	176
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-1000
	2,40
	359
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-900
	2,23
	359
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-800
	2,03
	358
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-700
	1,78
	358
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-600
	1,49
	358
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-500
	1,17
	357
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-400
	0,85
	357
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-300
	0,55
	356
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-200
	0,29
	354
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	-100
	0,09
	349
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	0
	5,5e-3
	303
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	100
	0,05
	195
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	200
	0,22
	187
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	300
	0,46
	185
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	400
	0,76
	183
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	500
	1,08
	183
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	600
	1,39
	182
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	700
	1,69
	182
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	800
	1,96
	182
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	900
	2,18
	181
	5,74
	0,000
	0,000

	0
	1000
	2,35
	181
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-1000
	2,41
	353
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-900
	2,25
	352
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-800
	2,05
	351
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-700
	1,80
	350
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-600
	1,52
	349
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-500
	1,22
	347
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-400
	0,91
	343
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-300
	0,61
	339
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-200
	0,36
	330
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	-100
	0,18
	313
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	0
	0,10
	277
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	100
	0,15
	235
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	200
	0,30
	214
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	300
	0,53
	203
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	400
	0,82
	198
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	500
	1,12
	194
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	600
	1,43
	192
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	700
	1,72
	190
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	800
	1,98
	189
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	900
	2,20
	188
	5,74
	0,000
	0,000

	100
	1000
	2,37
	187
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-1000
	2,43
	348
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-900
	2,29
	346
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-800
	2,10
	345
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-700
	1,87
	343
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-600
	1,60
	340
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-500
	1,32
	337
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-400
	1,03
	332
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-300
	0,76
	325
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-200
	0,53
	314
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	-100
	0,37
	297
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	0
	0,30
	274
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	100
	0,34
	249
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	200
	0,47
	230
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	300
	0,69
	218
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	400
	0,95
	210
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	500
	1,23
	205
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	600
	1,52
	201
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	700
	1,79
	198
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	800
	2,03
	196
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	900
	2,24
	194
	5,74
	0,000
	0,000

	200
	1000
	2,39
	193
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-1000
	2,46
	342
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-900
	2,33
	341
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-800
	2,16
	338
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-700
	1,96
	336
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-600
	1,72
	332
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-500
	1,46
	328
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-400
	1,21
	322
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-300
	0,97
	314
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-200
	0,77
	304
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	-100
	0,63
	290
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	0
	0,57
	273
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	100
	0,60
	255
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	200
	0,72
	240
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	300
	0,90
	229
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	400
	1,13
	220
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	500
	1,38
	214
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	600
	1,65
	209
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	700
	1,89
	205
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	800
	2,10
	202
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	900
	2,29
	200
	5,74
	0,000
	0,000

	300
	1000
	2,43
	198
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-1000
	2,49
	337
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-900
	2,39
	335
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-800
	2,24
	333
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-700
	2,06
	329
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-600
	1,86
	325
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-500
	1,64
	321
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-400
	1,41
	314
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-300
	1,21
	307
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-200
	1,04
	297
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	-100
	0,93
	285
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	0
	0,88
	272
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	100
	0,90
	259
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	200
	1,00
	246
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	300
	1,16
	236
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	400
	1,35
	228
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	500
	1,57
	221
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	600
	1,80
	216
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	700
	2,01
	212
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	800
	2,19
	208
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	900
	2,34
	206
	5,74
	0,000
	0,000

	400
	1000
	2,47
	203
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-1000
	2,53
	333
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-900
	2,45
	330
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-800
	2,33
	327
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-700
	2,18
	324
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-600
	2,01
	320
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-500
	1,82
	315
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-400
	1,64
	308
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-300
	1,47
	301
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-200
	1,33
	292
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	-100
	1,23
	282
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	0
	1,20
	272
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	100
	1,22
	261
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	200
	1,29
	251
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	300
	1,42
	241
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	400
	1,59
	234
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	500
	1,77
	227
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	600
	1,96
	222
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	700
	2,13
	217
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	800
	2,29
	214
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	900
	2,41
	211
	5,74
	0,000
	0,000

	500
	1000
	2,51
	208
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-1000
	2,56
	328
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-900
	2,50
	326
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-800
	2,41
	323
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-700
	2,30
	319
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-600
	2,16
	315
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-500
	2,01
	310
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-400
	1,86
	304
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-300
	1,73
	297
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-200
	1,62
	289
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	-100
	1,54
	280
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	0
	1,51
	271
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	100
	1,53
	262
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	200
	1,59
	253
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	300
	1,69
	245
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	400
	1,82
	238
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	500
	1,97
	232
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	600
	2,12
	227
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	700
	2,26
	222
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	800
	2,38
	218
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	900
	2,48
	215
	5,74
	0,000
	0,000

	600
	1000
	2,55
	212
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-1000
	2,58
	325
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-900
	2,55
	322
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-800
	2,48
	318
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-700
	2,40
	315
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-600
	2,30
	310
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-500
	2,18
	305
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-400
	2,07
	300
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-300
	1,96
	294
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-200
	1,88
	287
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	-100
	1,82
	279
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	0
	1,80
	271
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	100
	1,81
	263
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	200
	1,86
	256
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	300
	1,93
	248
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	400
	2,04
	242
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	500
	2,15
	236
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	600
	2,27
	231
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	700
	2,37
	227
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	800
	2,46
	223
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	900
	2,53
	219
	5,74
	0,000
	0,000

	700
	1000
	2,58
	216
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-1000
	2,61
	321
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-900
	2,58
	318
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-800
	2,54
	315
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-700
	2,49
	311
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-600
	2,42
	307
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-500
	2,34
	302
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-400
	2,25
	297
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-300
	2,18
	291
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-200
	2,11
	285
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	-100
	2,07
	278
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	0
	2,05
	271
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	100
	2,06
	264
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	200
	2,09
	257
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	300
	2,15
	251
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	400
	2,23
	245
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	500
	2,30
	239
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	600
	2,39
	235
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	700
	2,47
	230
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	800
	2,53
	226
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	900
	2,57
	223
	5,74
	0,000
	0,000

	800
	1000
	2,60
	220
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-1000
	2,61
	318
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-900
	2,60
	315
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-800
	2,58
	311
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-700
	2,55
	308
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-600
	2,50
	304
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-500
	2,45
	299
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-400
	2,40
	294
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-300
	2,34
	289
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-200
	2,30
	283
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	-100
	2,27
	277
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	0
	2,26
	271
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	100
	2,26
	265
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	200
	2,28
	259
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	300
	2,33
	253
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	400
	2,38
	247
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	500
	2,43
	242
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	600
	2,49
	238
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	700
	2,53
	233
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	800
	2,57
	230
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	900
	2,60
	226
	5,74
	0,000
	0,000

	900
	1000
	2,61
	223
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-1000
	2,61
	315
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-900
	2,61
	312
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-800
	2,60
	309
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-700
	2,59
	305
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-600
	2,57
	301
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-500
	2,53
	297
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-400
	2,50
	292
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-300
	2,47
	287
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-200
	2,44
	282
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	-100
	2,41
	276
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	0
	2,41
	271
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	100
	2,41
	265
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	200
	2,43
	260
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	300
	2,45
	254
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	400
	2,49
	249
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	500
	2,52
	245
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	600
	2,56
	240
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	700
	2,58
	236
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	800
	2,59
	232
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	900
	2,61
	229
	5,74
	0,000
	0,000

	1000
	1000
	2,61
	226
	5,74
	0,000
	0,000


მაქსიმალური კონცენტრაციები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო მოედნები)
ნივთიერება: 0330  გოგირდის ორჟანგი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	1000
	1000
	2,61
	226
	5,74
	0,000
	0,000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	4
	2,61
	100,00

	-1000
	-1000
	2,61
	44
	5,74
	0,000
	0,000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	4
	2,61
	100,00


მაქსიმალური კონცენტრაციები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო წერტილები)
წერტილთა ტიპები:

0 - მომხმარებლის საანგარიშო წერტილი
1 - წერტილი დაცვის ზონის საზღვარზე
2 - წერტილი საწარმო ზონის საზღვარზე
3 - წერტილი სანიტარულ-დაცვითი ზონის საზღვარზე
4 - წერტილი დასახლებული ზონის საზღვარზე
5 - წერტილი შენობის საზღვარზე
ნივთიერება: 0330  გოგირდის ორჟანგი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	5
	1490
	0
	2
	2,58
	271
	5,74
	0,000
	0,000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	4
	2,58
	100,00

	1
	990
	0
	2
	2,40
	271
	5,74
	0,000
	0,000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	4
	2,40
	100,00


         "შეთანხმებულია~


გარემოს დაცვისა და სოფლის მეურნეობის სამინისტროს გარემოსდაცვითი შეფასების დეპარტამენტის უფროსი





             QQQQQQQQQQQQ 


             “QQQ” QQQQQQQQ “ 2021 წ.�
          `ვამტკიცებ~


შეზღუდული პასუხისმგებლობის საზოგადოება “აზა კარბონ”-ის დირექტორი 








___________ შაიგ ორუჯოვ


       “QQQ” QQQQQQQQQ “ 2021 წ.�
�



        











შეზღუდული პასუხისმგებლობის საზოგადოება „აზა კარბონ“


ნავთობის კოქსის კალცინირების ქარხანა


 (ქალაქი ფოთის თავისუფალ ინდუსტრიულ ზონაში, ს/კ 04.01.01.837) 


 





ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვებ გაფრქვევის ნორმების პროექტი

















         შემსრულებლები:


                  შპს  „ეკოლცენტრი“


         ტელ: 593 31-37-80 























თბილისი 2021






































S.p.s. “energia”-s





atmosferuli haeris dacvis da atmosferul haerSi


mavne nivTierebaTa zRvrulad dasaSveb gamofrqvevaTa normativebis proeqti











konsultanti


"ekologiuri usafrTxoebis sazogadoeba"


Tbilisi, daviT aRmaSeneblis 150, tel: 96-78-38, 95-01-20





Tavmjdomare	      	z. cqvitiniZe


ekologiur mecnierebaTa akademiis namdvili wevri,


fizika – maTematikis mecnierebaTa doqtori























                    Tbilisi - 2000 
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დასახლე-ბული პუნქტი





შპს „აზა კარბონ“
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